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93ßir übergeben im S'lad^folgenben unfeten fjad^genoffen bie SRefuItate 
einiget ©tubien, bie loir im Soüfe be§ @ommer§ 1873 in ©übloaleS, bem 
©enttum bet englif(i^en ©d^ieneninbufttie, ju mod^en ©elegenl^eit l^atten. 

S)a un§ Seruf^ppid^ten bortl^in fül^rten, beten gtfüllung — afö näiä^ftet 
3tt)e(f — unfete 3^9 w«l> Ätaft in 9lnfptud^ nol^m, fo tonnten ßtfal^tungen, 
tt)el(i^e nid^t bitect jene Bettafen, nut nebenbei gefammelt metben, unb biefem 
Umftanbe molle bet geneigte Sefet Sled^nung ttagen, menn il^m 3Jland^e§ ju 
lüdfenl^aft, TOand^e^ l^ingegen ju umftänblid^ bel^anbelt fd^int. 
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— notl^menbigen — ptaftifd^en S^f^mmenl^onge mit bet gtjeugung unb 
9Iatut beö SRol^matetiale^ eingel^enbet beleud^tet. ©ofl lejteteö gefd^el^en, fo 
muffen mit mit ben ßi^en beginnen. 

S)ie aSetl^ältniffe, bie uns bott umgaben, auS benen ju fd^öpfen un§ öet» 
gönnt xqox, bieten teid^en ©toff ju fold^et Untetfud^ung. 
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1 Zonnt englifc^ = 2240 $funb engl. = 1016 Kilogramm. 

1 „ „ =20 Zentner engl, ä 112 $funb engl. 

1 5Jfunb „ — 0,4536 Kilogramm. 

1 Sarb „ = 3 guf engl. 

1 gug . = 0,3047 mtitx. 

1 mtiU „ — 5280 gug engl. = 1608,8160 mtitx. 

1 «Pfunb Sterling = 20 (S^itting = 6 JC^lr. 20 ®r. = 20 OJeic^^niatt. 
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I)aö auögebe^tttc ®e6iet ber Sifen* unb ©ta^ünbuflric \>tm ©übtoatc^ 
ttt ©nglanb umfaßt bic ©raffd^aftcn SKonmout^f^irc unb ©lamorganf^trc, unb 
ttjtrb htmnaij öftltd^ tom ©ctern, fübltd^ t)om SRccrc (SSrijloI ©J^annef)/ lücjIKd^ 
öon bcr SBatifer ficttc unb uörblid^ t>om SBaltfcr ^latcau bcgrcnjt. 

3)tc wid^ttgPctt $au^)tftättett ber Snbuftctc tücrbcu bc3ci(l^net burd^ bie SBcrfc 
bcr Sbbtt) ©de Sron aub ©tcel Sompau^, bcr Dowtatö Qrou Sonnjau^, bcr 
S^rcbcgar, Si^^mnc^ unb Staut^gfo Sompou^; unb beträgt bic Sntfcrnung t)Ott 
gottbon — beut ©i^c jämmtUd^cr girmcn — auf bcr fürjcjieu 9toute (via 
©toittbott ' ©louccjler * Stetü^jort) 200 hx9 205 V2 engt. aÄcileu. 

©egcnjlaub bcr 3nbuflrtc flnb ganj öortüiegcub ©d^iencu auö Stfcu unb 
Scffcmcrfta^l, ncbjl bcn jugc^örtgcu ©cfcjligungömtttdn — ^afd^cu, Unterlagt* 
f)Iattcu, 93o{}en unb ^ofcunägcL 

©d^wcre g^^^oncifeu bilbctcn noij toor »cntgen Salären einen renonimtrtcn 
3nbujh:icjtt)eig; bod^ tfl biefc gabrüation ^eute ganj aufgegeben', inbeut fie ber 
weit (ucrattt)cren, toeil mc^r in^ ®roßc b. 1^. xn9 @ett)id^t gc^enben @d^ienen« 
cr}cugung DoQfifinbtg »eid^en mußte. 

Qnbeffen befl|t bic 3)on)tai3 3ron Sompan^ in SJerbinbung mit ben ©d^ic* 
ttCtt^üttcn (auf 3)ott)tai^ Sie» SBorf«) eine großartige, in fd^toungtottem Setriebe 
bcftnblici^c getneifeus unb SSlcd^^üttenantagc, bereu ^robuction jcbod^ me^r für 
ben eigenen Sebarf al9 für auswärtige Sicfcrungctt befiimmt iji. 

ÜRed^anifc^c aaäcrfpätten fmb auf ben ^ütten bcr Sbbtt) »ale 3ron anb 
©tecl (S^om))an9 ju Sbbto Salc t)or^anben, bic jebod^ nur für ben eigenen Sebarf 
arbeiten unb fld^ fogar i^re Socomotiöcn fclbjl bauen (35tönnige Senbermaf deinen 
mit ISjöttigcn S^tinbem). $ierju treten — auf fämmtlidfcn Bütten — noc^ 
bic ©icßercicn für ben Sebarf ber SSJatjtocrfe, $o^ofenanlagcn unb ©ta^Itocrfc; 
bie Atelier« jum äiujHreu bcr SBaljcu; bic ©d^mieben k. 

Die meitau« größten unb bcbcutcnbjien ber genannten a33er!c finb bie ber 
ßbbtt) Salc 3*on anb ©teet Sompan^ unb bic ber IDowIaiS 3ron Som^)ant|, bie 
eittjigen in ©übwalc«, ttjcld^e juglcid^ ©tal^Ifd^icncn liefern, unb bef darauf cn toir 
toir m9 ba^cr im 9{ad^folgcnbcn koefcntltd^ auf biefc. 



2 fömlettung. 

(Srjicrc beftel^cn au^ bcn btet ^auptcomptejcn (Sbbtü Satc, (Strl^ottJl) unb 
^onttipool, mit 24 ^o^öfcn, öoti beticit 21 gcgentoörttg t^ätig; 4 arbeiten auf 
grauet Scffemcrro^eifen unb. 2 auf ©piegcleifen. 

173 ^ubbelöfen unb 5 Sonöertijfeure bcforgen bic ttjcitcrc 93erarbettung be^ 
8io§eifen^ unb finb im ©anjen 4 ©d^ienenwatjttjerfe in !E^ätig!eit mit einer ^ 
3Boc^en^)robuction toon 3000 S^onö in fertiger ®cJ|iene, toorunter 600 Sionö 
®ta^IfcJ|iene. 

auf bcn SBerfen ber ^otolai« 3ron ©ompant) (Dowtai« Dtb SSSorte unb 
2)ott)taiö 9?ett) ^oxU) tiefem 15 ^ol^bfen — fämmtUd) im betriebe — ba« jur 
©fens' unb ©tarier jcugung erf orberUdEjc SRol^material; iebod^ gelten 2 auf *SSer? 
fauföro^eifen unb 1 auf haß für ben f^jecietten SSebarf ber 33ejfemerptte erfor* 
berlid^e @^)iegeleifen. 3Sier tüeitere ^o^öfen fmb im 33au begriffen unb jum 
2^^eile ber Snbetriebfe^ung na^c. 

160 ^ubbelöfen unb 6 Sont)ertif[eure beforgen bie SSerarbeitung beg 9tol^* 
eifen« unb pnb im ®anjen 5 (ScJ|ienentrain« bi^ponibel, batjon 2 auf ©ta^t 
fd)ienen. 

jDiefe befd^eibenen ä^'^Ic^^ geflatten — aud^ o§ne Sommentar — einen 
Ueberfc^Iag ber $!eijltung8fät|igfeit ber in Siebe ftc^enben SBerfe, welche — 20000 
unb bejie^ungöweife 12 000 5lrbeiter befc^äftigenb — in SScjug auf 9lu«bet|nung 
unb t)olfött)irtt|frf)aftli(i^e 33ebeutung ben t)ier größten inbuftrießen Stabliffement^ 
be^ kontinente« (Ä^^iH)p, S3orfig, Sodteritt unb Sreujot) ttJürbig jur Seite fielen, 
tt)o ttic^t fle nod^ übertreffen. — - . 

3(^ füge ^inju, ba§ ber im legten SBinter ^ereingebrod^ene ©trife ber 
Äol^tcn* unb Sifenfteinbergteute eine me^rmonatlid^e Unterbred^ung im betriebe 
fömmtttc^er ^ütten t)on ©übtoale« l^ert)orgerufen ^at, unb bog j. 33. ju Dow* 
tai« ei^ elfwöd^enttid^er totaler ©tillftanb ber Sifen* unb ©tal^Itoerfe, bie ^oi)^ 
Öfen inbegriffen, bie gotge war (t)om 1. Oanuar bi« 22. 9D?ärj 1873) unb ba§ 
bie materietten SSertufte ber Arbeitgeber unb *9?et|mer jebenfan« nod^ eine« (an* 
gen ä^ittaumeö bebürfen werben, e^e fie ööttig terfd^merjt finb. 

Sin bidEjte« ©d^ienennefe toerbinbet bie Sompte^e unter fid^ fowol^t ate aud^ 
mit ben großen @3:portplä|en ©wanfea, Sarbiff, 5Kcwport unb ©(oucejier, beren 
bejüglid^e (Sntfernungen 20, 25, 30 unb 56 engl äReilen betragen. 

©elbftt)erjiänblid^ befifeen bie ^ütten — wie atte großen inbuftrietten Sor* 
Iporationen Snglanb« — i^r eigene« rottenbe« äRaterial, wetdEje« auf bie Sahnen 
fämmtlidEjer ©efcßfd^aften übergebt, unb weiß man ba^er — trog ber Ungeheuern 
Serfet|r«bimenftottett — ^ier nic^t« toon ber auf bem Sontinente unter bem yia^ 
mctt „aSJaggonmanger grafprcnben e))ibemifdE|en Äranf^eit. 

3)ie Sage ber ^ütten iji eine burd^au« flereot^e unb bal^er d^arafterifitfd^e. 
Oeber ber genannten ^üttencomplejce bepnbet fid^ na^e bem oberen äu^gang«* 
^)un!te eine« ber jal^lreidEjen toon ©wanfea, Sarbiff unb 9?ew<)ort, öon ©üboft nad^ 
Storbweji gegen ba« SBatifer "ißlateau fid^ ^eraufjie^enben S^^äter, weld^e« erjiere 
bie Äo^fen* unb Srjfd^äfee birgt, burd^ bereu Hebung bie ^iefige Snbuftrie be* 
bingt wirb. 

3m oberen !El^eile, nal^e bem Aufgange ber Sl^almutbe, beftnben fid^ bie 
$o§öfen, beren ©id^tplattformen im Slitoeau ber 9iangirba^n^bfe liegen, auf bencn 
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@ttttf)etluttg bed @itoffcd ber SBe^anbluttg. 



D^ne auf fämmtfic^c D^Jerationctt in bctaittirter SBctfc cinjugd^cn — ben 
baö gcflattct totftx ^txt rwi) 9taum — , f o werbe id^ boc^ im Stad^f olgenben ii 
mü^t fein, beut Sefcr ein mögtid^jl umfaffenbc« Silb ber ©d^ienenerjcugung i 
©Ubtoatc« torjufü^ren, unb babci namentüd^ bei benjenigen Sinrid^tungen m 
3Äani^)utationen länger tertoeitcn, tüeldf)e — toenn and^ anbertoärtö nic^t immj 
nad^a^mung^wert^ — fo bod^ ben Diepgen Ser^ältniffen oft mit großem ®Bj 
unb ©efc^idf ange^pagt unb bal^cr für biefetben c^arafteripifdEi fmb. 

3ur ©d^ienenerjeugung im »eiteren ©inne be8 aSJorte« gel^ören aber 

1) bie S)arfttßung be« Siol^eifen^ an^ Srjen, 

2) bie Verarbeitung be8 Slol^eifeng auf @if en, — ba^ SSerpubbeln, ct)ei 
tuett auf ©tat|t, — ba8 ®effemem, 

3) bie eigentliche ©d^tenenfabrifation. 



A. £)atßel[ttttg bed Sto^eifenfl oitd @rjett. , 

SJorbemcrfung. 

S)a« an getoiffe "ißrocentf äfte t)on Äol^tenfloff, ©iticium, ©d^wefet unb ^§oi 
)fi)Ox t^eife d^emifd^, t^eite med^anifd^ gebunbene $o^ofen^)robuct, beffen SiaffiB 
rung bie Umtoanbtung in ein loalj^ unb fd^miebbare« ^robuct — ba^ @ife 
et)entuett ©tat|l — ermögtid^t, l^ei^t SRo^eifen. 

3)a« ato^eifen ijl ba^ SRefultat beg 9iebuctionö^)roceffe8 ber Sifenerje uri 
ber (£inn)irfung ber ^ö^eren Ztnüftxatax, bed ^o^lenftoffed unb be^ ®eblä| 
jhome«. 

a. 6r je. 3)ie ©ttbtoaüfer ^o^öfeti verarbeiten ^au<)tfäd^Ud^ ein^cimifi 
Srje, bie t^eilö in unmittelbarer 9tä§e ber glitten, tl^eite in ber Sntfernung w 
toenigen SKeilen auf bem aSJalifer ^lateau burd^ iagebau unb ©rubenbetrieb j 
toonnen »erben, unb jtoar an^ bem 3)adf)gebirge ber ©teinfo^lenformation. 3" 
fleineren S^^eile werben reid^ere, au« ©))anien unb SKIgerien importirte Srje w 



la^cTt utib bilbctt btcfc ttametitttd^ baö 9iol^matertaI für btc DarPcHung bcr rcinjlcn, 
ocrt^öolljlcn STOarfeti, bic in bcn Scffemerbctricb eintreten, fotoie — ganj indbe* 
Dttbere — jur 'CarPeKung ton ©picgeleifcn. 

Eintheilimg der Erze. So »erben anf ben ©übloalifer ^ttttcn gegen 
ttnfjig arten toerfd^iebener Sifencrje verarbeitet, nnb ha bie Sefc^reibnng aöer 
bcnfo unt^uhlid^ afe toertl^to^ ijl, jo Witt Hf miif barauf befc^ränfen, biefelben 
tt folgenbe brci $an^)tgrm)<)en unter3ubringen: 

1. 35a«Djp^bnI;an Äol^Ienfänre gebnnben, bie f^jat^igenigrje; nteifl in 
ler gorm ber Sogenannten ©p^ärofiberite. 

S^^onige, jnnjeilen fatfreid^c ©angart, 
^äufig rein, h-^flattinifd^. 

2. !Daö r^ine Dj^b; in ber gorm beö com<)acten 9tot^eifenjieine^ (He- 
aaatit), oft im ä^ftanbe be« ®Iaöfo<)fe^, ber ^ier in großen SKaffen jnr SSer* 
[d^meljung gelangt, nnb beffen ©rnfenräunte nic^t feiten ^txaijtooUt Är^ftaße ber 
Derfc^iebenPen äWineralien jeigen. 

Äiefelreid^e ©angart. 

änc^ oolit^ifd^e ä^P^nbe ber äWaffen festen ^icr bei mand^em S?orfommen 
ni^t; fmb iebod^ feiten. 

3. S)a«Djc^b^^brat; an t^onige ©angart gebnnben; tielfad^ in ber 
Uotm beö D(!er«, fott)ie ate Srauneifenflein. 3)ie gefci^äftten f^janifdEjen (£rje ber 
[Rorbfüfte (hit via 93itbao toerlaben »erben) gehören fämmttid^ in biefe &tWfpt, 

Stac^fie^enbe S^abette entl^ätt einige ber befferen in bie ^iefigen ^o^ofen* 
bcfc^idfungen für gewb^nßd^ eintretenben (grjc ber obigen brei ®mp))ett. 

(Sumberlanb Bilbao SÖaIed 









(calcintrt) 


FeaOgi) 


83,57 


78,42 


40,27 


FeO 




— 


3,66 


AlaOg 


1,25 


1,13 


13,40 


MnO 


0,18 


1,30 


0,97 


CaO 


1,00 


3,55 


5,18 


MgO 


0,20 


0,18 


4,66 


SiOa 


9,42 


5,48 


28,25 


S 


@pur 


®^ur 


— 


SO3 






0,37 


P2O5 


0,05 


0,09 


0,38 


COa 


2,10 


4,50 
4,60/ 


2,07 


HaO 


1,23 


r 



Sür bie SSefd^tdCnngen auf @^iegeleifen »erben ntanganreid^e Srje and ^U 
gier unb tjon ber ©übfüfte Spanien« toerwenbet. 9?adE|Pe^enb folgt bie Slnal^fe 
ritte« ber befferen Crje biefer @rup^)e: 

1) 5Dtc äjtmi\^tt 3ei4<tt bejtel^en ^ä^ auf neue Sltomgetot^te, = 16,Fe = 56jc. 



S)atftenung be^ Stol^eifenS au§ @rien« 



FeaO« ^ 


48^5 


MnO 


2,98 


Mn02 


21,75 


AlaOg 


2,38 


CaCOg 


2,85 


Mg CO« 


0,90 


S 


0,09 


P2O5 


0,08 


SiOa 


11,35 


H2O 


9,80 (^emif<i^ 9ebunl>en) 



100,38 

S)ie @t)e entl^alten betngemä|: 

Fe = 33,78 ^roc. 
Mn = 16,06 sptoc. 

®ctt)iffe SBafifcr ©^jat^cifcnjleinc jcid^ticti ftd^ inbeffen cbenfaH« burd^ cinigi 
SDtangattgcl^alt öortl^cil^aft au^ (in bergorm t)on MnCO» unb cnt^attcti btc b 
faUfigcn ©cfd^iiungctt big 1,5 "ißroc. Mn unb 30 "ißroc. Fe. 

Die ®^)^rojtbcritc bilben, tüic fd^on angebeutet, baö $au^)tetj ber Sifen 
inbufhie Don ©ilbtoaleö unb ttjerbcn bicfetben in tJtelcn ^äUm birect au« bei 
Äol^tcngruben (locnn anij au3 Derfd^iebencn Slbbaul^ortjonten) geförbert. S)ii 
$au<)tgett3inttung erfolgt tnbeflen burd^ S^agebau,-*jumctjt fogar in unntittetborci 
Sfiäl^e ber ^ol^öfen unb gcfd^iel^t ber äbbau in Äitometer langen ©tögcn im 
©trcid^en ber SJerglel^nen, fo baß bie SSaue terraffenförmig über einanber tiegen, 

SRand^e biefer ©rje Pub — afö ©fcnerj" — außerorbentUc^ arm, unb bit 
ben ein ©cmenge Don !ol^tenfaurem @ifenojt|bul mit fol^tenfaurem ÄaH, ttjeld^ 
tnbeffen — tjößig frei t)on ©d^toefel unb ^^o^^jl^or — in ber ©attirung mil 
reid^en, fd^wer rebuclrbaren, minber reinen Srjen (Dj^ben) fiefetreid^er (Sangort 
l^öd^jt t)ortl^eiIl^aft in ben $o§ofen<)roce§ eintreten. 

S)ic Snat^fen ber in Siebe jie^enben Sarbonate^ crtoeifeu: 

Äol^lenfaureö (Sifenor^bul 27,8 

Jtol^renfaure Jtalferbe 48,8 

Äiefeterbe 10,9 

3^onetbe '. . . 10,5 

gteier Äol^lenfloff 1,0 

SJerlujt 1,0 



100,0 
S)er ©el^aft an metaHifd^em Sifen ergiebt ftd^ bemnad^ ju 12,7 ^roc. 



1) 2)ie (SarBonote fügten ben offlctettcn Flamen „Ironstone"; aUt 9'lid^tcarbonai 
(alfo alle Dr^be unb Dr^bl^^brate) feigen bagegen „(Srge'' (Iron ore). 



S)otftcflung be§ 9tol^eijen§ au§ @tjen. ^ 7 

S)tc reineren (faßfrctcn) ®^)at^etfenerje bc^ ?anbc^ (bie eigentüd^en ©^jatl^* 
cifcnfleine) ergeben naä) ben Dnrd^fd^ntoanal^fen fotgenbc ^vt\Qmmtn\tl^mii: 

^ol^lenfaute^ Q\\ttiott)Wl 66,8 

Äiefetetbe 23,6 

2:i^onerbe 4,9 

Äalferbe 0,2 

freier Äo^renfloff 2,1 

$]^oö|)]^orfdure @^ut 

aWangan 0,15 

98,65 

I)er ®c^lt an metattifd^em Stfen ergtebt fxij bemnad^ ju 32,1 $roc. 

S)er SSJertl^ betber ©nippen ifl alfo — tote mir fe^en — fetncgtoeg« burd^ 
bctt 9ietdf)t^um an Sifen, tt30§I aber burd^ ben SKangel an ©d^toefet unb $^o^^ 
pi)ox, fotote in ber 9?atnr ber ©angart unb in ber leidsten 9tcbucirbarfeit über* 
i^aupt genügenb begrünbet. 

2Kan gattirt bie ©patl^eif enfleine in allen iJäHen mit rcid^cren, fd^toer rebu* 
cirbaren ©rjen (Djr^ben, D^b^^braten unb, Silicaten), toorauf id^ fpäter nod^mafö 
jurtirffontme. 

S)ie ©patl^cifenfleine ttjerben einer 9iöftung in ©d^ad^töfcn untertöorfen, too* 
bei bie Äo^Ienfäure entfernt wirb unb ba« Djc^bul in Djr^b übergebt. 

Die anberen Srje ttjerben ro§ öertoenbet. 

S)ie SSrauneifcnfteine läßt man lange Qa^rc in Raufen gcfd^id^tet liegen, 
ben ?luffd^lu§ ton ber Sintüirfung ber ätmofp^ärilien erttjartenb. 

b. S^f^töflc- ®i^ ^W tuerben t§cite mit, t^eilö o^ne befonbere 3«* 
fd^läge toerblafcn. gür fe^r reine Srje, jumal fold^e, ttjeld^e wegen großer ^efet 
armut§ leincr eigentlichen ÄaRjufd^läge bebürfen, werben — be^uf^ Srteid^terung 
be« ©d^meljproccffe« — ^ubbelfc^ladfen (aud^ ataffinir* unb ©d^weißofenf d^tadten) 
in ongemeffener Proportion beigegeben. 

Sine ber am gewö^nlidiften auftretcnben Sefd^idtungen combinirt fid^ wie 

folgt: 

©tetnfol^lc 35 ^toc. 

erj 65 „ 

änW^^i 10 „ 

®ie Slnal^fen ber ^ubbclfd^lodfen ergeben: 

FeO 69,17 

Fea Og 6,59 

Ala Og \ 

MnO [ 

MgO 

S ^ MO 

P2 0ß M5 

SiOg 12,70 

100,02 



8 ©orfteflung be§ Sfol^eijcnS ou§ @rjett. 

wonach jtd^ bic ÜJiifd^ung ate ein flarf t)crtttttclttigtc^ ficjelfautc« ©fcno^but 
rc))räfcttttrt. 

S)cr in bie Sefd^ttfungcti naä) ®cbürfttt| clntrctcnbc ^aöflcin entfiamnrt 
htm ^Dachgebirge ber äBalifer ©teittfo^lenforntattott unb tuirb gteid^fatt^ in ber 
Ställe ber ^ütteti mittelfi S^agebau, tl^ette auc^ burd^ ben ©rubenbetrieb getoottneiL 
Sr tritt ro^ b. 1^. ungcröjlet in bie Sefd^idung, unb befiftt nad^fte^enbe ^n^am- 
menfe^ung: 

CaCOg 96,5 AlgOg 1,0 

MgCOg 1,0 8 0,1 

SiOa 1,0 PaOß (Bpux 

@r ertoeifl ftc^ beutnac^ afö ein jiemlid^ reiner, fo^Ienfaurer ÄaH mit ettüa« 
fol^lenfaurer äWagnefia. 

c. Srettn-jloff. Die 9tol^eifen »erben t^eifö mit reiner ©teinfo^Ie, t^eife 
mit einem ®emifd^ ton ©teinfol^Ie unb (EoaU erblafen, unb eö jeigt l^iernac^ 
ber ^ol^ofenbetrieb getoiffe SJerfd^iebenl^citen. 

^inftd^tüc^ ber 93ef(^affen§eit ber ©tcinfo^Ie ijt l^ertoorju^eben, ba§ ber tt>tp 
Ii(^e X^di be« 33afftn« faft au^ft^tießlid) aWagerfo^Ie (Oa^fo^Ic) ftt^rt, toeldje 
birect in ben ^ol^ofenbetrieb eintritt; ber öjllid^e S^^eit ftt^rt bituminöfcre Äo^le 
(^albfettfo^te), bereu t)orti|eit^afte SJercoalung juläffig. 

3u S)oto{aiö — . im SBeftcn beö Saffm« gelegen — toerben fämmtlid^c 
9tol^eifen mit reiner ©teinfol^Ie erblafen. 

So ijt bie« bie getüö]^nlid|e SBaliöf ol^Ie, toon burd^au« magerer 33efd^affcn§eit, 
mit langer, ttjeiger glamme brennenb unb toenig Slüdfftänbe ^interlaffenb. .3u 
i^rem äußeren anfeilen — Oemid^t, garbe, ©tanj, ©tructur k. — d^arafterijtrt 
fte fid^ ganj entfdf)ieben ot« eine äifit ©teinfol^Ie, ol^ne Steigung ju ant^racittfd^er 
Sefd^affen^eit. 

Segen il^rer SKagerleit (b. f). toegen i^re« grofecu ®a«reid^t^umc«) tüärc 
bie SSercoafung in ber %^at eine unbanfbare Slufgabe, @ie gelangt ote ©tüdf* 
fo^Ie jur 33efdf)idtung unb jmar gefd^ie^t bieg in möglid^fl großen SBänben t)on 
10 bi« 18 cm Durd^meffcr, nnh ifl bie« biefelbe ^ofjU, toeld^e in ben ^ubbefc 
unb ©d^toeigöfen ber ^iefigcn glitten, jum S^^eite in f larer ijorm, tertücnbet totrb, 
alfo für 3^cdfe, tt)o man bod^ eine« möglid^jt flammenben Srennmateriale« be- 
barf. S)ie Karen Slüdtjtänbe ber Äol^Ienl^aufen toerben regelmäßig nad^ ben 
^ubbel* unb ©d^ttjeiß^ütten abgeführt, unb bie ©tüdfe jut)or nod^ fSmmtti^ mit 
meitjinfigen eifemen ®abeln §erau«geftfd^t, nm fie bem ^o^ofen ju referDiren. 

3)ie Änal^fen biefer ©teinlo^te (9Rager!o^{e für birecten ^ol^ofcnbetricb) 
ergeben: 

C 89,33 N 1,24 

H 4,43 S 0,551) 

3,25 ^fäit 1,20 



1) JDcr @*toefel, mit bem aud^ bie SöaUfet Äol^le, tote toir fe^en, beba^f ifl, ift 
in ben ^P^riten enthalten, mlä^t benbtiitf(i^ auf ben Slbfonberung^f lüften bie ganje 
^ol^Ienmaffe in bunnen «gäutd^en butd^giel^en. 



5)arftenung be§ Slol^eifenö ou§ @rjen. 9 

SJcrcoafung. 3m Scntvum fowie im Djten bc^ Saffm« finbct bic 5Ser== 
coatung in au^gebe^ntem äRa^e fiatt mtb {loar gan} t)ortDiegenb — anif ^eute 
no^ — naäf alter cngüfd^er SBcifc. Srfl in ncucjler 3^'* beginnt man auf 
einigen $ütten bic neueren, bewährteren SSercoahtng^anlagen bc« kontinente« ju 
toürbigen, unb ifi e« in^befonbere bie SbbttJ SSale (5onH)ant|, weld^e in biefer S3e* 
jic^ung mit gutem Seifpiele toorange^t, inbem fte bie So^)^)6e'fd^en Defcn ein* 
jufül^ren im begriffe pe^t. 

@« mcrben bafetbft junäd^jl brei SKaffiöe biefer^ anerfannt beften unb t)ott' 
fommenflen SJercoalung^anlagen au^gcfü^rt, ttjetd^e befanntlid^ neben bem ?}or== 
tl^cile einer t)ottjlänbigen ®a«au«nufeung (für bie ^xotdt ber S)anq)fbitbung k.) 
ein um 10 bi« 15 $roc. gefleigerte« Slu^bringen im SJergleid^e ju bcn alten 
£)efen, fomie überl|au^)t eine größere Seiflung^fä^igfeit barbieten. 

3)ie (5o^)^)ee'f(i^en Def en, auö Belgien ftammenb unb bort juerfl brc* 
t>etirt, befifeen 9 m Sänge, 0,450 m 93reite unb 1,20 m $ö^e (®o^lc bi« ®e* 
tDölbfd^eitef) unb befielen ganj an^ gagon^S^amottefteinen (28 äWobeHe). S)ie 
3tt>iW<^ntt)änbe, jugteid^ bie ^n^canHU entl^altenb, bejt^en nur 0,300 m 3)i(fe. 
33efcr)i(fung toon oben; 3'el^en in ber auf bem (kontinente üblid^en SBeife mittel ji 
Socomotite unb 3öl)njiange. 

3)ie Sroaffit)e enthalten je 30 Defen. Seiftung 2 Jon« ©oafe in 24 ©tun* 
bcn ^)r. Dfen; aufbringen 65 ^roc, b. f). lOOS^on« Äol^le ))robuciren 65 2^on« 
©oafö, toä^renb bie alten Defen au« berfelben Äo^le nur 50 Ion« ergeben. 

ÜRit ben ©ol}pee'fd)en Defen ift befanntlid^ jwglcici& dm terbefferte SBafd^* 
t)orrui^tung ber Äo§le toerbunben, bereu SDtafc^inen burd^ fieffel bebicnt toerben, 
bereu $eijung burc^ bie Dfengafe erfolgt. 

S)ie alten Soal«öfen bitten SKaffitoe t)on \t 88 Defen, b.^. 44 in jeber 
Säng«feite, fo ha% bie SlüdEioanb je jtoeien Defen gemeinfam. 3)a« @anjc ifl 
fel^r mafpt) au« S^amottefieinen ton 9 x 41/2 x 2" aufgeführt. 

!Bic enormen Dfenräume fmb 13' lang, 5' 8" breit unb 4' 8" fjiO) (Sol^le 
bi« ®ett)ölbf(i^eitel). Sbjug ber ®afe an ber Stüdftoanb, fo ba§ ein ©4ö^P^i^ 
ic jtoeien Defen gemeinfom. 

©egen unb S\t\)tn toon öoru; te|tere« öermittelft inltegenber ©tauge, bereu 
@nbe mit einem Duerjiüdte armirt ift. auf ber Dfenfol^le toevbleibt eine beben* 
tenbe Slfd^nfd^id^t. Söfd^en ber Soaf« ■— leiber aud^ ^ier — burd^ reic^lid^c« 
Sluff dalagen eine« SBafferftra^lc« erforberlid^. 

ßoal« Dortreff lid^, bod^ fe^r tl^euer in golge ber fd^led^ten Dc!onomie bc« 
Setriebe«. 

Seijtung 1 Spönne px. S^ag unb Dfen; 5)auer ber Sampagne 62 ©tunben 
(3 löge), in metd^er 3 2^on« Soa!« au« circa 6 SEott« Äo^le erjielt »erben, 
ausbringen mithin 50 $roc. — S3enu^ung ber ®afe ftnbet nid^t jiatt. 



10 ©otfteflung beS lÄol^eifenS aus (Stjen. 

!Die änat^fctt bcr $aIbfctt!o^Ic (Soaföfol^Ic) ju ffibbto SSalc ergaben: 

C 80,4 
H 6,7 
5,8 
N 1,2 
S 0,9 

afd^e 6,5 ((gr ben) 

100,0 

©<)ecifif(^e^ @ett)t^t 1,29 bi« 1,30. 

SBtr fd^en bcmna^, ba§ bie in 9iebe jlc^enbe Soatelo^te bebeutenb ärmer 
an Äol^Ienjloff unb reid^cr an Slfd^enbeftanbt^eiten ifi, afe bie magere ÜDotoIai^* 
fo^Ie be« toeftlid^en »affin«. 

S)ie erjielten Soaf« ftnb bidjt, jial^tgrau, feibengtönjenb, wenig jerreiblid^, 
l^cKIlingenb unb jeigen ^äuftg gefloffene, traubige Partien. 

®ie Snaltifen ber bcjien Soafö ergeben: 

C 95,23 
S 0,77 

«If^e 3,34 1) 

SSetluft 0,66 

100,00 

d. §01^ Öfen. 9Bir unterfd^eiben ältere unb neuere ^o^öfen. S)ie Ic^ 
teren ;^eid|nen fxif huxd) beträd^tfid^ere 2)imenfionen unb ba^er burd^ größere Sei^ 
fiung toort^cil^aft auö tjor ben älteren 5lntogen, bie fte attmälic^ ju terbrängen 
benimmt finb. 3D?an gel^t jebod^ mit bem 33au ber neuen Defen nur fe^r Iang=^ 
fam toormärt«, fo ba§ nod^ totele 3a^rjel^nte öergel^en ttjerben, el^e bie alten Defen 
gänjtidf) t)crfd^tt)unbcn fmb. 

SBiebcrum ftnb eö bie SBerfc ber Sbbm 3SaIe 3ron anb ©teet Sompan^, 
toeld^e aud^ l^icr am fd^ncöften mit gutem Scif^jicte öorangel^en. 

Die ^ouptbimenfionen ber Defen flnb folgenbe: 

I. 5lüe Oefen IL 9leue Oefen 

J&bf)t 46' 3" 65' 0" 

©töjte @4a^ttt)ette 17' 10" 19' 6" 

aöcite M @(i^meljtaume0 . . . 7' 6" 7' 6" 

©id^tburd^meffer 10' 0" 7' 6" 

Oiafimiiifcl öegeit bie J&otigontale 70® ? 

3a^l ber gotmen 3 4 bi« 6 

aötnbpreJTurrg pt. OuabratjoU ...... 2V2W. 31/2 W 4 ^ft>. 

9ötnbtem|)eratut '...... 6000g. 1100 bi« 15000g. 

9lo]^eifen|)tobuction in 24 ®tunben .... 30 ^on6 55 Xenß 



^) Söarum ber ©oaf« afd^cnörmer fein fott al0 bie ©teinfol^lc, t|t ti^eotetifd^ ntd^t 
etRd^tttd^; eö müfjte ba« Umgefel^rte iiattjxnben, toenn ni^t l^iet ba« SSeri^Ältnig bet 
JDtt^tigfeiten in 33etracbt f&me; aud^ »crgeffe man nit^t, bag ber (Soaf^ au6 gett)af(i^ener 
^o^^ barflefient tfi, bie — na(^ Umftänben — ganj frei oon tauben SJiaiTen (Qrben) 
fein fann. 3)ie ^^rite laffen fic^ burc^ ben aBaf(^»)roce{i ni^i entfernen, toeil pe gu 



S)arfteflunfl be§ 3io]^eifen§ auö ßrjen. 11 

3d^ füge ben obigen ^oi)Un, bie $amjtt)er^äÖniffc ber ©übwaüfcr §o^* 
öfctt betreffcnb, nod^ bie folgenbcn (Srläuterungen bei : 

Ad L Der obere Sl^eit ber ©id^t ijl auf 3' S^iefe c^tiubrifd^ gemauert 
(tt)ie oben angegeben mit 10' Durd^meffer im Sid^ten); hieran fd^Iie^t [xä^ ein 
ertt)eiterter 2^^eil t)on 11' 6" Durd^meffcr^ gleid^faH^ c^linbrifd^. SSon ba er* 
»eitert fid^ ber Dfenfd^ad^t ftjd^baud^förmig biö jum SWojcimalburd^meffer öon 
17' 10", um pd^ in ber liefe — im Sftiöeau be^ ©d^meljraumeö — biö auf 
7' 6" toieberum ju verengen. 2)er ©d^meljraum befi^t 7' 6" SBeitc unb 7' 6" 
Sicfe. Der 93eginn ber SRaji ift fonad^ ^ier burd^ leinerlei Unterbredbung in ber 
Kontinuität ber ©d^ad^curtte bejeid^net. 

Ad n. Der obere 2^^eil ber ®id^t ift auf 6' I^iefe c^ünbrifd^ gemauert 
unb fifet auf einem gugeifernen Siinge öon 7' 6" lid^ter SBcite (®id^ttoeite). 3)cr 
©d^ad^t jctbft bübet einen f^mmetrifd^en Do^^jeßeget^ fo ba§ bie größte 3Beite 
(19' 6") — in ber ©d^ad^tmitte -- ben 2)urd^meffer ber Safi^ bc« Äegete be^ 
jeid^nct. 3m 9Kt)eau beö ©d^meljraume« beträgt bie SBeite toieberum 7' 6" 
(=1 Seite be^ c^ünbrifd^en ©i^traumeö). 2)ie 2^iefe be« ©d^melgraume^ ift 6 ' 
(b. ^. = ber ^ö^e beö c^Knbrifd^en Oid^tfd^ad^te^). 

S)aö äußere Dfengemäd^te ijt öoHfommcn c^tinbrifd^ auf bie ganje Ofen* 
i)'6f)e unb beplt 28' i)urd§meffcr. S)ie SJerfteifung erfolgt burd^ bid^t über ein* 
anber angebrad^te Sl^^c^rifenringe, bie auf ttertical taufenben ^laä)\iähtn (Sinbern) 
terfd^raubt pnb, fo bag ber ganje Dfen toie öon einem bid^ten ^orbgefled^te um* 
f)mt f^eint. 

3)aö 24jöttige 333inbro^r, öon ber $au^)tleitung hinter j[ebem®fen abge* 
jtt3eigt, umfagt, in Vs ber ©d^ad^t^ö^e, ben Öfen ringförmig, unb führen t)on 
^ierau« fenlred^t abmärtö bie ä^ßiflftwfe^^ ^^^ ^^^ formen l^inab. Die neueren 
SbbtD*SSate*Defen arbeiten mit t)ier gormen unb ergeben eine 3EBod)ettprobuction 
t)on circa 300 Jon« SRo^ifen bei befriebigenbem ®ange. !5)ie SBiubtem^jeratur 
toitb auf bem 81eifd^melj^)unlte erhalten, ol^ne auf ben 3w^f^»tclj^)un!t ju ftei* 
gen, unb bient jur Sontrole ber Temperatur ba^ flüffigbleibenbe S3Iei uubbaö 
fejlbleibenbc ßinf. 

aBir ^aben e^ nad^ biefen Slnbeutungen mit jtoeierlei £)fengru^)pen ju t^un: 

1. Defen für fd^toere Sefd^idfungen, mit jal^Ireid^cn formen, größeren S)i* 
menponen, parier SBinb^)rePung unb $i|e — mit großer Seipung. 

2. Defen für leidste Sefd^idfungen, mit toenig tJormen, fd^toäd^ercr SBinb* 
^)rePung unb S^emperatur — mit geringerer Seipung. 

2)ie ©ebläfemafd^inenpnb fämmtlid^ aU öerticate 33alanctermaf deinen 
bi«^)onirt, berart, ba§ ba« eine Snbe be« gleid^armigen Salancierö öon ber ^oU 
benPange actioirt tt)irb, toä^renb ba« anbere Snbe ben ©ebläfefolben trägt. 

e« pttb 700pferbige SRafd^inen biefer ärt in Function, fotoie einige 400*, 
280*, 80* unb eojjferbige, fämmtüd^ ä^nüd^er ober gleid^er, im ©anjen fel^r 
antifcr ©onpruction. ©ne fd^öne 700<jferbige SWafd^ine mit Sataractpeuerung 

fein »ert^etlt (benbrttifd^) in ber ^ol^Ic auftreten. ^af)tx ber ©cbtoefelge^iatt be« (&oaU, 
tt^pn au(^ ein X^di bcö ©d^wefelö — in gotge 3erfe|ung beö 2)opj)elf(]^tt)efcleifenö in 
^albfd^toefcleifen — aie [(i^toeftige (Sdure im £)fen|>roceiTc entfernt tt>irb. 



12 2)arftenung be§ Sol^eijenS au^ grjen. 

(feit 40 Salären futtctionirenb) ifl ju ©irl^ott)^ jur glcid^jcitigcn SJcrforgung t)on 
t)icr §ol^öfcn im SSetricbc; ftc mad^t tro^ il^rcr cotojfaten Dimenfloncn 28 2^ou* 
ten pr. SWinutc. 

©nijc biefcr SKafd^incn öcrbienctt — bcr Suriofität l^albcr — bcfonberö 
l^crt)orgel^obcn ju tDcrbcn. 6« finb bic^ öcrticalc einarmige Satanciermafd^inen, 
bei benen bic Äotbettfiange — ol^ne ^aralletogramm ober eine biefcö öertretenbe 
SJorrid^tung — bitect am Salancierenbe angreift unb tt)o babci bod^ ber Satancicr 
in fejtem ©ejlette gelagert ijt. 

®er 35anH)fc5linber ift an feiner Safi^ in (^o^Ien) 3^f^^ gelagert nnb ba* 
l^er im ©tanbe, bem Sogen beö SSatanciercnbe^ ju folgen, tt)orauö bei jebem $ubc 
eine DfciHation beö S^tinber^ refultirt, bie — in il^rer Sigentl^ilmtid^teit — 
ttntt)iniürticl^ bie ?ad^mn«f ein beö 33efd^auer« erregt, mag er ^itifer fein ober nid^t. 

®ic ©ebtefeanlagen ber ©tal^t^titten fmb fämmtlid^ l^orijontat angeorbnet, 
nenerer Sonflruction, mit Sentit jtenerung, Sonbcnfation unb Sjrpanfion öerfe^cn 
unb grögtentl^eifö l^ertoorgegangen au^ ben rül^mlic^fl befannten Stetierd ber §irma 
Äitfon in 2eeb«. 

3n SSegug auf Äraftbebarf red^net man 66 ^ferbefraft pr. 100 S:on« fBo^ 
d^enprobuction bei brei "^funb SBinbpreffung px. Ouabratjott engl, bei Sefd^idhtn* 
gen auf toeige^ ^ubbetrol^eifen unb einem SBinbbebarf öon beiläufig 8000 Subita 
fu§ pr. SWinute unb 275 Subif^arb Dfenca<)acitSt. * ^ 

$at man bemnad^ beifpieltoeife einen Somptej öon öicr ^o^öfen, toeld^e 
a 30 Üon« Sio^eifen pr. S^ag = 210 Üonö pr. SBod^e liefern, mit einer ent* 
fprec^enben ©ebläfemafd^ine auöjurüften, fo tt)ürbe biefelbc 554,4 ^ferbelräfte ju 
leijlen l^aben. 

e. Sefd^idCung^mobud. !Da — n)ie fd^on (Singangd ern)äl^nt tourbe 
— bie ©id^lattformen ber ^o^öfen im Stiöeau beö Siangirba^n^ofe« für bie 
3ufu^r ber 9io^matcrialien biöponirt fmb, fo (ommen bie unter anberen iocal* 
ticrl^ltniffen meift unentbel^rUd^en ©id^taufjüge ^ier für bie fämmtlid^en alten 
^o^ofenanlagen in SSJegfatt. Sine Slu^na^me mad^cn inbcffen bie neuen ^of)^ 
Öfen, tüeld^e an bie alten Ouai^ angebaut tourbcn, inbem biefelben tt)cgen ber grö^ 
§ercn §ö^e einen partiellen Slufjug erforbcrn, beffen §ö^e gleid^ ifl ber 3)ifferenj 
jtoifd^en ber alten unb neuen Dfen^ö^e. 3)iefe partiellen äufjüge »erben ^^brau* 
lifd^ actiöirt unb nehmen bie für jebe S^argc erforberlid^e änja^l Darren nebfi 
ERannfd^aft jugleid^ auf. 

S)ie« abgered^net, bleibt ber Sefd^idfung^mobu« bei allen ©übtoalifer §o^* 
ofenanlagen berfelbe unb laffe ii) nunmehr im 9?ad^folgenben bie nähere 33ef^ei* 
bung beffelben folgen. 

35a^ 33efd^id(ung^material gelangt auf normalfpurigen SocomotiDgleifen bi« 
öor bie ©id^töffnungen unb toirb l^ier neben ben ®leifen in langgeflredften Raufen 
angeflürjt. 

Die Srjc, ber Äaßflein unb ba^ SSrennmaterial (infofem bie Defcn mit 
©teinlo^le ge^en) gelangen — ttjie fd^on ertt)&^nt — in rollern äwi^^nbe jur 
33efd^idtung, mit alleiniger ^u«nal^me ber ©patl^eifenjieine, toeld^e einer Slbröj^jg 
(Salcination) unterworfen werben. 



i 



t)QrfteOung beS 9lo]^eifen§ qu§ ßrjett. 13 

(Sin 3Rif<J^en ober Sorberetten ber93ef<j^tcfitng9maffen, bad fogenonnte „3)?6I« 
(em'', ftttbet gar ttU^t ftatt; fonbem e^ kotrb t)te(tne§r jeber 93e{hmbt§eil f&x ft^ 
in bef onberen ßorrenläbnngen naij ber @K^t geführt unb bofeCbfl gegen bte ^lode 
geflürjt, fo bag bte Sefd^tcfnng^ntaffen:* 6r}, ^alffletn, ^Sijladt, Sofflt :c ^ert^^ 
^^ertf(!^ am Umfange ber @(o(fe Dert^etlt, unDenntfc^t neben« nnb überetmmber 
liegen. 

!Dte Darren finb t>on @tfenbte<j^ mit geneigtem 93oben; (ei<j^t gebant, jtoei^ 
räbrig, mit f<j^arf jugefo^flem ©purfronj, loelii^er fte nic^t fotoo^I geeignet mad^t, 
tyon ber SBit^eleifenfpnr auf bad gu^eifeme S^afelwer! ber ©itj^tplottform o^ne 
äBeitere^ überjnge^en, fottbem aud^ jugleid^ bie 3)irigimng fotoie bie ^ox&ttot^ 
gung mit Heittfler 9teibnng Dortreffiic^ gefiattet. 

!Die Darren wthtn jioeimännifd^ bebient unb tragen }u biefem %e^ufe )koei 
an ben änderen ßaftenfeiten in 9ttngen gefaxte ^5I)eme J^angb&ume ober eifeme 
Sügel; jnbem beft^ bie Plattformen einige 92eigung gegen bie ®ifi^ti>ffnnng, 
toe^^alb bie S5rberung ber ad^t bi^ jel^n S^entner 3Ra{fe faffenben Darren bo(^ 
mit großer l^eid^tigteit t)on Statten ge^t. 

Unmittelbar t)or ber ©iii^töffnung pajfirt jeber Äarren bie Srtidentoage. 

f. Die arbeit mit gefc^tojfencr ®id^t. %u& bem ©efagten fd^on 
rcfultirt, ha^ bie Defen mit Dottjtänbtg gefc^toffener @ic^t arbeiten unb bag bai^er 
bie ben Serfd^tug ber cigenttid^cn ©ic^töffmtng bilbenbe Olode Don einem fejlen, 
ringförmigen STOontel mngebcn fein muffe, bcffcn Äu^enlantc mit ber ©td^t* 
^)Iattform bilnbig liegt, toft^renb feine innere gl&d^c — unter bejUmmtem 335in!el 
gegen ben ^orijont geneigt — pcripl^erifd^ bie ©lorfe umfofet, fo bog — ba ber 
Äing oberhalb ber ©lorfenmünbung abf^Kefet — nur bie ©enfung ber ®lo(fe, 
nie aber eine ^crau^l^ebung berfclben möglid^ toirb, benn be^ufö le^terer mügte 
ber fcjle 9Kng entfernt »erben. 

SDa bie 9{eigung be^ ©lodCenmantete foioo^latö be^ 9tinglegel^ 45® beträgt, 
fo erfolgt ber «bf d^tuß unter 90 <>. 

Gö .ifl nid^t gu läugnen, ba§ biefc SJerfd^lugmet^obe ber ©ic^töffnung cbcnfo 
einfad^ afe finnreid^ unb bem praftifd^en SScbürfniffc entf^)rcd^enb ijl. 

Entziehung sämmtlicher Gase des Ofens, dm dunem be^ @d^ad^t« 
räume« — bid^t unter bem fcjtcn 9iinge — befinbct fld^, feitlid^, bie SWünbung 
bc« äbgngrol^reö für bie ®afe, ttjeld^c — tt)ie mx fe^cn — bem Dfen ^ier in 
i^rer S^otalität entjogen unb für bie 3tt)edc ber Dam<)fbilbung, SBinber^i^ung k. 
nuftbar gemad^t »erben. 

SDie ^iefigen ^ol^öfcn arbeiten ba^er loeber mit „bunller" noc^ mit „fetter", 
fojtbem mit gar feiner ®ic^t. 

SSel^uf« Sefd^idfung ift bie ©lodfe mit einem Sotancier in Serbinbung, beflen 
entgegengefe^te« &tbe ein ©egengetoic^t mit gega^ntem @ector trägt, »eld^er mit 
©ctriebe unb ÄurbeltocDe in SJerbinbung fle^t. 



i) ^er ringförmige 3!flanttl i^ au^ einem (Btüd gegoffen; bito bie @Me. 



U 3)Qtftcnun8 be§ Ütol^eifenS au§ Stjett. 

Peripherische Vertheilung der Charge. 3^^ S^irigitcn beö Kp^ 
^)aratc^ gcl^ören brri SBlann, bereit jwei an ben Äutbeln arbeiten, toä^renb her 
brttte ben auf ber SBeHe ongcbrad^ten '^ron^'ft^en 93rem« ^anb^abt. 

Durc^ ^ebung beö Satoncierenbeö fmft bie ©lodfe gegen ha^ innere be« 
©d^adjtroumeg, tt)obei bie Sl^arge — pert^)l^crif(^ ttert^eilt — burd^ bie cntflan^* 
bene 8tingöffnnng l^inabfäöt. 

3)o bei frei »erbenber Deffnung fofort eine gett)altige ?of}e aug ber ®x(tji 
l^eröorbrid)t, fo f)ai man jum ®d)u^c ber Slrbeiter "einen eifernen ©d^imt^) an* 
gebrad^t, burd^ njeld^en ba« SSalancierenbe ^inburd^greift, unb l^inter toeld^eui 
Petienb bie 2Rannfrf)aft ben SSetoegungömed^oniömuö birigirt. S)er ©d^irm beft^ 
angerbem "^aä) unb ©eitenmanbnng unb ift nur nad^ rildfwärtö offen; bie gonje 
Operation ift ba^ SBer! öon fünf ©ecnnben. 

9?ad^ 3lbrutfd)ung ber Si^arge t)om ©(odfenmantel wirb ba^ S3alancierenbc 
gefenft, bie ©lorfe ftcigt unb fd)(iegt bie 9iing!antc micberum ^ermetifc^ ob, toor* 
auf ha^ perip^crifc^e änftürjen ber neuen S^arge fofort beginnt. 

g. SSetrieb^refuItate. Solan erjielt 50 (S^argen in 12 ©tunben bei 
ben 3)ott)Iaifer ©teinfo^Ienöfen unb rechnet auf 32 Son^ Äol^Ic (ä 20 (Sentner 
englifd^) 21 S^on^ erblafeneö 9io^eifen. 

5)ie "^robuction ber atten Defen beträgt burc^fd^nittüc^ ttjenig me^r ate 
30 Song JRo^eifen in 24 ©tunben unb rechnet man bei mittlerem befriebigenben 
®ange auf eine Sei^ung t)on 210 big 220 Song 9to^eifen pr. SBorfjc unb Dfen< 

@g folgt nad^ Dbigem, ba§ man ju ÜDowIaig auf je 1 Sonne engt. erbla== 
feneg SJo^eifen 1,52 Sonne ©teinfol^te brandet. 

"ißreig ber Äol^Ie ©1^. 10 pr. Sonne, wobei freilid) ju beachten, ha% hie 
^ol^Ienwerfe, fowie aHe Srangportmittel unb Srangportwege (ßifenba^nen) Sigen= 
tl^um ber ^iitte finb unb bag bie Bergarbeiter überl^aupt nur auf ©tüdE!o()Ie bc* 
jal^lt werben ^), 

Sro^ biefeg niebrigen ©etbflfojienpreifeg ber Äo^Ie repräfentirt bod^ ber 
tägüd^e Äo^tenconfum ber S)owtaig* glitten bie ©umme t)on 1000 ^f. ©t., ba 
burd^fd^nittüd^ 2000 Song Soi)k tägtid^ öerbrauc^t werben, öon benen bie ^ol^* 
Öfen beiläufig circa 700 Song beanfprud^en ^). 

S3ei Sefd^idEungen auf gewö^nlid^eg wei^eg ©d^ienenrol^eifen combinirt pd^ 
bie Sonjumtion pr. Sonne erjielteg SRol^eifen aug folgenben Slementcn: 

28 (Sentner calcinirtet (Spatl^eifenfiein 
10 „ ^tmatit 
10 „ $ubbelfd^la(!e 
42 „ ©teinfo^le 
14 „ ÄaKfiein 



1) 3)ie |ier»orbte(i6enbe glanime ifi bei bet geringflen @enfung bet ®Uät — ju- 
mal Ui ben ©teinfol^Ienöfen — fo l^eftig, baf fein menf(i^Ii(i^e^ 2Befen bcrfelben ju 
wiberflel^en »crmag. — ^) ^äj fomme auf biefe ©eri^ättniffe am @^luffe ber Arbeit 
noä^maU jurüdf. — ^ @ätnmtlt(i^e 15 -gol^öfen ber JDotolai« 3ron SonHjan^ gelten mit 
retner ©teinfol^le (magere gtanwienfol^te), ol^ne jeben (5oaf«jufat, wie i^ l^ier noä^maU 
auöbrüdff t(3^ l^er^orT^cben möd;te. 



t)arftettung be§ Stol^etjenä au§ förjeit. 15 

<£ntf^)rcd^enb größer finb bic l'cipungett bcr neueren (gröleren) Dfenantagen 
ber @66n) SSate 3ton anb ©tecl Sonq;)an^, tweld^c mit einem Oemifd^ öon ©tein* 
to^te unb Soate betrieben werben. 

jDie ©bbttj SJale Sontpan^ befi|t nämlid^ feine reine Stammenlol^te (SRager* 
folgte) unb ip.bal^er jur 3Sercoa!ung gejföungen; inbeffen twirb — twie fd^on an* 
gebeutet — nid^t reiner Soafö öerwcnbet, fonbern mit etma 30 "^roc. (bem ®e* 
teilte naij) ©teinfol^Ie gattirt. 

Sd) gebe im 9tad^fo(genben beif^jicfötweife bie Setrieb^refultate t)om 7. Sluguft 
1873^ tüctd^e mit ben brei neuen ^o^öfen ju Qbhto 9?ale erjielt würben: 
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16 $)ar|tcÖmig bcö Üio^cifcnS am ßrjett. 

SBäl^tenb tnan bei ben alten Oefen ^öd^jlen^ auf eine ^robuctton t>ott 
30 2^on« in 24 ©tunben red^nen barf, mad^en bie neueren bereu circa 40, twor* 
auf circa 280 Zon^ pt. SBod^c refultiren (gegen -210 Üon^ bei ben alten). 

h. ©d^tadfe. ©ämmtüc^e Defen bejifen continuirtid^eu ©d^Iadtenabfiul 
unb ^ä(t bie in ber SRid^tung be« äu^ftuffe« mit ^eröorbred^enbe ©tid^ftauimc 
bie 5Kaffen auf ber S^rift in leiblid^ Pfftgem 3wft<ittbe. 

Die ©d^iadfe f(ie|t birect in auf ©d^ienen Pe^enbe eifeme SHJaggonö, iu 
benen fle burd^ ^ferbe (ju S)ott)taiö) ober Socomotiöen (ju (Sbbvo SSa(e) nad^ bem 
^atbcnfturge abgeführt »irb. 

S)ie öier Äafleuroänbe befleißen auö gu§eifemen Ratten, bie nur burd^ $a* 
!en ober Stieget jufammenge^alten toerben, fo bag fie o^ne 335eitere^ entfernt loet* 
ben Unnen be^ufd Sntlabung bed ^e^itetö. 

Sine SSertoenbung ber ©d^tadfe aW gormpeine :c. finbet nid^t ftatt; cbenfo 
ttjenig bie in S3etgien übtid^e ©ranulirung ber ©d^tarfe öermöge eine« continutr* 
lid^en 995afferjlronie3 belauf g il^rer SSerwenbung ate ©c^otter*). 

3c nad^ ber Statur ber ©efd^idfungen jeigt bie ©djlacfe im äußeren ?lnfe§en 
gro^e SSerfc^iebenl^eiten, unb ttje'nn e« aud^ feine^ioeg« möglid^ ift, au« biefcß 
Äennjeid^en unter allen Umflänben auf bie Statur ber Sgfefd^idfung fiebere ©d^tüjfe 
JU jie^en, fo fei c« mir bei biefem änla^ bod^ ertaubt, bie nac^Pel^enben ©rfo^* 
rungen mitjut^eiteu: 

1. S)ie ©d^tadfe ber getoö^ntid^en »eigen Sio^eifenf orten, beren SScr^jubb* 
tung ein mel^r ober miuber fömige« @ifen ergtebt, befi^t immer gta^avtige (tocnig 
btapge) Sefc^affenl^eit unb bun!etoUt)cnbraune, bi« jutt)eiten obfibianf d^toarje gor* 
ben; ^öd^ji Jä^ftiiffig, boc^ t)erl^ättnigmä6ig langfam erflarrenb. ©ie jeigt ba^ci 
oft traubige, ftataftitifd^e SSitbungen. 

2. Die ©d^tadte ber gefd^äftten grauen 9iot)eifenmar!en, beren Scrarbettung 
ein fe^nige« ^robuct erjieten tä^t (fotoie aud^ bie ©d^fadfe ber grauen ©iegcrci^ 
ro^eifcn) jeigt eine bid^tc, mel^r jleinartige Sej^affcn^eit; miuber jäl^flUfpg; 
i^arbe n)ei|Iid^grau, oft in« @d^mu|igbläutid)e nüancirt, namentlid^ in hen raffet 
erf atteten il^citen. Staf entäume öor^anben, frequent, bod^ überau« Hein, oft f aum 
mit btogem Stuge erpc^ttid^. Dberfl&d^e f (gaumig, jumeiten beim Se^auc^en 
fnijtemb, unter (SntwidHung t)on ©d^wcfettoafferjioff. 

3. 'Die ©d^tadfe ber manganreid^en Sefd^idfungcn, beren Se^anblung im 
^o^ofen l^od^gefol^tti SKarlen öon befonberer Steinzeit, in«befonbere ba« (Spiegel* 
eifen erjieten tagt, jeigt porceDanartigen, mufd^Iigen 33ru(^, tebl^aft gclbgrüne 
garbc unb Stafenräume in gruppenartiger SSertl^eilung. 

4. Die Sontjertiffeurfd^tadfe ijl bid^t, porceHanartig, mcijl btafenfrct; ^oco^ 
tobenbrautt unb enthält faji jtet« fd^rotartige ©fenfügelc^en, juttjetten mit freie© 
Äuge beuttic^ erfennbar, ftet« aber unter ber Joupe. 



*) (S$ bebatf feine« i&tntoeife«, bap baö 2Begf{i^affcn ber ©(i^tacfc ani bem ^ereii^e 
bet ^ol^öfen bebeutenbe Är&fte in t&glic^e ©etoegung feftt, juwal toenn man bebenft, 
bafi pr. <&o]^ofen 300 h\$ 400 34?nd ^d^tacfe toö^tntliäf ptobucirt unb ba^er entfernt 
^»etben muffen. 



S)arftellung bc§ 9fo]^cifen§ au§ ßrjen. 17 

SBSettn bte cttttten 9J{er!ma(e auc^ nt^t immer a\9 c^aratteriflifc^ }u geben 
^abeti, jo gejtatten {te hoij in ber SKel^rja^I ber %aUe einen red^t gut jutreffenben 
<Sdjiin^ auf bie 3?atur ber Sefc^icfung unb bemjufolge ouf bic 9?atur be« 9io§* 
cifcn^. ©elbftDcrjiänbüd^ jebod^ ijt, bo^ hierbei bie Umflänbc ber Srjtorrung mit 
itt 9?üdffi(^t gejogen werben mtijfen; gerobe fo »ie bei ber ©ntpe^ung getoiffer 
Ocfleine im Orogen ber 9?atur o^ne menfd^ttd^e^ 3«*^"«- 

3cigt bol^cr bie Dberfläd^c einer rafd^ erjtorrten ©^lacfe nad^ Umftänben 
eine bimfteinortige Sejd^affen^eit; tiefer (otfo bei (ongfamcrer Srjlarrung) jebod^ 
eine compacte, btafenfreie, fo fonn — bei not^ langfamerer ©rflanrung — eine 
fieinartige, fogar fr^Pottintfd^e 5!Raffe entfielen. 

S5crf affer ^atte ju (a Souöiere in SSelgien ©elegcn^eit, biefeUebcrgongöjiufen 
an ein unb berfelben 2Raffe ju jhibiren. Sö toirb bort nämfid^ bie periobifd^ 
abgeflossene ©d^tadc eine« ouf graue« ®ie|ereirol^eifcn gel^enben ^ol^ofen« in 
®ruben Don mehreren 5!Retem Siefe geleitet unb in biefen nod^ Siol^ren ober 2)?o* 
naten (ic nad^ 3^^* «"^ 33ebarf) abgebaut unb afö gut bcja^lte« Baumaterial 
tjertauft. S)ic^ tieferen, atfo langfam erparrten SKaffen jeigen — nad^ garbe, 
^örtc unb ©tructur — eine tiolipänbig t)orpSt)rartige Sefd^affen^eit, oft mit 
bentiid) auögcfd^iebenen i?elfit!rt)flatten ; ttJäl^renb bie Dberfläd^e, rafd^ erfaltet, 
burd^au« bem SSimfleine gleid^t. 

3^rer d^cmifd^en Sonjlitution nad^ ift bie ©üb^^aBate^-Sc^tadfe, tt)ie jebe 
anbcrc ^o^ofenf d^tadte^ ein Silicat bet St^onerbc unb ber Äatferbe, entfpred^enb 
ber gormcl 

(AI2 O3 Si O2) + (3 Ca Si O2). 

S)a jebod^ beibe Silicate, je nad^ ber 9?atur ber SSeft^idEung, in öariabetn 
SScr^ältniflen auftreten, f ^aben roir e« mit yoei t)erfdSicbencn ®ru<)pen ju t^un, 
f old^e nämüd^, in benen bie Äallerbe übertüiegt unb foId|e, in benen bie Äiefeterbe 
überttJiegt. 



(Srftext enthalten: 



festere enthalten: 



SiOg 35,0 

AI2 O3 10,0 
Ca 55,0 



Si O2 45,0 

AI2 O3 20,0 
CaO 35,0 



Siele ©üb ' aBaüfer ^ol^ofcnfd^Iadten fmb d^cmifc^ ttöltig eifcnfrei (in^bcfon* 
berc bie ber armen SSefd^idfungen), jeboc^ mcd^anifd^ öielfad^ Sifcn^jartifctd^n ein* 
fc^ftcgenb, eine natürli^e gotge bc« Sontactc« beiber gtüffigfeiten. 

®ic ©d^fadfcn ber reid^eren S3efd)idfungen, in^befonbere ber auf bie befferen 
grauen 3)larf en , f omie auf ©^jiegeleif en führen {cbod^ einige ^rocente Sifen unb 
ajlangan (gettJöl^nticS beibe in gleirf)em Ser^äftnijfc) in ber gorm öon ^rotojt|ben 
gebunben. 

S)auer ber Kampagnen. 2)ie ®auer ber ^oHencampagnen beträgt 
in ©üb^aOSate« in ber 3Rel^rja^t ber gätte circa 7 Sa^rc. Unter befonber« gün* 
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fUgen Utnßänben (Sgt man tnbejfen an6) loo^I etn}elne Defen 12 6td 15 dal^te 
utttmterbrod^n im treuer flel^ett. (Sd ifl ^ittreic^enb conflattvt, ba| gegen 
(Snbe fo lange bauernber, j[a oft koeit fürjerer ^erioben bie ^robuctton aUmä^ 
abnimmt, ber ^erbraud^ an Sremtfloff bagegen ein gefleigerter toirb, ber ®i 
fe(6ft ein me^r ober minber nnrege(mä|iger, bemnac^ bie Duafität bed ^robucti 
nac^t^eitigen Variationen unterliegt 2Slan t^ut ba^er loo^t, bie 3)eformation( 
bed ®i^ad)tt9 nic^t ju koeit um fic^ greifen }u tajfen, fonbern lieber früher j 
Umbau ju fc^reiten, tooju man fid^ gegenwärtig um fo teid^ter entf(l^(ie|t, old 
Sienbenj mattet, bie Reineren Oefen nad^ unb nac^ burc^ größere ju erf e^en^ mel 
bcn heutigen Setrieb^anforberungen in 33ejug auf ?ei|lung (bei öer^ältni^mö 
geringerem Sonfum) beffer SRed^nung ju tragen im ©taube fiub. 

SQSenn toxi jeboc^ Don ber 3)auer ber $ol^ofencam))agnen fpred^en, fo bs 
nie öergeffen »erben, bag loir un« in ber 3rftpwwbe ber ©trüen befinben ffiil 
ba| e^ bemgemöl fac^tid^ rid^tiger ifl, bie 2)auer ber Sam^agnen t)on einer 
©tritejeit }ur anberen, näd^flfolgenben ju rechnen. 3Bir lönnen a(fo nur be\)au|p 
ten, bag — faDö fein ©trife eintritt (ein ^aU, ber felbfttjerPänbftd^ in^ weite 
©cbiet bejfen gehört, toa^ man „force majeure" nennt) — bie 3)aucr eintt 
^o^ofencampagne Dorau^fid^tlid^ 7 3a^re betragen toUrbe. 



B. S)ie Serarbettttttg beö StoMtfenS. 



SRo^materiat. ®ie ©üb^aSJatifer SRo^eifen jeid^nen fw^ im ?UIgenitvm 
burd^ ®üte unb SJein^eit au3, gehören entfd^icben ju ben bePen Staffinirmorfro 
Sngtanb« unb übertreffen bei SBeitem bie analogen "^robucte ber großen ©fcu' 
centra öon ?)or!f^ire unb ©tafforbf^ire im 9?orben Sngfanbö. 

S^ ift bie« nid^t foföo^t bie golge ber natürlid^en Steinzeit beö $au^)terje^ 
(SBalifer ©patl|eifenpein), fonbern aud§ ber anerf anntcn ®üte beö 93rennmateriote 
(SSSatifer ©teinfo^(e). 

Die JRo^eifenforten gelangen t^eilö afö ttjeiße, t^eite alö graue SKarfcn jb 
ben ataffinirarbeiten unb ymax liefern bie erpercn im Slllgemeincn törnige«, W 
(enteren fel^nigc« Sifcn afö 9tefultatc bci8 ^ubbc(^)roccffcg. 

S)ie beften grauen SDtavfcn, fonjie ha^ ©piegeleifcn finb birect ©egenftaii 
ber Verarbeitung auf Scffemerfta^t. ^attirte ÜRarfen, b. i), fold^e, h)eld)e bei 
Äo^Ienfloff t^rilroeife gra^j^itifd^ au^gefd^ieben cttt(}a(ten, merben ebenfatt« ouf Vb 
©üb := SBatif er ^üttcn erbtaf en. 



1) 3tti bena(i^barten $ontD^ooI ((Sbbto SSate Sron unb <BUcl (^ompan\)) betrug H 
fDauer ber ^am^^a^ne etned .go^ofend au^na^meiiDeife 33 ^af)xi, alfo ein S^enf(i^enaUer. 
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?lrten ber Stafftnirung. ®ic Stafftnirung (SJeinigung) bc^ 9to^* 
ctfetiS erfolgt bcmgctnä^ auf folgenbe brei Slrtcn: 

1) burd^ SSel^anbtung im SRoffittirl^crbe, 

2) burd^ Sel^anbtung im gfammenofen (ba^ Serpubbcin), 

3) bur4 Sc^anblung im ß^ontjertiffcur, b. i), burd^ (Sinfü^rung be^ 
©auerjltoffe« in bo^ innere ber gtüffig!eit — ba« 33e[[emcrn. 

Weisses Roheisen. 2)ie auf förnigeg ©ifen jum SSerpubbelu gelangen» 
hext JRol^eifenmarfen fmb im frifd^en 33rud^c tüci^, faferiger Jej^tur, jutoeifcn mit 
bcuttid^er 5Reigung in^ ©tral^Kge (fo ba^ bie ©trauten rabiat ju bcn Sr!altung«== 
fläd^cn ftc^en) unb reid^ßc^en 93Iafenne|en bid^t unter ber Srftartung^ober(}aut. 

(So jeid^net fid^ burd^ groge ^ärte au3 unb tritt — t)er|)ubbelt — aU för* 
nigeö @ifen in bcn oberen Sl^eit ber ©d^ienen^jadfcte ein, tl^eite ate Su^)^)enPäbe, 
tl^cit^ a(3 boubürte« Sifen in ©eftatt ber Dedf^jlatte. ©3 entfprid^t tJoHfommen 
bcm betgifd^ctt „fönte düre". 

2)ie Snat^fen ertoeifeu: 

Fe 94,4 

C 2,4 

Si 0,8 

S 0,7 

P 1,5 

Mn 0,2 

Gemischtes Roheisen. 5)a« SRol^materiat für ben mittleren 2^^eil bc3 
^adfcteö, ber ben Uebergang t)om Äorn jur ©cl^ne t)ermittelt, toirb burd^ 9Ser* 
^)ttbbtung tjott 2Rar!en gebitbet, bereu Cuppenfiäbe Äorn gemifd^t mit furjer ©el^ne 
jcigen, cntfpred^enb bem betgifd^cn „fönte metis". 

S)a^ l^ierju t^ertwenbete SJol^eifen geigt fid§ im frifd^en Srud^e matt getblid^^ 
weif, in« ®raue, ol^ne beuttid^eö Äorn, nod^ oud^ Steigung in ba« ©tral^Iige; eg 
ift minber l^art alö ba^ Äo|)f(orrteifen unb in ber d^emifd)en ä^^f^^^^^ffö^ng 
t)0tt bicfem burd^ einen ettoa^ Meineren ©el^alt an ©d^toefet unb ^fyo^pl^or unter* 
fd^icben. Slud^ mag ber ©iüciumge^alt influiren. 

Suf öielen §ütten ttjirb übrigen« biefeö gemifd^te Sifen nid^t für [xdj Der* 
^ubbelt (ttjorauf id^ fpäter näl^er jurüdffomme), fonbern burd^ bie Äaltbruc^probe 
ber crtt)aljten Su^jpenftäbe nad^trägüd^ augfortirt. Slud^ (oft e« fid^, ttjo bie ge* 
eigneten 8Jol^eifenmar!en gu feiner birecten S)arfteHung feilten, fel^r tt)o(}l burd^ 
SScrpubbelu eine« ©cmif^e« öon tt)eif em unb grauem Sfiol^eifen (a(fo burd^ S3e== 
^anblung gemifd[)ter Sl^argen im JJfommenofen) erjielen. 

Graues Roheisen. S)aö fornfreie, me^r ober minber tangfel^nige ©ifen, 
VDctd^cö — t^eite alö einmal, t^eite ate jtoeimat gettjatjteö ©ifen — ben unteren 
S^cit bc« ^odfeteg bilbet, entfte^t burd^ Serpubbetn grauer SWarfett. 3)ie* 
felben befi^en, tt)ie ha^ au« i^nen erhielte "ißrobuct, jiemKc^ geringen ^ärtegrab, 
erttjeifen fid^ beim 3crf dalagen jä^er unb jeigen ein gleid^förmigeö, feine« ^orn 
im frifd^en Srud^e. 

2* 
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Sei ben meipen SJol^eifcnborren ift baö Äorn im Seutrum gröber at« an 
ben SRänbcrn, roo^I afe golge langfanierer ©rftarrung be« mittleren I^cite«, tt)el* 
d^er Umftanb bie mcl|r ober tueniger beutlid^e fr^jiaüinifc^e 3ln«f(^eibung ber 
Aggregate begünfligt. 

3)ie grobförntgen ©orten tt)erbcn für ben ß^onttertiffeurbctricb rcferöirt, bie 
fetnförnigen gelangen jnm ?$er^)ubbetn auf jel^nigeg Sifen; biejenigen SKarfen l^in- 
gegen, tüA6)t freie Aorten jtoffau^fd^eibungen (®ra^)^it) jeigen, paffiren jut)or bie 
aSel^anblung im Siaffinir^erb, tüoburd^ man i^re Ouaütät »efentlid^ t)crbeffert 
unb beim Scrpubbetn langfelinige« Su^eifen ju erjielen im ©taube ift. 

35a« auf fel^nigeö Sifeu birect gu öerarbcitenbe SRol^eifen enthält: 

Fe 95,1 

C 2,5 

Si 1,0 

S 0,5 

P 0,7 

Mn 0,2 

tt)orau« erl^eDt, ba^ ber ©d^roefet* unb ^^o^^j^orgel^alt mefenttid) geringer ijt afö 
im töci^en SRol^eifen, ber Äol^Iege^att btvgegen ettoa« größer, tt)ä^renb ber ©ili* 
ciumgel^alt na^eju berfelbe bleibt. ' 

Graues Bessemereisen. 35ie befferen grauen, für htn SSeffemerbetrieb 
referöirten üRarfen jeigen folgenbe 3wf ammenf e|ung : 



Fe 


94,00 


C 


3,80 


Si 


2,25 


s 


0,03 


p 


0,05 


Mn 


0,40 



SBir l^aben e« alfo mit einem ^od^gefol^Iten ^robucte ju tl^un, beffen ©Äv 
ciumge^att ttjenigcr ate 2,5 "ißroc. beträgt; toä^renb ber ©^tüefet unb ^^o^jjl^or 
nur in fe^r Ileinen SWcngen auftreten, !ann ber 2Rangangel^aIt, je nad^ ber ^^a- 
tur ber Srje, ein fe^r tt)ed§felnber fein unb oud^ oft ganj fehlen. 

Sij gebe im Stad^fte^cnben beif^)iefött)eife bie Slnali)fen ber am 13. äugujt 
1873 JU SbbttJ SSale erbtafenen 9tol^eifen ^ier^er gel^öriger 9?atur: 

Plummer be« Dfcnö (Siltdum Äol^lenfloff (Sd^toefel ^^oe\>^f>x SKangan 

1 2,170 1,720 0,073 1,086 @put 

2 1) - - - - - 

3 2,060 2,770 0,01 0,012 Spur 

4 2,150 * 3,528 0,96 0,061 @|3ur 

Spiegeleisen. !Da« ©^jiegeleifen, bie gefc^äfetefie aller SWarfen, ijl bcr^ 
jenige 3«f^onb bei8 9to^cifen«, bei toetd^em bie Aggregate j^ra()(ig*blättrige, gegen 
bie freien ©nbfläd^en tefferafclr^ftattinifd^e äbfonberungen bilben. 



1) 3m Umbau begriffen. 
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fjrifd^cr SStud^ fHbcriDcig, rafd^ regenbogenfarbig antanfenb, f^)äter tief 
fla^lgrait, l^art unb f^)röbe, ba^er leicht in ?amelten jerfd^Iagbar, 33Iattrid^tnng 
flet^ normat }u ben Srflarrung^fiäd^en. 

Der eigent^timtid^c Se^urjufianb beö ©^)iege(cifett« ttjirb mij 5lnfld^t bcr 
(S^f)tmxttx huxdf ben l|ol^en äRangangel^att bebingt. 

3)a8 jn 35ott)Iatö crblafene ©piegeteifen enthält: 

Fe 76,44 

C 4,55 

Si 0,65 

S <B\>\xx 

P 0,10 

Mn 18,25 

Cu 0,06 

3lpi) beffere ©piegeleifen, glcid^fatt« ^iefiger Sntftel^ung, führen inbef[en an 
ttemben Seftanbt^eilen nur: 

Si 0,15 

S (Sj)ur 

P 0,06 

Mn 16,34 

Cu 0,06 

®ic Slnal^fen be« am 10. 3uni 1873 jn S)ottj(ai« erblafenen ©picgeleifen 
ergaben: 

Si 0,25 

Mn 12,10 

P 0,05 

SBir erfennen ^iernad^ ba^ ©piegcleifen ate ein l^od^ge!ol^Ite^ 9?ol^eifen, mit 
retd^Iid^em üRangange^alt (meift jtüijd^en 10 unb 20*ißroc.), fcl^r tücnig ©ilicium 
unh nur ®^)urcn t)on ®c^tt)efet unb ^i)o^)flf)Ox, 

äte accefforifd^cr SePanbt^eil tritt, niie toir feigen, aud^ eine Keine SKcnge 
Äu^)fer mit in bic (Kombination beö 3)ott)Iaifer ©^jiegefcifen^ ein. 

Abstich. !Dic «bfti^e be« JRo^eifen« erfolgen ferfi^pünblld^, alfo bier^ 
mal in 24 ©tunben. 2)er ©d^Iadenau^flu^ ift, wie fd^on angebeutet, ein con* 
tinuirfid^er. 

3Ran leitet ba^ ^jcriobifd^ geftod^enc JRol^eifen in gugeiferne formen t)on 
40 X 7V2 X 374 3^0/ mit fegmentfi5rmigem Duerfd^nitte; unb (äffen fit^ bie 
alfo erl^attenen SSarren leidet mit ber SSred^ftange au^l^eben unb tran^portiren. 

auf mand^en §ütten lägt man ba^ gejtod^ene JRo^eifcn birect in ©anbbctten 
(gleicher ÜDimenfionen) laufen (©^irolo^). 

3)aö ©piegeleifen wirb auf gugeiferne "ißlatten geleitet, bie mit einem 3" 
^o^n atanbe t)erfe^en fmb unb 35" »reite auf 50" ?änge beftfeen. S)ie atfo 
crjietten ©piegeteifenplatten (öon circa 3" 2)ide) (äffen ftd^ bequem in ©tüdfe 
jcrf^(agen. 

3>d^ gel^e nunmel^r nad^ biefer gebrängten S^arafteriftif be^ 9lol^materia(eg 
jtt ben einje(nen SJerarbeitimgömet^obcn bc^ Siol^eifen^ über. 
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1. 2)ie Sel^anblung im SRaffinirl^erbc. 

S)a^ 9taffiniren bicnt afe t)or6ereitenbc arbeit für bcn 'ißubbelproceg unb 
toirb mit gen)iffen SWarfen Vorgenommen bcl^ufö (£rjielung einer SSerbeffcrung ber 
Onalität nnb Ueberfü^rung beö ttorl^anbenen freien Äol^Ienftoffc^ in ben gebun- 

benen ä^^P^^«^- 

S)a^ alfo erl^altene 3wif(i^ent)robnct (refined metal) gelangt junt SJcrpub- 
beln nnb bient inöbefonbere ^nr ©rjietung eine^ langfel^nigen Su^3^)eneifenö, tuet- 
d^eö jnm Eintritte in ben ©d^icnenfng öorjüglid^ geeignet ift. 

®a« 9taffiniren ift ein Umfd^meljen beö 9toI)eifen« anf einem G^oaf^bette 
nnb unter Oebläfeftrom. 

®er Dfen (rid^tiger „§erbofen") befifet 4' im Duabrat, beiberfeitig offene 
SSruft unb je brei 3)üfen an bcn gefd^foffenen ©citen, bereu Steigung 45^ gegen 
ben ^orijont beträgt. 3)ie S^arge — 21/2 S^on^ 9tol^eifen — tt)irb in circa 
2Y2 ©tunben niebcrgefd^motjen nnb fammelt fid^ auf bem ©runbe beö ^erbe^, 
föofelbft fte, abgeftoc^en, auf gu^eiferne Ratten mit er^ö^tem ^anht läuft unb 
bafelbft erftarrt. 

S)ag Sinfd^meljen erfolgt mit einigem Äatffteinjufd^tag. 

SBinbprejfung 2 1/2 ?funb pr. OuabratjoH. 
. S)a^ erjielte SRaffinireif en ift im frtfd^en SSrud^e äugerjl feinförnig, lid^tgrau, 
glänjenb unb öon einem bid^ten S3Iafenne| burd^jogen; je^r jäl^e unb f dinier jer* 
fd^tagbar. 

3)ie Slnal^fen ergeben: 



c 


2,4 


Si 


0,1 


s 


0,4 


p 


1,2 


Mn 


0,05 



moraug er^eöt, ba§ ber Äo()(ege^a(t burc^ ba^ 9taffinirt)erfa^ren in feiner SEBeifc 
öeränbert mirb, föol^I aber finben mx ben ©iliciunige^alt bebeutenb rebucirt; ba^ 
©(eic^e gilt öom ©d^ttjefel unb ^^o^t)]^or, ttJä^renb ha^ SDtangan faft gänjüd^ ate 
©ilicat in bie ©d^Iatfe ge^t. 

S)aö ataffiniren ift bemnad^ — wie fid^ fd^on an^ ber 9?otur ber 33el^anb* 
lung erwarten lägt — nid^t^ weniger ate ein Snt!o^(en be^ Siol^eifen«; wo^I 
aber bient eö wefenttidfi jur ©rl^ö^ung ber Onalität, inbem e^ einen großen S^eil 
ber fd^äbüd^en Sejlanbt^eite neutraliftrt, wobei ba« ©ilicium faji gänjlid^, ber 
©dfjwefet big ju 30 $roc. unb ber ^\)o^pi)ox biö ju 20 ^roc. ber urfprilngtic^en 
SDlenge entfernt wirb. 

3)er Sifenöertuft ijl beim 9laffiniren im ©anjen gering, inbem 23 Sentner 
Sto^eifen 20 @entncr raffinirteg Eifen burd^fd^nittüd^ erjielen laffen. 

S)ie Siaffinirf^Iatfe enthält 56 bi« 60 ^roc, Eifen unb tritt mit SSort^eil 
in ben ^oI)ofen^3roccg ate B^f^^^S ^^^- 



'^ 



SSerarbcitung bc§ 3flo^cifen§. 23 

Der Scrbraud^ beträgt im 3)urd^fd^mtte 5 (Zentner Soate auf 2 S^on^ 
?to^etfen. Qäj füge l^inju, bag ber Äo^tentterbraud^ beim SSer^Jubbeln bc« raffi* 
nirten 9to^eifenö (toie jid^ ertDartcn lägt) ein bebeutenb geringerer ip, aU beim 
Scrfpubbeln ber getoö^nlid^en, nid^t raffinirten SWarlen; bcnn toäl^renb berfelbe 
ftit gcioöl^ntid^ mit guter ^t^mmenfo^te 14 bi« 16 Sentner )fx. Spönne erjiette« 
?u})))cneifen beträgt, fieöt ftd^ ber SSerbraud^ beim SSer^jubbetn be« raffinirten 
Äo^eifcn^ (mit ber gleid^en Äo^le) nur auf 10 ©entner ^jr. Spönne ?u^)^jeneifen. 
& ifl bie^ offenbar bie naturgemäße gotgc bc^ überaus Heinen ©ificiumgel^atteö 
be§ ataffinireifcn«. 

2. S)a§ aSerpubbeln beS Siol^eifenö. 

Construction der Oefen. S)ie ^ubbctöfen ber ©üb^^SBaüfer §ütten 
fmb fämmtlic^ »cinfad^" biöjjonirt (befijjen fotglid^ nur eine ärbeit^öffnung) — 
o§ttc S?ortt)ärm(ammer — unb ertoeifen bie nad^folgenben §au^jtbimenfxonen: 

'^ I 2:iefe 3' 9" («reite) 



$lrbeit0raum 



Seuerbrüd« 



'Si\ä)e 



I 
I 



1 



Sänge 5' 0" 

«reite *. . 4' 2" 

^o^e über mojl . . . . 1' 6" 

, «rbeitöfo^te . 1' 6" 

«reite 1' IVi" 

gange 2' 0" 

^ö^e über STrbeit^fo^le . 0' 9" 

Sänge 0' 9" 

«reite 0^ 9" 

^ct)e (ber Oeffnung) . . 0' 9" 



S)ag ©etoölbe be^ Dfen^ befifet bie größte $ö^e über bem 9tofte unb fättt 
öon bort aHmä^Iid^ bi^ gum %n(ij\t, bejfen Dberfante e« bünbig trifft, bergeftatt, 
H bie @ett)ölb^ö^e über bem JRofte (bid^t an ber geuerbrüdfe gemeffcn) 2' 4" 
unb am gud^fc l' 7" über ber 3lrbeit«fo^Ic beträgt. 

Slußerbem fteigt ba« ©ettjölbe t)ön ber 9iüdfn)anb be« £)fen^ nad^ ber Slr^ 
lieit^t^ürfront t)on 1' 9" (SKinimum) bi« 2' 4" (ÜRapmum) Slbjtanb über ber 
Slrbcitöfo^Ic. 

S)a« Äübl^alten ber geuerbrüdfe erfolgt mittetjt ?uftcircuIation unb ift gu 
Wefem Snbjtoeae innerl^afb bcrfelben ein mit gußeifernen platten t)er!(cibeter Sa- 
nai au^gefpart öon beiläufig 6" »reite unb 12" ^ö^e im ?id^ten: 

®aö Dfengemädfite befifet bie üblid^e Serfteibung mit iVsJööigen guß- 
eifemen "ißtatten, todijt ben Öfen attfeitig umf erließen. 

Die «rbeit^öffnung ^at 1' 6" ©reite unb 1' 6" §ö^e, unb liegt i^re Unter':* 
fantc 2' 9" über ber ©üttenfo^Ie. 

3)ie ©Türöffnung iji quabratifdf) mit 9" im Sidf)ten unb liegt i^re »afi« 
2' 9" über ber $>üttenfo^te. 
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Betriebsresultate. ©ämmtUd^e "ißubbelöfen gelten mit magerer Shx> 
fo^le (glammenfol^Ie), unb rennet man auf einen SScrbraud^ t)on 16 Zentnern 
SSrcnnftoff auf 20 Zentner erjieltc^ Supjjeneifen fißacfeteifen). 

©nfa^ (charge) 450 big 550 ^funb engl. 9tol^eifen; Sluöbringen (make) 
30 big 40 Sentner in jtoölfftünbiger ©d^td)t auf 6 S^argen. 

3öl^Iung 8 big 9 ©^ilKing pr. Sonne Su^)peneifcn. 

^ij erföä^ne i^ierju, bog j[ebe ^ubbterbrigabe nur aug einem 5!Hannc unb 
einem ©cliülfen (O^^J^^) befielet unb bag le^terer getüö^nlid^ ber minbcrjä^rlge 
(BofjXi bcg *ißubblerg; ifl bieg nid^t ber gaH, fo l^at fid^ ber ^ubblcr feinen 0^ 
l^ütfcn ju fud^en unb nad| Uebereinfunft ju bejal^Ien. 

Arbeitslohn. ®efe^t ber 9Wann erjiele 1^4 Spönne pr. ©d^id^t (35 Zent- 
ner) unb crl^altc — auf fel^nigeg i^wgeifen — 9 Shilling Jpr. Spönne, fo ergicbt 
bieg ben fd^önen Sage^öerbienjl öon 16 (Shilling = 5 Zi)ix. 15 ®r. atö ^«r 
etttjag ganj ©etob^nfid^eg; unb im ungünftigften gaUe — Seiflung IV2 Sonne 
(30 (^mtnn) — ^ai)lvinQ 8 Shilling )fx, Sonne = 12 ©l^iding ober 4 S^lr. 

« 
Puddelarbeit. 3)ie Slrbeit fetbft ge^t leidet unb rafd) t)on Statten, jlt- 

fjtn ber gebalKtcn Sujjjje mitteip ä^n^^, bic mit Äette unb ^anbfurbet infe- 

binbung. 

S)ic S^argc crgiebt 4 big 5 ?uppen, je nad^ Sinfafe unb Oualität bf^ 
(£ifeng. 

SWan red^net 22 Sentner SJo^cifcn auf 20 Sentner erpubbetteg Su))))cii' 
cifen unb, wie wir fpäter augfü^rlid^er feigen werben, 24 V2 big 25 Scnüifi 
"ißadfetcifen auf 20 Sentncr fertige (Schiene. 

(£rjjufd^Iag bei ber ^ubbelarbeit. "^a^ ^JJubbetn erfolgt ^ier 
burd^gängig unter S>^ii^^^ ^^n reinem Sifenoj^b, in (Jorm t)on puttoertfirtem (f 
pod^tem) ©(agfopf, ber jeboc^ mbgtidjfl trotfen ju tjerwenben ift, wibrige^ 
l^eftige . 6^-jjIofionen im äKetaÜbabe erfolgen i). ^äufigeg ©nfd^aufcln burt^Si 
teeitgt^ür, fobalb bie S^arge gut in ging geratl^en. 

Functionen des Erzes im Metallbade. !Der 9?u|en biefeg 3"f^6^ 
ift unfd^wer erfic^tlid^; eg toerbinbet fid^ nämlid^ offenbar bag Sifen beg Srjc« 
(Fe2 O3) mit bem ©ilicium beg SKetadbabeg unb gei)t alg Silicat beg ßifen^ in 
bie ©c^Iatfe; ein anberer S^eil beg Srjeg giebt bei ber 9?ebuction htn frei wer* 
bcnben ©auerjioff an ben Äol^Icnftoff ht^ 93abeg ab unb entweid^t a(g gloniwf 
(CO2),. wobei bag Sifen bem 33abe tjerbteibt. £)er erjielte SSott^eit beg &f 
jufafeeg ip unter biefen SJoraugfe^ungen ein öierfad^er, nämtid^: 

1) Seförberung ber ©ntüefelung ht^ Sabeg wäl^renb ber erften ^erto 
(®efiIicationgperiobe). 

2) S3efdf|Ieunigung ber ©d^tadtenabfonberunggperiobe. 



1) (S'ö ift CLuä} »ortl^eiti^aft, ben ®(a^!opf öorgetodrmt einzubringen. SWait iW 
tl^n Miioih , feittid^- ber 5lrbeitööffnung; gegen bie l^eigen ^Platten ber £)fen\)erf(eibung. 
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3) «95cförbcrung ber SntfoI)Iung tüä^renb bei* btittcn unb Ic|tcn ^criobc 
(Sntfo^lttn9«t)criobc). 

4) SSerme^rung bcö 3lu^6ringcn^ an fld^ o^ue ncnnen^ttjert^c SKel^rfoften. 

Ausbringen zu Dowlais. ^ierburd^ crRärt c^ fxi), ha^ man j. 33. ju 
Dottloi^, tt)o baö *^ubbcln mit ©la^fopf im grogartigften Umfange cingcfüt)rt ift, 
bei bcr ^ubbelavkit ba« günftige Scr^ältnig t)on 22 : 20 be« einfafeeö jum ISin^- 
bringen erjielt, mitl^in nur mit 9 *ißroc. 3Serluft arbeitet; töäl^renb bieö anbertoärt^ 
gctoö^ttti^ mit 12 big 15 'ißroc. gefd^ie^t. 

Ausbringen auf dem Continente. ®o beträgt — beifpictetüeijc — 
ber ©nfafe in 33elgien 240 Kg, ba« «umbringen 208 Kg i), wa« 14 "ißroc. 
$cr(u|t auömad^t unb übrigen« leine^weg« ju ©unften be« SRol^materiale« jprid^t. 

Smjpcnwaggonctte. S)ie i?u^)pen(arrcn befifeen bie ^attf orm^i)^e ber 
Srbeit^t^üren (2' 9") unb befielen einfad^ au« einem 9tinge mit a)eid^fel, ber auf 
einer jtoeiräbrigen Sld^fe rul^t. ®er 9iing ^at 10" ®urd)mcffer im Sid^ten unb 
2V2" jBide unb toirb fo t)or bie 5lrbcit«öffnung gef droben, ba^ bie (med)anifd^) 
gejogcne ?up^)e l^ineinfäKt, um, barin in Solge il^rc« größeren ©urd^meffer« ge:»* 
fangen, jum Ductfd^er geflllirt ju ttjerben. 

Sic 9?apf!arren bc« kontinente« pnb i)kx unbcfannt. ©eiüö^nlid^ liegen 
bie ?aufba^nen t)on ben Defen nad^ ben Duetfd^ern im ©efällc, be^uf« Erleid^* 
terung be« ?up^)entran«J()orte«. 

J)a«'3ä^9^^* ^i^ ®iib*S35aIifcr ä^jparate jum Suppcnquetfd^en finb 
fämmlKd^ burd^au« jlereot^p bi«^jonirt unb i^rer i?orm nad^ fe^r alten Urfprun* 
ge«. J)a« maffiDc, mobile ©uiPüdE iji in ber üRitte gelagert unb arbeitet — 
töicgenartig — nad^ beiben ©eiten ^in, fo ba^ gleid^jeitig jttjei Supjjen bearbeitet 
toctben fönnen. S)er eine SSadfen ijl babei entfpred^enb verlängert unb trägt in 
feiner ^remität ben SIeuett ber unter ber ^iittenfo^Ic bi«^jonirten ÄurbetoeUe 2). 

3Kan rechnet auf je 16 ^ubbelöfen einen Ouetfd^er unb einen Supjjentrain. 

Dampfhämmer jum B'dn^tn ber Su^jpen gcföö^nlid^en ©ettJtd^te« finb auf 
ben ©üb^SBalifer glitten nid^t im Oebraud^c, inbem man leine S?eran(ajfung ju 
^wctt ßinfü^rung ju ^aben fd^eint, fei c« üieHeid^t aud^, ha^ man bie ©an^jf* 
Jammer l^ier princi^jieH für t)ertt)erflid^ jum Suppenjängen I}ält unb bal^er bei ben 
alten — bewährten — Sinrid^tungen öerbteibt. 3ebenfaII« muffen für eine ber- 
artige, fo tiefgreifenbe ©^ftemänberung bie Slrbeiter neu gefc^ult toerben unb ber 
ßojlenaufwanb für bie SSefd^affung ber Jammer ttJürbe !aum im EinHange jtel^en 
roit ben eöentuett ju erjietenben Sort^eilen ^). 



^) 3)iefe @röge tfi ba« SWartmum; in üielen gdllcn bleibt man betrad^tli(i^ bar^ 
«ntet unb etgielt nur jtoif(i^en 190 hie 200 Kg »on obigem ©infame. SWand^e ^ütten, 
bie mit fel^r fd^led^tem (Roi^eifen gefegnet finb, erbringen fogar nur 185 hiß 190 Kg. 
— 2) !Die eigentli(i^e ^eimat^ biefer antifen Ouetf(i^t)orri(i^tungen jinb bie ^otolaie^ 
Bütten, öon too aue jte ftd^ totit »erbreitet l^aben. — 3) ^iergu fommt, baf bie 3)am^f^ 
Hmmer fel^r fofifpielig in ber Unterl^altung finb, h)%enb bie Dotolaifer Ouetfd^er fo 
fi«t ole gar feine Ole^araturfofien erforbern, fotoie au(i^ namentli(i^ feine 9lrbeitöfotlen, 
bie beim 3)am|)f^ammer fel&r betra(i^tli(i^ in« ®tmä)t fallen, ba man nur gefd^irfte 
Wänner ju il^rer ©ebienung ^injieHen fann, bie l^o^en S^agelol^n forbern. 
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3)ic §am)tfa(^c ifl aber, baß bic aßalifcr ivip^c gtüdtic^er SBcifc f^on an 
fi(^ rein genug ift, um bie cnergifd^e äction be« S)attH)ff|ammer« jur 9Jot^ cnt* 
beeren ju fönnen. 

S)auer bc3 Ouetfc^en« eine ÜKinutc. 

Dimensionen der gezängten Luppe. Die gcjängte Put)<)e bilbct ein 
maffit)e«, t)iclfeittge« ^ri^ma t)on 14 bi« 22" ?änge unb circa 7" i)urd^me|fcr, 
geeignet jum Sintritte in baö erfte S?ortt)aIj!aIiber be3 Suppentrainö. S)ic Sänge 
ift t)erf (Rieben nat^ ©röge unb ®ütc ber '>ßrimitit)Iut)t)e, auö toeld^er baö ^riönw 
^ert)orgittg. 

S)er £ut)t)enii)aljer befielt. auö jtoci S35aljen<)aaren; beut SSoriüoIjti 
mit fünf offenen ©^jigbogcnfaübern unb einem offenen Slad^tatiber unb betnSol^ 
lenbiüaljer mit fieben gefc^loffenen glat^caübern unb unterft^eibet fid) in 9!i(|t« 
t)on htn auf bem S^ontinente für ba^ !^u))))enn)aljen üblichen Einrichtungen, bie 
— beiläufig bemerh — in il^ren bi« auf ben heutigen Üag beibehaltenen ^au))!' 
maagen urfprünglic^ bon @nglanb au^ auf bad (kontinent übergegangen fmb, unb 
jlc^ auc^ bort atö f)raftif(^ bemöl^rten 0- 

Kalibrirnng der Luppenwalzen. !Da$ @intritt^fätiber bed Sor- 
lüatjer^ befi|t 7"imOuabrat mit gerunbeten Seiten (®^)i^bögen); ba« gefd)Ioffm 
gtad^taliber migt 4 x 2V2". 

Dimensionen der Luppenstäbe. !£)ie Su^f)en toerben auf Sarren 
(milbars) t)on 3, 4, 5 unb 6' engt. ?änge erltjatjt, je nad^ ®üte, b. i). @rö§c bet 
^rimitit)Iu))pe; bic tJtod^ftcibbreiten betragen 2, S, 4V2 unb auf mand^cn glitten 
anif 5", ate bie geeignetfien ©rößen jur gormirung ber * ^adcte. S)ic ®i*n 
betragen V4 H« Vs". 

Walzarbeit. !Dauer ber Sriüatjung 1^/2 5D?inute; ba« SBaljen erfoljt 
immer in ber ber ivCf^t naij bem Saugen not^ toerbtiebenen ^i|e. 

^at man 3. 33. auf 41/2" breite gtac^ftäbe toon V4" ®itfe gu waljcn, ^ 
<)affirt ba« ^riöma (bie gejängte inp^ft) 3 Äatiber be« SJoriüaljer^, b. ^. 2 ©pi^ 
bogenfaliber unb ha^ gefc^toffene gtac^faüber, toorauf fobann nod^ 3 ^ßaffagen in 
ben gla^falibern be« SJoHenbioaljerö folgen; im ®anjen alfo 6 ^affagen. 

3(^ bemerte jum änfc^tug an ha^ (Sefagte noc^ fd^IießÜc^, ha^ bie lit^te 
SBaljenlänge be« Sorwatjerö (^afellänge) 44" beträgt; ber ©urc^meffer berSBö^* 
gen, b. i), bie ©iflance ber «t^fenmittet, ifl 18". 

©d^neiben auf ^adEetlänge. S)ie erlüatjten ©tobe werben (nöt^ 
erfolgtem SRid^tcn burd^ Auflegen unb SBenben auf ber 9lid^t<)Iatte) auf *ißatfct* 
länge, alfo beiläufig auf 36 bi« 48" gefd^nitten. 

S)ie ©d^eeren beft^cn 15" Sänge be3 mobilen (oberen) ©d^neibbadfen«. SJop 
flogen ber 33arre gegen bie f efle 9tüdf<)latte beim Slufgange beö ©d^neibbadten^, — 
©d[)nitt beim 9?iebergange. (£ö toirb 1 ©d^ecre auf 1 SBalgtoerf, alfo auf einen 
Duetft^er gered^net. 



1) ©0 rechnet man, beiflJtelötoeife, in S3elgien l^eute nod^ bie 2)imenfionen fdmw^' 
l^er ^aljencalibrirungen na^ engltf^en doQen. 
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K!raftbedarf des completten Luppentrains. 3^^ 33etriebe etned 
Su)}<)entrain« fammt §iilf«a<)<)aratcn (1 Ouctfd^cr uub 1 ©d^ccrc) werben in 
engtanb 75 ^ßferbefräftc in änfd^tag gebrad)t bei ISgöHigen SBatjen unb einer 
a3Bod)en^)robuctiott öon 360 Zon^ Sm)<)eneifett. 

Tourenzahl. S)a« SBaljtoer! inaiji 80 S^ouren t)r. SKinute, bcr Ouetfc^cr 
jottjo^t ate anij bie ©d^eere beren 15, alö angemeffenfte« SJer^ättnig. 



Chemische Constitution des Luppeneisens. S>te gefd)nittenen 
Su^)pcnPäbe treten bcfanntltd^ t^eite birect, ttjeite afö boublirte^ @ifen in bie 
©d)iettettpadete ein unb fei in Setreff bcr d^emift^en Sonftitutioit beö Suppen* 
eifenö t|crt)orgc{|oben, ha^ baffetbc in bcr SRcgel no^ immer circa V4 *?^'oc. ®iü* 
cium cntl^ält unb ha^ a\xi) bcr ©d^wefct fotooljl afe bcr "ißfio^p^or fcincöttjcgö 
gängltd^ burc^ ben ^ubbelproccß entfernt werben, bciücifen bie 3lnalt)fcn. 3(^ gebe 
ba^er im 9?a^fotgenben bie Slnali)fe cineö ^iefigcn ?uppe;ieifen^ unb fteüe bie 
Änatgfe bc^ 9tof|cifcnö, au« bem eö l^crtoorging, baneben: 





O^oi^etfcn 


Su^j^jcncifen 


c 


2,55 


0,15 


Si 


1,04 


0,26 


s 


0,60 


0.11 


p 


0,72 


0,31 


Mn 


0,35 


0,06 



^aijtodüxii ijl bcr ©iticiumgcl^alt in bem fe^nigen unb förnigen Suppen* 
eifen berfelbc; hingegen ft^eint e« bcr ^^o«pl^orgel^att gu fein, tocld^cr auf ben 
Sejtur*; mitl^in gcftigfeit^juftanb bc« 3BaIjeifen« in bcmcrtcn^lücrt^cr SBeife 
influirt. S3Jtr bcmcrfcn an biefer ©teüe nur, ba^ bcr ^^o«pt|orgel^att bc« !ör* 
mgctt ©c^ienenfopf eifen« oft V2 ^wc. erreicht, in cinjclncn gällcn überjicigt 
(^altbrud^eifen erjeugenb) unb bag jum fcf|nigcn ättP^nbc be« SBatjeifcti« (©d^ic* 
nenfugeifcn«) bcr ^^oöpl^or in minberer SKcngc toor^anben fein mug unb nic^t 
töol^t V4 ?5^oc. iiberfteigen barf. Sebingt ein er]^öt)ter ^^o«pl^orgcl^a(t be« Sup* 
peneifen« bagegen bie Doüftänbige ©d^weiparfeit bcr Elemente be« ^adetc«, fo 
ifi bcr ©d^wefet^ unb ^ol^legcl^aU biefer Siugenb um fo nad^tl^cUiger unb barf ba* 
^er nie bie Proportion bc« noc^ jutäfpgcn ^^o«pl^orge^aItc« erreichen. 



Das mechanische Fuddelverfahren. @^c id^ nunmcl^r auf bie $cr* 
blafung bc« 9to^eifen« ouf ©tal^t — ba« Seffemem — eingebe, bürfte c« ange* 
jcigt fein, über ha^ mc^anifc^c ^ubbeln einige 9?otijcn ju geben, jumal auc^ in 
biefer äJit^tung bie ©üb=^SBalifer ^ütten einige ®ctegcnf|eit ju intcreffanten gad^^' 
jhxbictt barbieten. 
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Historische Notiz. 3)a« met^anifd^e ^ubbebcrfal^ren ifl nätnü^ bereitd 
ju Doiülafe im ©roßen praftifd^ auögefütjrt toorben, boc^ an^ bcm $crfuc^«*| 
ftobium nx6)t ^crau^gefommen unb ru^t gegenwärtig ganj, inbcm man befrie^ 
bigenbc 9tefultate nic^t ju crjicien toermod^te. 

SBä^tcnb S)anfö in Sincinnati feinen Dfen Dertooßfommnete, tonrbc gtei(|*l 
jeitig ^ier in @nglanb ber ©penjer-SKenelauö^Dfen erfunben unb bereite 1870 
t)on ®<)cnjer ber erfle berartige Slt)|)arat ju Wep^axtU^ool aufgefteüt, tt)ofcftjl| 
®^)enjer bamate ^üttenbirector war. — 

©er erfte biefer Dcfen fagte nur 250 Kg Sto^eifen px, St|arge, bie avjd^ 
üij in 50 SKinuten verarbeitet würben. 

Spenzer-Ofen. S)ie 9tefuttate Waren ni^t befriebigenb unb ba man be 
®runb beö SKißgefc^ide« junäd^ft in ber Äleinl^eit beö Dfen^ ju erlbürfcn glaubte] 
fo würbe ein jweiter, größerer Dfen erbaut, welker S^argen toon 500 Kg Sleöc* 
lanbrol^eifen ju toerarbeitcn beftimmt war. 



Spenzer -Menelaus- Ofen, ©rögerc SJerfud^^reiljen ergaben (angel 
belfere SJefuttate. Die nac^briidfßd^fle Unterftü^ung in ganj Snglanb fanb jebod^^ 
bie @<)enjer'3bee erft Ijier burd) 5!Kenelau3, ted)nifd^em S)irector ber DotDlaiÄ- 
werfe, wetd^er mit ©^jenjer ben l^iepgen Dfen con^ruirte unb bamit größere 
S?erfud^«reil§en anfleüte. 

?eiber blieb eö inbeffen aud^ ^ier bei ben biegen 3?erfud^en, bie t)ieI3eit unb 
@elb tojieten, ol^ne mel^r ju erzielen, ate bie ^ugerbetriebfe^ung be^ Slpparate^, 
ber nunmeljr ate 3nt)entarflütf fd^on feit jwei 3at)ren bem ^a\)m bc« SJoftri 
unter freiem ^immel tro|eu mug. 

3[uf meine grage, warum man bcnn bie bejügüd^en SJerfuc^e nic^t fortgc- 
fe|t i)ait, erhielt i^ comt)etenterfeit§ bie naiöe Slntwort, bag „^nbere" ^ütten 
bamit befd^äftigt wären, bercn Stefuttate •— bie ja ho6) niijt verborgen bleuen 
fönnten — man abzuwarten t)orjiet|e, ol^ne fetbft ferner not^ 3^it unb ®elb ju 
verlieren; — eine in ber J^at <)raftifd^e, wenn auc^ etwaö eigennü^igc 3Koti* 
Dirung ! 

Haupttheile des Apparates. ÜDer ju Dowtai^ errid^tete med)ani{(^ 
*jßubbela|}t)arat ift, wie anij ber 3)an!^'fd)e, bo<)<)eIt angeorbnet unb befielt au3 
folgenben toier ^aupttl^eilen: 

1) ber gcuerungöanlage, 

2) bem rotatitjen Srbeitöraum, 

3) ber 9Iaud^!ammer, 

4) bem gemeinfamen 33ewegung§med^ani^mu«. - 

Danks - Spenzer - Menelaus - Ofen. !Die (Sinrid^tung biefer ^aupt» 
t^eile ift im ^rincit)e fowo^t afe au^ in ber t)ra!tif(^en Sluöfül^rung — offen* 
bar in t?oIge einer fettfamen Saune be« 3i^f<^tte«! — ganj bie 3)anf«'fd^c unb 
beflct|t ber Unterft^ieb nur im 9?ad^foIgenben: 
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S)cr xotaüot ^^)faxat ju ?)ott)tafe (®i)flcm ®^)cnjcr*3D?cndou«) toirb burt^ 
eittfagförmigc«, au« ftarfcn Äcffelbtct^cn jufammengcfe^tc«, an bctben Subcn 
offene« ®efäf gebitbct (äljtttid^ bem Bessemer convertor), lüä^rcnb ber 3)au!«'^ 
\i^t ^^atat cQlinbrifd^ ift. 

Construction, 5Dic JRotationöad^fe beibcr ift ^orijontaL S)te 9totation 
M S)ott)Iaifcr 3lpt)aratc« foiüo^t ate bic bc« 3)anf«'fd^ctt lütrb buvc^ grictton«^ 
rotten öemiittett, lüeld^c, fejlgclagert, bcn gcbre^ten äJingfttc^en ber Sonöertiffcur* 
^cmitäten mit ntöglid^ft getinger 9teibung Sluflage geftatten, unb eingeleitet 
burc^ einen gejal^nten, auf bem S^ünber befeftigten firanj, in wetd^en ba« ®c* 
triebe ber Umtrieb^tüeüe eingreift. 

Unterschiede zwischen dem Panks'schen tind dem Spenzer- 
Menelaus - Ofen. Seim 3)an!«'fd^en Dfen ift ber gejal^nte Äranj einfach 
bi^ponirt unb ft|t auf ber ÜKitte be« ©efäße«, beim 3KeneIau« :* Dfen fmb jttjei 
fold^er Ätänje toor^anben, bie na^e ben (Sjctremitäten beggajfe« bepnbtit^; erfterer 
wirb Don je 4 grictionörollen, le^terer bagegen t)on 6 berfetben getragen. 

hierin aüein befieljen bie — wie man fie^t — nur äußerlidien Unterfd^iebe 
keiber ©tfinbungen, Unterft^iebe, bie mit bem Sefen ber ©ac^e abfolut Sticht« 
gemein ^aben unb ba^er öottflänbig überfe^en njerbcn fbnnen. 

Rost. Si) lajfe j[e|t eine !urje Sefd^reibung be« S)anfö*®<)enjer*3Menetau«*= 
Ofen« folgen. S)er 9iofi ift bem ber getoö^nli^en ^ubbelöfen ä^nli^ jebod^ ettt)a« 
geräumiger unb arbeitet mit Unternjinb (ber S)anf«'f(^e mit Ober* unb Unter* 
toittb) belauf« t)oüftänbiger SSerbrennung ber Äfarfo^te (®a«!o^te). a)er äfd^en* 
faU i^ ba^er gefd^Iojfen. 

Der rotative Theil. SSom 9tofte ^) gelangen bic ®afe über bie geuer»' 
irödfe in bie rotatiüe fiammer (ben eigenttid^en ^ubbetofen, b. i). ÄrbeitSraum), 
ben fie ^orijontal burd^jie^en, um am anberen Snbe burc^ ben anfd^tiefenben 
Saud^fang ju entnjeid^en, welcher j|ebo(^ mobil conflruirt ift, um entfernt werben 
ju Rinnen bel^uf^ Sefc^idung unb lHq)f)enbilbung, inbem biefe älrbeiten nur t)on 
^icr an^ erfolgen fönncn, ba ber 3lt)<)arat attfeitig gefd^loffen -ift. 

Die in];iere Auskleidung. SSon ber größten SBid^tigteit für ben Srfolg 
bc^ Setriebe« ift bie Innere äu^fleibung be« rotatioen 3lt)parate«, unb loar eö 
in^befonbere ber 5D?angel eine« geeigneten feuerbeftänbigen SJKateriale«, welcher ben 
SKenelau« * Dfen an gebeil^lid^er Snttoidt lung l^emmte. 

Danks'sche Verkleidungsmasse, ©obalb. berfelbe jeboci^ mit ber 
I)ant«'f^cn SJertleibung toerfe^en würbe, geflalteten fic^ bie 9tefultate günftiger. 



^) ^er fRofI M }u iDotolat^ beflnbltd^en ^ppaxaki ifl entfd^teben gu Hein angelegt, 
^ ^er^Untß ber d{oftf[&^e gut ^rbeit^fld^e miti)in gu ungünfltg, bie ^^mpnatax 
bed (Raumes in Solgc beffen }u niebrig. ^et ganje 9l))))arat leibet an einem ^anpU 
mer, et ijt t)iel gu nieblid^I 
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3n ber S^§at ift biefc Icfetcrc eine tocfenttid^c @tgent(}ümüd^f eit be§ 3) an!«'* 
f(^cn Dfen« unb crforbert il^rc ^erftcllung btc größte ©orgfalt unb — leiber — 
bebeutenben 3citauftt)anb. 

S)ic (Srunbtagc für bie innere SSerHeibung wirb gebilbet burc^ ein @cniif(| 
t)on ^)utt)erifirtem ßifenerj, reinem Äatf unb SBaffer, wel^e^ biö jur donftPcnj 
eine^ jäl^en S^eigeö ber ÜKaffe beigegeben wirb. SBid^tig ift, bag baö @rj burc^* 
auö frei t)on ®angart — inöbefonbere ganj frei t)on ©iKcium, ©d^tücfcl unb 
^^oöt)t)or — fei, unb bebicnt ntan fi(^ baju am befien be^ reinen, ge^)irit)erfen 
®fa«fo<)fe«. 

S)a§ alfo crjielte (Semifd^ l^at bie gute ©igenfd^aft, feljr innig ant ci\mm 
(mit Sängö* unb Ouerrip|}en toerfel^enen) Umfange ju l^aften. 

hierauf toirb ber fünfte %i)Al ber SKafle an trodenem, grobputocrifirtm 
Srje in ben 9lt)t)arat gebrad^t unb berfelbe, unter Neuerung, in langfame SRoto^ 
tion toerfe^t, bi^ bie Ärufte in gotge beginnenber <ö^metjung in einen ertocic^tra 
äuftanb übergel^t. 

2Kan bringt fobann grob jerfd^tagene« (fd^arffantigeg) @rj in ben 9l^)|)arat 
unb brürft bie Fragmente in bie erttjcid^te SSerfteibung, tt)orauf man abermal? 
trodtene^ (£rj|}utt)er einführt, feuert, unb unter tangfamer ^Rotation beg Ä^}parotcl 
eine abermalige (obcrfläd^Iid^e) ©d^meljung ber Ärufte einleitet. 3n biefcr Weife 
tt)irb bie Dt)eration bi3 jur SSertt)enbung t)on circa 2^2 S^onö ®rj fortgefc^t 
(bei einem Öfen, ber auf ©Margen t)on 320 Kg arbeiten foH). 

Verfahren beim mechanischen Fuddeln. S)a^ ju t)er)}ubbelnbe 
SRol^eifen wirb, wie beim 93ejfemern, entweber in ®et)aratöfen (Sut)o^ ober gtam- 
menöfcn) eingefd^moljen unb atebann erfl eingeführt; ober im Dfen fetbft juin 
ging gebracht, in welchem gade jebod^ 30 SWinuten me^r auf bie SScrarbeitung 
ber S^arge gerechnet Werben muffen. 

Das Einschmelzen der Chargen. 3IBä^rcnb be§ ©infdfjmeljcn« ber 
S^orge tjerfefet man ben 2l<)t)arat in langfame 9totation (um bie §ortjontala(|\t) 
be^ufö ©rjietung einer gleid^mägigen Sinwirfung ber JJIamme. 3ft bie ©c^mct 
jung tooHfommen, fo erfolgt ber Weitere ®ang be^ *Jßroceffe§ mit jwei Umbre^un- 
gen )fx, SWinute, wä^renb etnc^ ä^itraume« t)on 10 5!Kinuten. 

©d^on nac^ 9lblauf biefer ^dt foK bie Sonfoübirung ber 50iaf[e eintreten, 
worauf ber'Slpparnt in 3tu^c tjerfcjjt unb bie Temperatur gefleigert wirb, be^ufi^ 
öoüftänbiger glüjfigerf)altung ber ©d^Iadte, bie man ablaufen lägt unter 3urücf= 
I}a(tung beö Sifeng. 

Entfernung der Schlacke. !5)a« ®efäg befi^t gu biefem SSel^ufe einen 
©punb, weld^er fo geftcKt wirb, ha^ er mit bem 9?iocau ber ©c^Iarfe corref^jon- 
birt. 2)a ber Slpparat brel^bar, fo ift bie^ mit f einerlei ©c^wierigfeit toerbunbcn 
unb finbet man burd^ ^robiren fel^r 6a(b ba« ^d^Iadfennitoeau unb lägt ben Slu«- 
f(ug 6i§ jum Srfd^einen beö Ptlffigen Sifenö fortbauern. 

Luppenbildung. 9?ad) Entfernung ber ©d^tadfe wirb bie S^emperatur 
abermafö erl^ö^t unb bie ^oi)l ber Stotationen auf 8 big 10 pr. 5!iRinute geweigert, 
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woburd^ bic Sonfoübirung (©d^ttjcigung) bcr SifentljcUt^cn bcförbert trcrben fott; 
unb ftl^üc|tic^ erfolgt bic Su|}^)cnbitbung auf fel^r teufte SBeifc unter 33ettu|uttg 
einer langfanten 9totattou be^ ^))))arated. 

Betriebsresultate. 9fn ijolge ber inneren @rjt)er!(eibung ifl ha^ Sluö* 
bringen ftetö um einige ^rocente l^ö^er otö ber Sinfafe unb toerfel^Ien bie (Srfinbcr 
notttriid) nid^t, biefen UmPanb ate einen lüefentlid^en SJortl^cit onju))rcifen. 

SBerütffid^tigen tt)ir inbeffen bie übercm« müfifanie, foftf^)ieIige unb bejlänbig 
ber Srneuerung bebürfenbe äu^fleibung, bic not§tt)enbig eine um fo tiirjere 5)auer 
^^Pfe^ i^ gcfteigerter ba^ SJer^ältniß beö 9lu3bringen§ jum Sinfa^e [\ij barfteüt, 
fo er^eÖt jur ®cnüge, bog bie ©rrungcnfd^aft nic^t fo gar grog ifl, \>ai man 
öictmel^r baö „ert)ö^tc" aufbringen auf eine fcl^r unöfonomifd^e SBeife erjidt, 
b. fj. burd^ fcl^r tl^eure ^onbarbcit. So ift ein ©(^cingeiüinn. 

Polgerungen, äu« ben obigen Setrad^tungen folgt, baj ber med^anifc^c 
^ttbbct^)roce§ in berjenigen %omx, in ber er fid^ unö §eutc barftettt, nid^t« anbere« 
ip, ate eine unöoüfommenc 9?ad^a^mung beö SeffcmcrDcrfa^ren«. 

5)er o^t)birenbe Suftfhom bcrül^rt eben nur — wie im ^anbt)ubbelofcn — 
bie Oberfläche; tocnn aud^ jugeftanbcn werben fann, baf bie Dotation ber Äam* 
mcr einen toielfeitigen Sontact ermögüd^t, mithin ben 9laffinirung6t)roce6 befd^Ieu* 
«igt unb an ftt^ bi« ju gewiffem (Srabe t)ert)ott!ommnet'iX 

SBie unenbK(^ crl^aben fielet aber bagegen toor wie nad^ bie 33effemer*3bec, 
toc^e bem -Snneren be§ 35abeö ben comt)rimirten Suftflrom einöer* 
leibt unb SWaffen gum ©egenflanbc gleichzeitiger SJerarbeitung l^at, bic alle roti^ 
rcnben ^ubbela^jparatc in jlebweber ^infid^t nur ate Sarrioaturen erfd[)eincn laffen, 
^od) janj abgefel^cn t)on ber Oualität ber erjietten SKatcric, wctrfie — wie bie 
S^t^Nng gctel^rt — beim „med^anifd^en" ^ubbdn unrein üerbleibt, bic roeiterc 
%ar6eituug bc^ @if cn^ auf bem SBege be^ SBaljcn«, Schweigen«, ©c^miebenö k. 
iffnforifd^ mac^t. 

3)oc^ laffcn fid) leibcr nid^t alle 9tol^eifen ju Scjfcmcreifcn Dcrblafen. SBir 
toiffen, bag (jicrju ein befonberer ®rab toon 9teinl^eit gehört, ben nur bie gcfd^äl- 
tptcn äRarfen beftfeen. 



^) 9Kan »ergeffe icbo(^ ni^t, ba§ bicö 9löe^ big jefet nur t()eoretifd)c 5lräumente 
iinb, iDe^c bic $rariö ni^t betätigt \)at, toebcr in 93egug auf Seijlung, no(i^ auf ^o^ 
^% nc{i^ auf 93crbraU(^ unb, h)a§ bai^ @c^limmfte i% am aUcrivenigflen in 33cjug auf 
^ie erhoffte Dualität (SfJein^eit) be« er|)ubbcrten ^robuctc«. (So Meint übert^au^t, aU 
"b it(^ ba6 «ganb^ubbelüerfabren nid^t mit 33ott^ci( bur^ meci^anifc^e ^Sorrid^tungen er* 
if^en lafte, tocnigficn« ge^t bie« auö ben 9?efu(taten ^er»or, toetc^e mit bem ©»jengcr^ 
5)^enelauö^!r>anf«*£)fen erhielt tt>urben unb toe^cr, mt bid^er b^tüorgelfjoben, mebcr im 
^fincip no(i^ in ber Slu^fübrung ber 3bee »on bem 3)anfö'f(i^en jt(^ unterfc^eibet. 2)ie 
9lefu(tatc beiber muffen mitl^in biefclben fein, ba« gu 5)oh)lat« erhielte gia^co M SKe* 
nelau«r£)fend muß oud^ bem 2)anfd'f(j^cn Ofen gelten, auf bcffen Setrieb ftd^ bic ^ap^ 
^^it ber mit fo groger Oftentotion tn«9ßerf gefegten ^ommiffionen bcjiie^cn, tocld^e — 
beil&uRg bemerft — bie 2öelt um nic^t^ flüger gemacht ^aben. 
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©0 lange alfo ba« an ftd^ t)onfommenftc ^ülfömittet — in golgc ber Un* 
tugcnbcn be« ju tocrarbeitenben 9to^ftoffcö — nnr bcfcftränfte ®icnfic ju leijlen 
vermag, b. ^. fo lange eö nic^t gelungen iji, bcm 33ej^emer^)roccg aud^ minbcr 
reine SWarfen ntit Srfolg ju übertoeifen, fo lange werben bie 3been ber me^a^ 
nifd^en ^ubbela^)<)arate bered^tigt bleiben, in ber Sifenl|üttented^nif bic il)tten einjl^ 
weilen gebüt}renbe ©teile einjunefimen, bcnn ant^ i^r ^itl ift ja fein anbere^, 
ate bie @r^öl|ung ber ?eiftung unb bic SSerminberung ber täglid^ fopfpieligercn 
^anbarbeit. 



3. ajerarbeitung be§ 3?o]^eijenö burd^ ben Sejjemerprocejs. 

Vorbemerkung. ®aö 93effemert)erfa^rcn ifl in ©übwale^ gegenwärtig 
nnr auf ben glitten ber Sbbtt) SSale (5ottH)ani) ju Qhhw SJale eingeführt, fowie 
auf ben 2)ott)tai^wer!en unb befifeen erftere 5, lefetere 6 Sontjertiffeure, mit ben 
bejüglid^en aBod^cn^robuctionen toon 650 unb 800 Üonö (in erwaljter ©ta^l= 
fd^iene). 

S)ie bejügli^en 9to^eifenforten Werben -— wie bereite angebeutet — fämmt- 
Ixi) auf ben SBerfen erblafen, wenn aud^ jum Ü^eile an^ im^jortirten @rjen. 

Einschmelzen der Chargen in Separatöfen. !Die in ben £eV 
fcmerbetrieb eintretenben Sto^eifen ber ^auptd^arge, bic bereits oben nä^cr d^arat* 
terifirt würben, werben in Su))olöfen öcrmittelft Soafö, unter Äalfftcinjufd^lag 
eingefd^ntoljcn; wäfirenb befanntüd) auf ben meiften 93eff emer^üttcn bcö Sontincn== 
teö bqS Umgefe^rte ftattftnbet, inbem bafelbft ha^ ©piegeteifen in £u<)olöfcn, ba^ 
graue Sto^eifert ber §au^)td^arge bagegen in glammenöfcn in flUffigen ä^pcinl) 
toerfe^t wirb. 

Chemische Constitution des Südwaliser Schienenstahles. 3tn 

?lllgeineinen ift ber 3)owlaiS' unb (£bbw*SSalc^©(^ienenfta]^l ein ^od^ge!o^ltcr, iifcem 
er 0,45 *jßroc. Äo^lenftoff enthält, waS auf bcm S^ontincnte fd^on bcm geberjl# 
entf^)red^en Würbe. (£s ift jeboc^ ju berüdtpd^tigen, ba^ ber l^iefige ©tal^t fajl 
fiticiumfrei ift (er enthält gewö^nlid^ nur Vioo ^toc Si) unb ha^ er eben bc^* 
l^alb me^r Äo^le bebarf (ober tjcrträgt) um ben rid^tigen §ärtcgrab ju rc^^räfcn' 
tiren. Sllle fremben 33cftanbtt)eile ma^en baS @ifcn §art unb f<)röbe, fei c^ 
Äo^lenftoff, ©^wefel, ^^oSp^or ober ©ilicium; — ift nun ha^ ©fen ganj ober 
faft ganj d^emifd^ rein ^), fo bebarf eS ju feiner ©tal^lücrwanblung (Härtung!) 
offenbar eineS l}ö^eren 'ißrocentfa^eS an ^ol^lenftoff, ate bieS beim ^orl^anbenfein 
eines ert)ö^ten Äiefelge^alteö ber gall fein würbe, wie auf bcm kontinente, tt» 
ber Äiefelge^alt gewö^nlid^ 0,08 bis 0,10 beträgt, woburd^ ber „©tal|l" fcf)ütt 
an fi^ Ijart wirb, fo ha^ man eS bafelbft für ^)raftifd^ ri^tig finbct, bie 5ln!o|* 
lung nid^t über 0,35 ^roc. fteigen ju laffen. 

^) tiefer Buftanb tritt im (Sonöcrtiffcut im Wlommtt M „©ifenbUdPe^" ein, b. f). 
im SWomente ber Entfernung ber legten Jlol^lcnfiofff^)ur, too boö (Sifen unter lebhafter 
8i(i^tenttt)idf(ung verbrennt. 



SBcrarbeihing be§ Slol^eifettö. 33 

Kohlungsgrad des Sohienenstahles. äBh; feigen atfo, ba| ba$ ®t^ 
licium in gemiffem Sinne ben ^ol^(enfloff ju tiettreten im ®tanbe ifl, unb ba^ 
e^ bemnad^ jut 93eurtl^eilung be^ ^ärtegrobe^ bed @tal^Ie$ leine^loeg^ genügt, 
6Io^ bie größere ober geringere „^o^Iung'^ beffelben atö ein fih: bie 92atur bed 
©toi^Ied entfc^eibenbe^ SOtoment ju betrad^ten. 

Convertisseurdimensionen. 3)tc l^ieflgcn Sontjertiffeurc bcfi^cn 9V2' 
3)ur(i^meffer (bie fenerfefte Äu^Heibung inbegriffen; 148/4'^81^e nnb arbeiten mit 
einer aa5inb|)refl'ttttg bon 16 ^f. engt. |)r. Ouabra^ott engl 

Windpressung. S)aö SBinbrol^r mtinbct einf eitig (öertical onfjieigenb) 
in bie c^Iinbrifd^e ä^N^^^imer nnb enbet, angen weitergefül^rt, mit red^tedf^ 
förmigem Duerfd^nitt (t>on 3 x 16'') in ber äBinbfammer, toAijt bie S3afl$ be^ 
Sottt)ertorö bittet. — 

Windkaminer. 3)ie SBinbfammer U^xiii bie gorm eineö niebrigen (it)< 
tinber« Don 49" innerem ©urd^meffer nnb 7" liefe (§ö]^e). 

S)er fööbare 3)edfel ift tjcrmöge 16 Soljen auf ber SBinbfammer befeftigt 
unb beft|en bie 93oI)en fiatt ber SRuttern ®4'i|e mit Sorfieder bel^uf^ rafd^er 
üRonttmng unb 2)emontimng bei t)oQ{länbig luftbid^tem ^bfd^Iuffe. 

Düsen. 3)er innere, mit bem SWctaHbabe cömmunicirenbe Sontjertiffeur* 
boben beP|t 4" ®uH«^Pö* ««^ Iß toni^iit 8ö(^er toon 8" größter unb 6" 
Reinßer äBeite, jur Slufnal^me unb foliben SefefUgung ((Sinbid^tung) ber 2)üfen. 

Se^tere befleißen au^ feuerbeftänbiger, n)ei|ge(ber S^^amottemaf^e unb beft^n 
Bei 19" Sänge eine (Sonicität t)on 7" auf 5". 

Qf)xt Sinbid^tung in ben feflen, gußeifernen Soben ber SQSinblammer erfolgt 
mittelfl feuerfefter, ^)Iaflifd^er Si^onmafle bei l^orijontoler Sage ber ?ld^fe be« Son* 
üertiffeur«, toobei bie SBinblammer mit einer Sül^ne communicirt, tjon loeld^er 
au§ alle betreffenben Arbeiten mit 93equemlid^!eit vorgenommen werben lönnen. 

SDie Düjen beflfeen je 13 Söd^er r>on Vs" äBeite (ct|Iinbrifd^), burd^ toetd^e 
bie com^)rimirte Suft htm önneren beö Sabe« jugefül^rt wirb, bei fenlred^ter ©tet 
ttm^ ber Son^ertorad^fe. 

3)er SaSinb tritt mithin burd^ 16 x 13 = 208 Söd^er Von k »/g" SBeite 
in ba^ innere beö Sontjertor« ein. 

Eindiohtung der Düsen im Convertorboden. 3)a bie 3)idFe be^ 
Sottbertorboben« 4" beträgt, bie 2)idfe ber 93obent)er!Ieibung 15", fo greifen bie 
19" langen 2)üfen tjottflänbig burd^ beibe SWateriatftärlen unb erfolgt ha^ ©n* 
fc^en berfetben (eid^t unb fd^nett mit ^ütfe eine« änderen Sefd^lage« öon pla\tx^ 
\ijtx, feuerbeflänbiger Si^omnaffe. 

atiegetarttg tjorgefd^raubte ©fenbänber be^uf« Sompenfation be« Slüdfbrudfe«, 
toeld^ baiJ SRetattbab auf bie 2)tifen au«Ubt, »erben ^ier nid^t angewenbet i). 



1) 3>a8 auc^ ^eim 6ojtwrtiffeurbetrieb Unf&Ue ^ä^ ereignen fönnen, lei^rcn bie 
$)otolat«l^ütten, »o am 17. 3uU 1873 5lbenb« 10 U^t bie SBinbfaniniet bcö (Sonöer* 
tiffeurö $nt.5 toäl^tenb ber (»affintrung ber $aut)t^arge VlöfeU^ er^lobtrte; leiber h>ur* 
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3)ic D^)ctatiou baucrt genau 13 aRinutm unb tüirb im 5IRomcnte be^ 
„Sifenbtidfc^" untcrbrod^cii. 

Drehungsmechanismus des Convertors. 2)te Shrel^ung be^ Soit^ 
tocttot« um bic-l^ottjotttalcn ä^f^J^ erfolgt mtttcljl einer B^f^n^an^t, toelc^e in 
baö an bem einen ^op^en befinblid^e ©etriebe eingreift. 3)ie Seiüegung ber 3«^' 
Pange erfolgt Dermittetfl eine« l^^brauüfd^en, l^orijontat Dft:f(i^iebbarctt Äolbtitf, 
beflen ijortfeftung bie ^cd^n^an^e bittet 

Charge. jDic Sl^arge umfaft 5 !£on« graue« Slo^eifen, toelt^e, toie ^on 
angebeutet, im Su<)oIofen eingefd^moljen »erben. 

Cupolöfen. jDie l^ierju gebräud^Iid^en Su<)oBJfen beflfecn 5' S)urd^inf|fi 
im Sid^ten (o^ne bie S)ide ber feuerfejlen äudmaucrung) bei 18' ^ö^e, b. \j.m 
Äbftic^fo^Ie bi« Unterlante ber SSefd^idfungööffnung gemeflcn, toü^renb ber D 
fi(^ loie getoö^nüd^ c^ßnbrifd^ ate ©d^ornftcin fortfeftt 3)ic neungöHige SBinb» 
ro^rleitung münbet toermöge jtueier ©iifen in ben unteren Si^eil be« Dfcrt 
unb beträgt bie 3Binbpref[ung 2 $funb engL ))r. DuabratjoQ engl. 

Verbrauch. SWan red^net 6 Sentner "Soate auf 20 Sentner eingcfd^I* 
jene« 9tol^eifen, toorau« l^ertjorgel^t, bap ber Soal« t)on tjorjüglid^er OualWt^ 
üDie SSefd^iditng erhält einigen £aß)ufd^(ag 0* 

Flammenöfen, ^o» Sinfd^meljen be« ©^iegeteifen« im f$Iammeno|en 
erforbert 1 1 V2 Sentner ©teinfol^Ie- auf "20 Sentner ®^)iegeleif en. 

Zusatzbeschickung, ^aij erfolgter 9taffinirung be« S3abe« im Son' 
tjertifleur vermöge be« ©ebläfejtrome« wirb ba« ©piegeteifen im 9Serl^äItui§ w» 
8V2 ?toc. be« ©ettjid^te« ber urf^)rüngü(^cn S^arge (5 ion«). jugefefet u»b - 
vermöge (Serinne — ganj in bcrfetben SBeife wie ha^ graue 9tol§cifen {^' 
d^arge) in ben Sontjertijfeur geleitet. 

Centralgefäss. 3)a« Sentralgcfäß jur Slufnal^me ber raf finirten Soti» 
tjertiffeurd^arge befiftt 50" oberen, 44" unteren ©urc^meffer bei 48" ^ö^cm* 
trägt in feiner 9Witte einen gürtelförmigen, fc^miebeeifemen Sügel mit ^orijp 
taten Ba^\m be^uf« Steigung. 

jDa« ®efä^ Pe^t mit einem Ära^ne in Serbinbung, bcflen SSerticaliönk 
l^^brauüfd^ l^eb* unb fenfbar ift, fo baj bie güttung ber im ^atblreife aufgcjl* 
ten formen mit 8eid^tig!^it unb ol^ne 3citt)erlujl tjon Statten gc^t. 



ben babei 17 SWenf^en, batunter 2 fofoct mtlxä^, »erlebt. 3)te SSeranlajfung b# 
UnfaUed ijl bur^au^ ntd^t ern&rt, toirb aud^, faU^ er ft^ l^ier ober anbetto&rtd # 
toiebetl^olt, unerftdrt bleiben. 2)ie er^loflon toat fo l^eftig, baf ba« ganjc 2)a4^ 
@tal^(fabrtf al^gel^oben tourbe. 

1) 5)ie ©rünbe M ©infd^melgen« ber ^auj)t(i^arge in (Sujjolöfen finb rein öfcw 
mif^er 9'latur, ba e« l^ier am öortrepd^flett f ammbaren JBtennmateriol ntdjt ff^ 
JDie acceffortf(i^e Si^arge, ba« <S^iegetetfen, bilbet ba« hti aBeitem Heinere Ouantum tx 
^ef^idung unb toirb biefelbe mit befter ©adfol^le in fletnen Slammenofen in SN| 
gebrad^t. 
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PüUen der Formen. !Ba^ JJüUen her gormcii erfolgt burd^ ^cbung 
raic« »entifcö, wcld^c« — im ®obcn bc« 6ctttralgcfä§c« bcflnbltd^ — ü6cr jebcr 
Jorm auf einige ©ecunben geöffnet toirb. 

2Ran füKt bie gormen nic^t tjöttig, bebedt bie flüfflge ÜRetattoberflä^e mit 
emcm quobratifd^ gcfd^nittcnen Siedle, Worauf einige ©d^aufeln gormfanb ge- 
geben »erben. 

Dimensionen der Schieneningots. S)ie @efä^e, tüetd^e befanntlid^ 
fciberfcitö offen pnb, jlel^en auf geraber, gugeifemer ©ol^te unb muffen ougen — 
<m i^ter Safl« — einen Sel^mbefd^tag erl^aften, ttjetd^er ben austritt ber flüffigen 
Sta^IfüUung genügenb tjer^inbert. 

I)ie ®rö§e biefer gönnen rid^tet fid^ natürlid^ nad^ ben änforberungen ber 
pabrüation. äBo, tüie l^ier, nur ©d^ienenflal^t er}eugt tüirb^ fommen nur yrnd 
pSftn für bie dngot^ in Sertoenbung unb giebt ed bemgemäg nur }toeierIei tier^ 
JJjiebcttc formen (®efä^e). 

I ®ie iJormen befielen oug ©ugeifen unb befl^en bei 31/2" SBanbfiärle fot 
|nibe £)imenfbnen: 

. a) für fleine 3ngot0 12" im Sid^ten unten, 

10" „ „ oben, 
36" ^ö^e; 
b) für gro^e 3fngotö 13" im Sid^ten unten, 

10" „ „ oben, 
48" ^ö^c. 

Abhebung der G-efässe vom G-ussstüoke. !Der Duerfc^nitt ber ®e^ 
, H^ ift fletö quabrattfd^ mit gerunbeten Tanten unb beförbert bie Sonicität bie 
*%6raig bcffclben t)om er!altetcn ©ußjlürfe (9ngot), xoa9 gteid^fatt« mit ^ülfe ' 
Jwn fira^nen mit ^^braulifd^ beiocgter SSerticatfäute erfolgt. 
^ Sc^ufg" aingriffeö ber Ära^nfettc befl^t [cbe gorm am oberen 9Janbe jwei 
feingegof[ene fd^miebceiferne 93ügel, in wetd^e bie §afen ber Ära^nfette eingelegt 
'^i^eii löttttcn. ^ai^ Abhebung ber gorm (be« SWantefö) bleiben bie ©ugpüdfc, 
^ \i)to(iä) rotl^gtül^enb, aufredet flehen i). 

^' 2)ie großen 3ngotg tüiegen 1400 bi« 1500 $funb engt; bie Keinen 700 
^ 750 bito. 

Chemische Constitution der Ingots (Analysen). Kohlenstoff* 

jfrr Schiene und des Ingots. S)ie d^emifd^e ßonjlitution be^ ©übtoatifcr 

j;l«|iettcttjiabte^ ifi bereit« ©ngang« im allgemeinen berüi^rt ttjorben unb tt)urbe 

swauf l^ingetoiefen, ba§ ber bejügßd^e ©ta^t burd^ l^ol^e Äo^Iung unb liefet 

lOttut^ jid^ au^jeid^net. 



! 



^) Offenbar ifi ti m6)i oICein bie eonicität be« Oefageö, hjelc^e« biefen SlB^ebunö«/ 
»*u« erwögltd^t, fcnbern — unb gang inöbefonbere — bie beim erfaUen ((Stfiacren) 
®a§ftal^(eö cintretenbe (Hebuction ber Quetf(i^nittdbimenfti>nen. 

3* 
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S)te dngotd ettoetf en burd^fd^ntttUd^ : 

C • 0,46 $roc. 
Si 0,01 „ 

S 0,03 „ 

P 0,05 „ 

Mn 0,45 V 

unb bemetlc \ä) l^ictju, ba^ ba« ÜRatcrial bcr toottenbctcn ©d^icnc für gctoö^nli^ 
einige ^imberteI))rocente weniger ^o^Ienf^off unb 3)tangan entl^fttt^ ate e^ iar 
^oißod ber g^tt tft. 3)ic Utfacj^e bief er Srfd^einung ijt offenbar in bct m^ 
fad^en Sel^onblung beö ^to^äi^vCfiohndt^ in ben glommcnöfen ju fttd^en,»iei 
pet« einige entto^tnng an ber Dberfläd^e jiattfinbet, »eld^e ben S)ur^f<^ 
gel^alt be^ (£nb))robuäe$ ntobifictrt . 

Umsehmelzen der Stahlschienenabfälle in Siemens'schi 
Oefen. S)ie 2)ott)taiö]§titten befi|en augerbem tjicr 9Wafpt)e ©iemenööfen, 
(tiefer angelegte) ©cneratoren an^ ber »ertl^Iofeflen Älarfol^Ie bie erforbctl 
SSerbrennnngggafe für ben Sebarf ber Defen enttoideln. 

jDie ©ienien^'fd^en Pcfen bienen l^ier lebigtid^ — toie id^ auöbrüdtttd^ 
Dor^ebe — jum Umft^meljen ber Sontoertiffenrrürfftänbe unb — ganj t>otm 
gcnb — ber abgefd^nittcnen ©ta^Ifd^ienenenben, alfo leineöwegö jur Sereteig 
einer befonbem ©ta^Iart 

9ßir tDiffen, ha^ ber Sejfenterflal^I burti^aud nid^t fd^mei^bar ifl unb h(^ is 
gofge biefe« SKangeÖ bie abgefd^nittcnen (maffenl^aft probnctrten) ©d^tcnenenbet 
\otoofii, aU aud^ anbertveite 9{üd(fl&nbe, nti^tungene ®tüde }c an fld^ DöQig tottä^ 
log flnb, tt)cil jebe SJertoenbnng unmögßd^. 

3)ie ©iemeng'fd^cn Dcfen bienen nun —- vermöge ber in i^nen enttoiddta 
l^o^en Scttt|)eratur — jum f^jlematifd^en Umfd^meljen biefer 9tüdCfiänbe im 
®rof en, fontit ju i§rer umfaffenbjien SJertt)ert^ttng. 

Bedeutung der Siemensöfen für die Stahlhütten. 2)ad Vm 
fd^metjen erfolgt unter einigem 3"f<^fe ^on grauem S5ef[emerrol^eifctt unb tÄti 
8V2 ^toc. @^)iegcleifcn am ©d^Iuffe ber Operation. 2)icfcr ^ix\a1^ ijl notl^tüen* 
big, toeil in JJotge bcr Sinfd^metjung be§ ©tal^teg unter ber ©ntoirfung b«t 
flamme ber Äol^Ienfloff toottflänbig tjerbrannt toirb. @« mug bal^cr — genaa 
wie im Sont)ertiffeurprocef{c — ba^ ©fenbab aud^ l^ier in ber erforbcrlid^cn ^w 
portion toieber angefol^It toerben, unb afe Sirägcr biefer Äo^tenfioffjufttl^r bicut 
ba§ ©piegeleifen. 

Siemenscharge. jDie ©iemenöd^arge combinirt fld^ tt)ie folgt: 

(5onwrtijfcutrüdffl&nbe (Scrap) 20 (Sentnet 

(S^ienenenben 70 » 

®raue« S3effenictrol^eifen 15 „ 

©Ijiegeleifen 9 „ 

Zctal 114 Zentner. 

9Kon mad^t 2 S^argen ä 5 S^onö ^robuct in 24 ©tunben ober px. SBod^e 
60 ^Ton« pr. Df cn. — Serluji 14 $roc. — 3)ie 4 ©iemen^öfen tief cm bemnad| 
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Sufammcn 240 S^on« hxmijbaxtn ©d^icitenftal^t (i)Ott bcr ä^öw^^'^fcfeuttfl bc« 
93cffcmcrfial^lcö) )fx. SBod^c. 

®er crgieüc ©ta^I wirb in gleid^e %otmm gcgoffcn, toic ber Soittjcrtorjial^t 
unb öermöge bcrfctten $ülf3a^|)arate unb in bctfclbcn SBcifc wie testetet auf 
<öci^icncn t)crarbeitct. 

Sä) begnüge mic^ ballet int 9?ad^folgenben bie äbtal^fe einer @tentendf(i^ienc 
f oiDO^t alg bie bed dngotö, aud toeld^em fie l^erüorgegangen, ntit}utl^etlen: 

^iemenaf^iene ^iemendingoi 



Fe 


99,08 


98,97 


C 


0,40 


0,45 


Si 


0,01 


0,02 


S 


0,04 


0,04 


P 


0,05 


0,05 


Mn 


0,40 


0,45 


Cu 


0,02 


0,02 



SBie wir feigen ift bie^ t)oII({!Snbig bie ßufantntenfe^ung be^ $rtmittt)fta^le^ 
(SJeffcmer). 



0. S){e etgentlt^e ^^tenettfaBttfatiott. 



Eintheilung des Stoffes der Behandlimg. 3Bir ^aben ju trennen 
bie f?abri!ation ber @ifenf(^iene unb ber ©tal^Ifti^icne. 

®ie ^au^)to^)cratiottett jur Srjeugung ber ©ifenfd^iene finb aber: 

1) bie ^adfctirung, 

2) bie ©(^weißung, 
. 3) bie aaSaljung, 

4) Aie ajufiirung. 

S)ie ^au))to))erationen jur (£r}eugung ber ©tal^lfd^iene ftub: 

1) Sorfiredett be« SRo^blodcö (erflc $i|e), 

2) SoHenbwatjung (jweite $i|eX 

3) ÄiufKrung. 

?lte accefforifcj^c Arbeiten treten fd^Iießlid^ in bciben gätten noc^ l^inju bie 
?lrbeitett ber ^ritfung, Uebema^me unb Sj:|}ebitiou. 

9d^ bel^anble junäcj^ft bie ©ifenfd^ienen unb gel^e fobonn erfl ouf'bie — 
übrigen^ weit leid^tere unb einfad^ere — JJabrifation ber ©toi^If^iotm ctwa^ 
f^jecieUer ein, ate bie^ biöl^er anb^rtpeit gef^c^en ijl. 
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L cjSifenfcftiettetr. 

Vorbemerkungen. 1. "»ßadctirung. Sebc ^adfctirimg ijl ein not^ 
toenbigcö Ucbet, bcgrünbct auf bic —- mcl^r ober tueniger t)ottlommette — @<l^toet§* 
barfett bed (Stfen^. 

Unmöglichkeit der Vermeidimg der Facketirung. Um ^odFe^ 
tirung ju Dcrmcibcn, toürc bic ^erftcKung mäd^tiger 8u))t)CttO (tJon ciiw 
800 '^furib engl. ®mxä)i) erforberüd^, fotoie bereit SBel^anbtung uitter eittf^jrctl^ 
bett Lämmern bel^ufd ^u^tretbuttg ber pfftgen "S^cxk unb ^orfiredung auf M 
crjle Äaliber ber 3Jortt)aIjcn. 

3)ie Srjietung foU^er @tf entit^))ett ifl bi^ jie^t ttid^t gelungen, fielet au<i^ nie in 
Slu^fid^t, weil c« nämlid^ ntöglid^ ifi, au^ einem anberen SDtateriat — beut Sefle* 
mereifen — SKaffttoe toon beliebigem ©eiüiti^te ol^ne SBeitere« ju crjeugen, SKa{* 
fit)c, bereu Homogenität, SRcinl^cit unb ©id^tiglcit anerlannt bie be^ bejlten ©fcn^ 
übertrifft uitb bereu ^erfieHung obcnbrcin t)iet leidster unb billiger iji, ate bif 
33ilbung unb SSerarbcitung fo coloffater ixOf^zn, tote fte nad^ Obigem erforberfi(^ 
tt)ärett. 

3)ie0 iji um fo fieserer toal^r, alö jur ©eflattung fo enormer £u^)^)enbic 
9Ser^)ubbIung eine^ oorjügüd^en 9tol^eifcu^ gel^ört, befjen Umtoanbtung auf bera 
SBege be« Seffemer^)roceffe8 an fid^ fd^on rationeller unb öfonomifd^ Dort^eit^aft«* 
ijt; man toirb ba^er — bei rid^tiger Urt^eißraft — fold^e SDtarlen gar nid^t jum 
Serpubbein gelangen laffen, fonbem fie fofort ber Sottoertirung ilbertoeifen. 

Sillige« (alfo fd^ted^te«) ßifen aber geftattet über^au^)t nid^t bie Silbiwj 
mäd^tiger ?u^)^)en, nod^ toentger bereu Bearbeitung, inbem atte§ in 33rodEen p 
fällt, toenn ni^t beim jammern, fo bod^ beim SBaljen. 

Bedingungen einer richtigen Facketirung der Eisenschieue. 

Sel^ufg ©rjielung einer l^omogcnen, l^arten Sauffläd^e, toeld^e Weber ju Stbfplte- 
rungen nod^ SSerbrüdEungen ?lnlaf giebt, fie^t man ftd^ gezwungen, bie Äö\)(f 
burd^gängig avi9 (möglid^ft) 2) lörnigem Sif en bar juPeHen, bie gü^e an^ f el^nigcw 
SDtaterial ju combiniren unb jtoifd^en beiben einen entf^)red^enben Uebergang öow 
Äorn jur ©el^nc anjuorbnen. 



1) SBtr f|)re^cn i^ier ni^t »on ber gabrilation ber (Sii^toerble^e, in mtä^m m 
gang onberea (Rol^material (Segenftaiib ber SBerarbeitung i% aU eö imö in ber ©d^tenen-- 
fabrifatton entgegentritt, äßenn bal^er aud^ bort in einzelnen S&Hen burd| 3$er|)ubb(u8j 
üon SWarfen erfier Oualität für bejtimmte Stoedfe größere f^uppm (beren man, niel^rm 
«nfoUbirt, glei^jeitig unter f^iöcren jammern bel^anbelt) auftreten, fo fann btefcr ®^ 
genfianb überall ba nt^t in ©etrad^t fommen, too e« ^äj — n)ie in ber ©d^tenen- 
tnbuflrie — um ungel^eure SWoffen^jrobuction l^onbelt, unb too bie ©ebingungen ber öt- 
geugung an bie befonbere Sflatur be« Olol^materialö jiricte gebunbeti finb. — 2) Mt 
»erben f|)dter feigen, bafi fld^ gong fel^nefreieö Jto^ffprn^tfen ouf b^n ©übhjalifer «ö«**^" 
nid^t ergielen Up, am »enigfirn in^ j>on)l(|i?. 
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Bedtandtheile des Schienenpaoketes. S)a$ ©d^tenen^adet befielt 
bemtta^ ani) l^tet au^ folgenben ^auptt^eileit: 

1. S)lc S)cd(<)Iattc, boubürtcg, lörtiigcg gifcit. 

2. 3^ci boublirt^Stottbftäbc, fiad^ gelegt; au« förnigem (ätfcn, toic bic 
Dctfptattc. asictbt auf mcicn glitten, oI« nu|Iog, tocg. 

3. aRcl^rcrc Sagen öon einmal gctoaljtcm Stfen (8u^)^)enflöbe). 

4. SDicl^tere Sagen tjon einmal getöotjtcm, gemifd^tem Sifen (^alb Äorn, 
^alb ©cl^ne, tjoffitommcn entfprcd^enb bcm bclgifd^cn „fer metis"). 

5. SSier Sagen toon lurjfc^nigem S«feeifen (gteid^fattö irüfpmtx^m), etttf^)re* 
d^mb bem „fer fort" be« Sontinenteö. 

6. 3^ei (Srffiäbe, l^o(i^f antig über bic 4 Sagen sub 5 l^iniöeggteifcttb, an^ 
9lr. 5 it)adfctitt, ballet langfel^nig, belauf« (gmatjung ber feinen Slänbcr beö 
i Signotfugcö. 

NB. S)q5 furjfc^nige Su^^)cneifen (Su^eifcn) ber unterflen ^acfctlagcn 
töirb jutociten burd^ Slbfäüe anS ber gctneiftn=' unb Sled^fabril erfc^t, tt)etd)e3 
SRcitcrial jtotfd^en bcn ^od^Iantigen ^ugpäben (9?r. 6) bcftmöglid^ft georbnct ein* 
[ julegcn ift. 

?lu§ biefcr Slnorbnung refuttiren immer bic bcften, ttjibcrftanb^fäl^igPen 
(toeil langfel^ttigPcn) SSignolegfü^c unb erfolgt biefetbc in ber ^rajdg fc^r l^äufig 
fe^ttf« jtoetfmägiger SJerwertl^ung t)on bcrgleid^en äbffttten. 

Fabrikation der Deckplatte. Fabrikation zu Dowlais. ^Die 
3)cdptatten, tocld^e bie l^arte, fanbere, l^omogene Sauffläd^e jur ©d^icne ju for* 
mirctt bcjtimmt ftnb, werben au« ^adfeten ertüatjt bon 9" SSrcitc, 12" $ö^e ute 
40" Sänge, b'eren Su<)t)enftäbc toon 2, 3 unb 41/3" ©reite bei V4" S)i*e au« 
Ötmgcm ©fctt bejlcl^cn, l^crtjorgcgangen au« ber 3Jer^)ubblung t)on weigern 9to^* 
^ilen, etttf:f)red^cnb bcm betgifd^cn „fönte düre". 

Sie^adetc toerben au« 11 Sagen combinirt, nid^t gebunbcn, in bcnSd^meift* 
% für @d)ienen^)adetc in SBeigl^i|e gebrad^t unb fobann in 3 Äalibern be« 
^ortoaljer« unb in 8 Äalibcm be« SSoHenbtoaljer« au«gerottt. 

3(| bemerfc ^ierju, baf ha9 ^adet ■— nad^ ^afflmng be« SSorwalgcr« — 
öuf einige 9Äinutcn in ben Slammcnofcn jurüdHel^rt, belauf« SBiebertl^eilung ber 
öerlorenen aBciß^ifec. 

3)ic au«geroD[te Sangplatte ergiebt. bei IV2" 3)idc, 8" Sreite unh etwa« 
I öariablcr Sänge in ber JRegel 5 ©tüd ©edplattcn tjon 36,44 unb 48" Sänge 
I (für bie fteincrcn ?ßadete bereu oft 6, für bie größeren bereu oft nur 4), bie 
i Wort unter ber Sirculärf äge gef d^nitten werben 0- 

I Deckplattenwalzwerk. !Sa« SSJaljWerl ifi be^uf« S3efd^leunigung ber 
äJatjarbeit im SSorwaljer brciwaljig angeorbnet, woburd^ ba« SBaljen t)on beibcn 
Seiten l|er erfolgen fann. 

^) 2)a6 (S^neiben ber 2)ed^lattett auf ^adetldnge fann au^ falt unter ^^ecren 
«Elften, tote bie« g. «. auf ben .^uttcn ber (Sbl^to Sßale SomlJan^ ber gaU ift, too bie 
^^fttttnbi(fe nur X" bettäet. 



L 
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Vorwalzer. Fackethebeyorrichtung. 2)ic SSortoaljcr (efl^en Bei 
58" Sänge unb 12" Durc^mcffcr (I)iftanj bcr «(^fcnmittcl) je 5 offene glad^caüber, 
f ämmtli(i^ quabratift^ mit gernnbetcn Äantcn, unb tüirb bie S2BaIjo|}ctation Dctmögc 
einer med^anifd^en ^a<f et^ebeöorrid^tung erlcid^tert; bcreiyßtattform mit grictionö* 
toHen toerfcl^en ift. 

üDie "ißadet^bei^omd^tung toirb butd^ einen ^urbelmed^aniSmud in j£^ttg^ 
fett gefegt, ben ein B^U^ ^^ Obemaljc manöDrirt. 

Vollendwalzer. 3)er S?olIenbtt)aIjcr befielet auö nur einem ©t^ßnber* 
paaxt t)on gleid^er !^iftan} unb Sänge töte ber Sortooljer unb beftgt 8 offiote 
9iectangutärfatiber, Don benen Äaliber 9tr. 5^ 6 unb 7 ^od^fantig bigpontrt ji»^ 
®ie 4 legten Äaliber (giniffeure) finb gefd^toffen unb in einem bcfonbern Oe^cDt 
beftnbüd^, lebod^ mit erfterem SBaljertpaare t)cr!u^)^)ett. 

Fabrikation zu Ebbw Vale. SSeffer aö bie foeben gefd^ilberte, ip bic 
^abrilation ber !Ded))tatten ju @bbn) Sale, toofelbfl bie Su^))enbarren bie trolle 
^adfetbreite befi^en, mitl^in feine SScrticalfd^toei^ttnien im ^adfete tjorj^onbcn 
Pub. S)a8 ißadfet befielt au3 10 Sarren t)on a 8" Sreite unb 1" 3)ide; b(tf 
^adEet beft^t böiger bie Ouerfd^nitt^bimcnflonen 8 x 10" bei einem ®mi^tt 
Don circa 800 ^funb engl. i). 

9fd^ füge l^inju, bag bie Sbbto SSaIe«'S)edf^)Iatte fld^ burd^ feinere« ^orn gcjcn 
bie S)on)tai«bed))Iatte Dort^eill^aft au^jeid^net unb ba| fle minber l^äufig mit 
f einigen Partien bebad^t ijl, ate bie« ju 2)ott)Iai« ber gaK 2). 

• S)idfe ber S)edt<)iatten. 3)ie S)idfe ber S)edf^)latten beträgt auf berSRcl^t^ 
ja^l ber ©übmalifer ©d^ienen^titten IV«"/ toofern nic^t befonbere Sejlimmungen 
in ben 8iefenmg«6ebingniffen entgegenliefen, ^n <£bbtt) SJale »erben inbejfen 
SedEpiatten t)on (filr getoö^nlid^) nur 1" 3)idfe in äntoenbung gebrad^t, tnbeoi 
man t)on bem (£rfal^rung«fa^e au«ge^t, ba| bie ©d^ioeigung ber ^tAflaüm wt 
bem Su!|)^eneifen be« $ad(ete« eine ttm fo gefld^ertere unb DoQfommenere ftm 
muffe, je bünner bie platte ijl. 3n ber S^at Dermod^ten toir in ben jol^lrcii) 
vorgenommenen 93rud^:t)roben Don @bbii)^ä3ale:'®d^ienen niemal« bie ©d^toeigtmg^« 
na^t nad^jutoeifen, ntd^t fetten inbeffen gelang bie« bei ber S)ott)tai«fd^iene, offen« 
bar in ijolge ber lV2jöttigen Ratten, bereu SSerfd^toeißung natttrüd^ eine ininbet 
Dottfommene fein mu§, at« bie Don tmr Ijöttigen platten ^). 

©ic boubtirten, fömigen ©täbe ber jtoeiten ^ßadEetreil^e foHen bie foKbe Scr* 
binbung ber 3)ed:))Iatten mit bem fömigen Suppenetfen Dermitteln l^elfen mtb 
namentfid^ bie ©auberfeit ber Äo^pf^o^Ife^Ic in ber fertigen ©d^iem begilnfiigen. 



1) 3^ lüiebetl^ole anä^ an blefer ^UUt, baf bie ßänge be« ^aättti fein mag^ 
nebenbei* %attox ift, inbem SlHed nur auf bie Duetf^nittdbtmenflonen anfommt. — 
2) 3^ fomnie auf biefe SSerl^dltniffe im £aufe biefer SlcUter n&^er jurudf. — ») ©el^en 
toir t>om etgentUii^en dtoedfe ber !Dedf^latte im @^tenen|)adfete au0, fo Ite^t auf ber 
^anb, baf e^ glei^gülttg fein müfe, ob bie ^latitn eine gröfete ober minbere ^idt 
bellten, inbem ^Hed. nur auf bie ^b^liä^Uit ber foliben ^erf^ioeifjun^ ani^tnmt, ^^' 
fere ift abev wm fo W^nicjerv^uläfflg, je bidfer bie ^platte. 
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Xc^inxen ha '^täplattt. 3m Srud^c jcigt bic ©cdf^jtattc mc^r ober 
mittbcr feinet Äotn ol^nc S^nbcnj jur ft^ftaüinif^cn 2eytur. ©^juren t)on ©d^Iadfc 
totttben in bcn S)c(Iptattctt rcf^). @d|icnctt!öt)f cn bcr ©übtodifcr füttert nid^t nad^* 
getoiefen; um fo l^äufiger bagegen <S))uren ))on ®e^n&, toetd^e ftd^ burd^ ntatt^^ 
fd^toarje, glattjtofe ©d^ü^jpd^cn anjcigt, bic fld^ — nautcutüd^ mit §ülfe ber Soitpc 
— fofort afe ©cl^ne crlcnncn laffcn. 

® anj f el^ttcrifrcicö 3)cdfcif cn fal^ SJcrfaffcr nur auf einigen belgifd^cn ^ütten, 
j. 8. 'Bei bcr SodfcriHfd^iene (^attbrud^eifen), fotoie auf einigen bentfd^en Sta* 
Mtjfemcttt^ (®d^icncn mit $ubbclftal^tfi)j)fen)^ fotoie auf ©tcinl^aufer glitte ju 
Sitten, tt)o ein groblömige«, boc^ fel^r öoHfommen gefd^ttjei^tc« unb entf^jrec^enb 
^rtc« (gifcn ben oberen ST^eil bc« ^adtete« (ol^ne äntoenbnng ton S)edtt)latten) 
einnimmt. 

Am rci^ficn an fel^nigen Partien iji ba^ !Don)IaiferÄo^)feifen; minberreid^, 
jo jutoettctt fc^nenfrei ifi ba^ Äopfeifen ber Sbbt» SSale (Som^jan^. 

®er beftc StuÄrud für ba« 3)ott)taifer Äo<)feifen ifi bie Sejeid^nung „jä^e« 
Sorneifctt", auf beffen befonbere Sigenfd^aften id^ bei ©elegeni^eit bc? @d^icnen== 
rid^ten^ nod^mald in aQer ^rje jurüdlommen toerbe. 

gu|cifen. a. 8u<)t)eneifen. Da^ i5n|eifen entfielt, t»ie bereit« l^ertjor^ 
gehoben, an^ ber SSerpubbInng grauer SKarfen unb jeigt ate 8ut)<)enflab (im 
, ^tttd^c) me^r ober minber furjfe^nige, meiji ööHig forufreie S^cjcturen. 

b. 3)oubUrte« Sifen. S)urd^ Umj)adfetirett unb SJertoaljen toirb bie 
Se^ne feiner, länger, ba« Sifen f elbji auf Sraction wibcrflanb^fä^iger, auf 33rud^ 
jä^cr. Die £)berfläd^e, im 8u^)t)eneifen rau^ unb fantenrtffig, blättrig, toirb bid^* 
tet, gtattcr, fd^arffantigcr unb jeigt ein gellere« ®rau. ®a« Sifen t)ert)oÜfomm' 
nct fld^ mit einem SBorte nm fo mel^r, je me^rfad^ eö ©egenfianb ber ^adfeti* 
ttmg unb 3Sertt)aIjung (©oubltrung) getoefen. 

Sel^ufö Srjielung fauberer SSignoIeöfüße giebt man ba3 boubürte fcl^nige 
ßfen in gorm gtoeier ffidtjiäbe ton 31/2 bi« 41/2'' breite unb ^adEetfänge 
(36 bi« 48") in ben unteren ^adtett^eil unb lägt bief elben ^o^fantig über 3 bi« 
4 Sagen an ben Stu^enfeiten beö ^adfetc« ^intoeggreifen. 9Wan bedft auf biefe 
2Beife ba^ fd^ted^tere innere (8u<)^)eneifen) unb erjielt fd^önere Dberfläd^en bei 
minberem ?lu«f(^uffe. 

$atb!orneifcn. J)en Uebergang jtoifd^en bem lömigen Dedfeifen unb 
bem fel^nigen gu^eifen bilbet ba« Sifen beö mittleren ^adfett^eilc«, todijt^ 8u^)* 
peujläbe gemifd^ter S^ejctur jeigt, b. 1^. Äom termif d^t mit furjer ©e^ne, toAijt 
Scfd^affenl^eit im frifd^en Srud^c fel^r d^arafteri|iifd^ l^ertortritt. @« entf))rid|t 
bem belgifd^en „fer metis" unb entfielt au3 bem SSer^)ubbeIn getoiffer 5IKar!en, 
keren 9?atur jtöifd^en bem »eigen Äo^)fro^eifen jtnb bem grauen gugeifen bie 
äRitte ^Mt. 

2lnbertt)ärtÖ toirb übrigen« biefeö @if en nid^t ejrtra au« befonberen 5IKar!cn er=== 
pwbbclt, f onbem auf bem 33Jege einer ©ortirung ber 8u^)penftäbe — termittetft ber 
53rud^robe — au«gefc^ieben, ein SSerfa^rcn, toeld^e« in ©übtoale« unbefannt iji i). 

*) ^&f)txt9 l^ierüBer, fotoie uBerl^au^jt über bie Slnfertiguug bcr »erf^iebcnen S3e^ 
fianbtl^etie be0 ®^tenen)>adFete^, ^etgieid^e man in meiner „9abri!atij>n, Prüfung unb 
Meina^mc »cn «ifenbal^nmateriair — 6. 5Ö. Är^iber« ^txl^. SOJicebaben, 1872, 
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Facketirung auf doublirtes Fusseisen. 2)te fel^mgen, l^od^fantig 
angeorbnctcn, boublirtcn gla^cifcnbarrcn bc« Sitßcö cnt|icl^ctt — tote \ijon m 
gebeutet — au§ ber UnH)a(f ctirung unb S'ertoaljung bc« gctoö^nfic^en au8 grauem 
9iol|eifett crjeugten ©d^icttcnfu^etfcn« unb jtoar befl|en bte ^adfetc ju 3)oÄlai8 
7 gagen ä 2 Stäbe (ä 3 x Vs x 28") unb bei 28" Sänge 7" ^ö^e unb 6" »tette. 

3n Sbbto Sale beflel^^ baiS innere be« Su^t>ad(eted am abfallen (Scrap) 
auf ber SJcrfauf«* unb ^ctnctfenfabrif unb eö jeigen bte jodete bei 7" ^ 
6" SSreite. SSel^uf« äwf^^^^^f^'^^Ö^^^ ^^ ®crcH)jonc werben 2 fel^nige Sarren 
an ben älu^enfeiten l^od^Iantig bid))onirt ©etoid^t be^ ^adete^ 350 ^funb. 

Combination des Schienenpacketes. Facketgewioht. 3)ad @(|iei 
nenpad et befleißt getoöl^nlid^ au^ 9 Sagen, ungered^net bie !De(If>tatte unb rid^tet ftd) 
ba« ©etoid^t fotoic bie Sänge nad^ beut ©etoid^te ber ju erjicfenbcn ©d^icne. ®c» 
toö^ntid^ tagt man bie Ouerfd^nitt^bintenflonen be8 ^dfete« nid^t t)ariiren, fattfi 
eS ftd^ ntd^t um @d^ienen ganj au^ergetoiü^nlid^er 2)imenfionen ^anbelt, fonbem 
regulirt man Dielmel^r bie ©etoid^te burd^ bie ^adfettänge unter Seibel^attung be^ 
Ouerfd^nitte« für aHe ^adfetirungen. • 

®a« @d^ienen^)adfet ju Sbbto Sale befi^t 6eif<)ietetoeife 8" ©reite auf 9" 
§ö^e, unb eine, burd^ ba« ©d^ienengetoid^t bejlimmte, variable Sänge (36bi«48, 
\a 60"). ÜDie boubtirten gu^arren be« unteren ^adfettl^eile^ beft^en 1 x 4" 
im Oucrfd^ttittc unb faffen gtoifd^en fld^ 4 über einanber gelegte 35arren. m. 
1 X 6" im Duerfd^nitte, mithin öoller ©reite bc^uf« tl^unlid^fter SJermeibung 
öerticaler ©d^toeigunggfugen. 5)a§ übrige Su^j^jeneifen be^ ^adfeteS beftel^t au^ 
©toben t)on 3" unb 5", bereu jtoei neben einanber bie ^adtctbreite (8") ergeben 
unter ©eobad^ung beö Stttemiren« ber ©togfugen, fo bag nie jtoei gugen übet 
einanber ju liegen fommen. 3)ie 3)edf^)Iatte befifet, tote bemerft, 1 x 8" 
im Ouerf^nitte. 

SJorfle^enbe ^adfetirung ift fcl|r gu enipf eitlen, ba pe t)ortreffIid^ gefd^tocijir 
©d^ienen ergiebt, toie fid^ benn über^aitpt bie Sbbto 9SaIe:*©d^iene burd) toorjügli^c 
©d^toeigung unb gutcö Äo^)f(orn au^jeid^net, toeld^e^, -frei t)on ©e^ne, bie ju 
!Doto(ai^ beim ^altrid^ten üblid^e ©ei^anblung nid^t erträgt, toe^l^atb man fu^ 
^icr — bel^ufö Srjielung geraber ©d^ienen — auf anbere SBeife l^elfen mug, ote 
bieö JU 3)otoIai§ gefd^iel^t, — ein ©erfol^ren, auf toeld^e« id^ bei Oetegenl^eit bc« 
©d^ienenrid^tend nod^mate jurüdtfomme. 

Binden der Fackete. !l)a« S^^fött^^tcnl^^tten ber ^adete erfolgt l^ier 
nid^t toie anbertoärt« burd^ 35inben mit rotl^toarmen 3)ral^t* unb 35anbcifenofc 
fäßen tc, fonbem einfad^ burd^ 2^x\äitvleQm fd^maler ©fenbänbcr 0/ toet^e, 
beiberfeit^ um einige ^oüt öorpel^enb, mit bem Jammer rcd^ttoinflig umgefd^la« 
gen toerben. 

3)a bie ^adetetemcnte im ©d^toeigofen rafd^ jufammenfritten, fo genügt 
biefe ^jrotiforifd^e SSerbinbung ber S^^eile öoHftänbig. 



, 1) 5luf ben größeren @<i6ieiten]^ütten »aljt man fl^ biefeö Sfnbematerial edra im 
geineifentrain, g. 33. }u (Bhhti> ^ak, unb »öl^tt bann ben ffa^elliptifc^en Ouerf^nitt. 
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Beispiele der Fabrikation, a. Signoledfd^iette mit f^tDerem 
^tofilc- Sctrad^tcn toit j.S. emc SJignotefd^iene öon 130 mm ^öl^e, 100 mm 
Saftebreite, 58 mm Äo^)fbrcite unb 14 mm ÄtingenfiSrfc, unb betrage ^a^ ®e^ 
»ic^t berfclben 3Ö Kg ^x. 9Reter, bei einer Sänge öon 7,532 m, fo beträgt ba^ 
©etoid^t ber aiufiirten ©d^iene 581 ^funb engt, unb ba^ ©etoid^t bc« ^adetcö 
— mit atüdff^t auf bie SSerlujle in gotge ber l^eigen D<)erationcn — jtt)ifd)eu 
719 biö 722 engt, ^funb, fo ftnb bie 3)imenflonen: 

8 X 10 X 44" 
mtb bie ber S)edf>{atte bemjufolge: 

8 X iVa X 44". 

Ott SetgteÄ tütegt ba« ^adet berfelben ©d^iene 356 Kg alfo 

355 
5^55^ = 790 ^ftt«b engt.; 

bic ©d^tenc 270 Kg == 600 ^funb engl, unb hoij ift ba« tjorgefc^riebene Pro- 
fil in beiben gätten baffelbe. 

!Diefc ®ifferenj ber (Sttoiä^tt rti^rt in öortiegenbem %aUe jum SC^eilc mit 
ba^cr, ba^ bcn gabrifanten — au^er ber.ftricten ©nl^attung beö gegebenen ^ro^^ 
jlteö — aud^ gleid^jcitig baö ©etoid^t ^)r. Längeneinheit tjorgefd^rieben tuurbe, unb 
bo§ ba8 bclgifd^e Sebingnigl^eft eine ©d^iene t)on 35,58 Kg )fx. SWeter forbert, 
baö cngtifd^e jebod^ eine fold^e t)on nur 35 Kg ^). 

SGBä^rcnb bemgemä^ ber betgifd^e gabrifant genötl^igt tt)ar, ha9 ^rofil ftar! 
ju geben, fo toar ber engtifd^e jum Ocgent^eil gejtt)ungen unb mu§te ba§ ^ropl 
fo f c^mäd^tig al« mögtid^ mad^en «). 

b. SSignoIefd^iene mit leidstem Profile. §anbelt e« ftd) ferner bei* 
f))iefött)eife um bie Srgeugung einer ©d^iene öon 114 mm ^ö^e, 100 mm 33afi^* 
Wie, 14 mm Älingcnftärfe unb 57 mm Äo<)fbreite 3) bei 6,64 m Äjuflirtänge 
bet 9?ormatf<3^iene, unb beträgt enblid^ ^a^ ^x. Sängenein^eit t)orgefd^riebene ©e* 
toO^ 30 Kg pr. 5Weter, fo refultirt ba« t^eoretifd^e Oetoid^t ber 9?ormatfd^iene 

ju 6,64 X 30 = 200 Kg 

= 445 ^funb engl.; 
toä^renb bad effectiüe ©etoid^t ber ©d^iene nur ju 430 $funb engl ermittelt 
tourbe, obtool^I biefetbe genau ba« t)orgefd^riebene Profil jcigte. 

Geringe Dichtigkeit des englischen Schieneneisens. (£d beutet 
btefer gaö, toie ber torl^er citirte, auf eine geringere 3)id^tig!eit beö engtifd^en 
©(^ieneneifenö *). 

Differenzen der Detailgewichte. 3fd^ ertoä^ne biefe gäße nur um 
JU jeigcn, ba§ eö leineötoeg^ toiberfmnig ifi, auger bem Profit aud^ ba« ®ett)ic^t 



^) Slujerbcm tjl baö englif(i^e (Sii^ieneneifett um 1 biö IV2 5^roc. leicä^tcr aU baö 
be« kontinente«; bajfelbe gilt »om Srudfeneifen. 3ntoieh)eit l^ierbei bie ®eh)tc^töbiffe' 
wnjen grt)if(i^en fornigim unb f^i^ntgem @ifen mittoirfen, »etmag ic^ niii^t gu cntfci^ei^ 
ben, ttnb muffen toit un« in biefem 5lugenbltdfe barauf befc^r&nfen, bie Xf^at^aä^t ju 
«tiNiren. — ^ (Schiene für aBangenn — (Soni^ - ») @(i^iene für bie 3affV'-«a](fn. 
•" *) 2)ie ^aätk toogen 500 $funb. 3)te Sabrtfatton erfolgte auf ben J^üttcn ber 
mtif ^a(e ßom^jam; im Stuguji 1873. 
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torjufd^retben, obgletd^ le^tere^ {Id^ ton felbfi au^ ber ftrengen Sin^altung beS 
^rofUe^ ergtebt unb bei gutem äBaljgange in ber %eget bei ben einzelnen ®<l^ie^ 
nen nur vm 6 ^funb engt. etcntueH 3 Kg ju biffetiren l^ftegt. 

33ei fd^Ied^tem ®ange finb bie 3)ifferenjen oft toeit größer unb bieSorjitift 
be« Oetöid^te« l^at atebann ben ^)taftif4ett ^md erfleren eine ®rcnje ju jeftm. 

Ursachen der Abweichungen des wahren Gewichtes Yom 
Rechnnngsgewichte. hierbei ifi jebod^ ju bertidffid^tigen (unb bte^ gilt filt 
jcbe SSorau^bere^nung be« ©d^ienengetoi^te^): 

1) ba§ bie mat^ematifd^e Ouabratur be« 3Signote«t)rofiIe^ (ebenfo wie & 
ber Äreiölinie) erfl nod^ gu crpuben ifi, unb ba| e9 fld^ l^ier immer nur um tot 
— - bem ^raftifer jugängüd^e« — 5ttäl^erung^t)erfal^ren l^anbett; 

2) ba| ha9 f<)ecififd^e ®ett)id^t,,b.lft.btc ©id^tigfeit be« SWateriate«, auf ben 
öerfd^iebcnen glitten einige SJerfd^ieben^eiten barbietet, toorauf ^ier nül^er cinju^ 
gelten 3cit unb 9taum Verbieten i); 

3) bie Sängenbifferenjen innerhalb ber genel^migten ©rcnjen, fotoie bie 
Ungleid^förmigfeiten ber Älingenpärfe, fo gering biefc linear aud^ fein mögen, 
muffen bie ©etoid^tc gleid^faK^ öerfd^ieben mad^en. 

^ierou^ folgt, ba^ in ber ^rajrid ba^ ©etoic^t ber Sängenein^eit Don bem 
bered^neten ®tmijit in ber Sieget getoiffe äbtoeid^ungcn barbieten tocrbe, tro| ber 
„ftrengen" Sinl^altung be^ ^rofiteö auf bie ganje ©d^ienentönge, unb bag bU^e 
3[btt)eid^nngen im Saufe ber gabrifation — t^eilö in gotge fortfd^reitenber ?lu^ 
nitfeung beö giniffeurö, t^eite in golge ber Ungleid^förmig!eiten ber SBatjober^ 
fläd^en, Variation ber ^a^\tncmixa ber SEßaljen, fotoic enblid^ in fjolge bct 
tjerfd^iebenen S^em<)eraturen beim ©ntritte in ben giniffeur nod^ weitere SWobifi«' 
cationen erleiben muffen, bie um fo gröger au^fatten, ie fd^Ied^ter bie ^robuctiw 
an fxij geleitet wirb. 

Einfiuss der Ausnutzung des Finisseurs auf das Q-ewicht der 
Normalschiene. Site 33eleg bafür, ba§ ba« ©d^icnengewid^t mit ber to 
nu|ung beö giniffeurfaliber^ junimmt, bienen bie 9iefuttate ber 3)ctaittt)icguiijta 
unb gebe id^ bal^er im Stad^fotgenben einige be^faßfige Daten ber sub a bereits 
erwähnten ©d^ieneftfabröation. 

33eginn ber Samt)agnc ju ÜDowtaiö am 18. 3uli mit neu aiujiirteii 

S^Iinbern. 

/9'ormalschiene von 130 X 100 x 58 X 14 mm und 7,532 m 
Länge. I. SBiegung am 22. 3uti 1873. 3^^^^ ©d^i^nen ergaben bie fotgen* 
ben ©etaitgewid^te: 

©nglifd^e ^funb. 

574. 578. 580. "582. 586. 586. 680. 578. 582. 578. 

SKittel . . . 580,4. 



i) 35crglei(i^e bie oben rititten SäKe. 
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IL SBtcgung am 25. Ouß 1873. 

584. 582. 586. ^82. 582. 584. 582. 584. 584. 582. 

aKittcI . . . 583,2. 

III. SBiegung am 29. Ouü 1873. 

586. 586. 584. 586. 584. 586. 584. 684. 586. 586. 

aRtttel . . . 585,2. 

S^Iinbcrwcci^fd SJad^mtttagg 4 Ul^r, fjortbctrieb mit neu' ajujlirtcn giniffcur^ 
»aljcn. 

IV. SBtcgung am 30. 3ttlt 1873. 

585. 584. 585. 576. 580. 584. 580. 576. 580. 575. 

3R}ttcI . . . 580,5. 

SSJtr feigen l^ierau«, bag im öorlicgcnbcn gaffe ba^ mittlere ®ett)id^t ber 
ajiiijlirtcn Siormalfd^ienc in einer jc^ntägigcn SetricbScamjjagnc (einer ^robuction 
ton circa 1000 ion§ etttf^)re^enb) nm 5 ^funb engl, jugenommen l^at unb eg 
beborf feinet toeitercn SWad^toeifeö, ba§ biefe ©ctöid^t^jnna^me — aU §oIge ber 
fortfd^reitctibctt än^tinftung bcg giniffcnrfaübcrö — gleid^faff« progreffit) fort* 
l^reitctt ntüffe. Sir feigen ferner, ba^ — mit bem S^Iinbertoe^fel am 29. 3uli 
— f ofort ba^ normale ©etoid^t lieber ei;jiclt njnrbe, t»ie bie SBiegnngen tom 30. 
iriflcn. 

Auf biefe Slu«nu|ung rcd^nenb, toirb ba^er in ber ^ßro^ö fnaj)}) aiujiirt; 
bie i^abrilation ge^t ba^er junäd^ß im SDtinimatgetoid^te, ff>äter im ^oxmah 
getoid^te unb enbüd^ — gegen ©d^Iug ber Sam^)agne — tritt ba« SKa^moIgetoid^t 
§ert)or; äffe« golge ber naturgemäßen Sluönuftung be« @nb!aüber«. 

5Rod^ ein tt)eitere« SSeif^jiel, benfetben ©egenflanb betreffenb, fei in 33ejug 
öof bie sub b citirte ©d^ienenliefemng beigebrad^t. 

Seginn ber ßamt)agne ju @bbtt) SSale am 18. äuguft mit neuen 

^iniffeurwaljen. 

Normalschlene von 114 x 100 x 57 X 15 mm und 6,64 m 
Länge. I. SBiegung am 19. Stuguji 1873. ^tf^n ©d^iencn ergaben bie fol* 
genben S)etailgetoid^te: 

Snglifd^e ^funb: 

425. 429. 425. 427. 425. 425. 428. 423. 430. 422. 

3RitteI . . . 426,2. 

IL SSJiegung am 22. äuguft 1873. 
431. .431. 429. 433. 429. 427. 433. 431. 433. 431. 

SWittel . . . 430,8. 

m. SBiegung am 23. «ugup 1873. 
433. 433. 433. 433. 431. 433. 429. 427. 433. 429. 

3KittcI . . . 431,4. 
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Dauer der Walzcampagne. S)te 2)auer ber Sam^agne mit einem 
unb bemfelBen SBaljcnfa^ tfi ba^er eine gunäion ber ^)robucirtett ©d^icnenja^l, 
unb fönnen unter günpigen SScr^ältniffen (^atte« SDtaterial ber SBaljen — gute 
^fafticität beö ^acfetcg) 4000 bi^ 5000 ©d^iencn ober circa 1000 Xon« er^ 
tt)atjt tüerben, ol^ne neu ju aiujitren; abgefel^cn natürlt^ Don SBaljenbrtid^cn, bic 
ju jeber 3^^* eintreten lönncn unb bie mcifl bie Siniffeurlafiber l^eiutf ud^en, tocil 
biefe bie ftärfften Ouerfd^nitt^toec^fet barbicten. 

SBatjenbrüc^c gel^ören in ©übtoaleö inbeffen ju ben feltcnen ©rcigniflc«, 
S)au! ber befonberen ^lafticität beö ^otf ete^, bie t^eite burc^ hm rid^tigen (ttc^- 
ttjarmen) S^enq^eraturgrab, tl^eife burd^ bie Statur bc« @ifen« felbfl bebingt ttjtri), 
roä^renb befannttid^ auf getoiffen anbcren glitten SBaljenbrüd^e quafi gur S^agc«^ 
orbnung gehören unb foutit — beut gabrifauten jutoeilen wiKfoutmene — Unter* 
bred^ungen in ber @d^ienent)robuctiott jur golge l^aben. , 

9)lan l^at bal^er bei jeber größeren ©c^ienentieferung uubebingt barouf ju 
bringen, ba§ mcl^rerc giniffeurfä|e Vorbereitet tt)erben, beren einer fld^ pct« auf 
ber ©rel^ban! befinben uiug, toäl^renb ber anbcre functionirt. So mu| bie^ mi^ 
ha gefd^el^en, nio nid^t leidet äBalgenbrüd^e ju befürd^ten fxxth, um nämtid^ bie oben 
nad^gett)iej'ene 3lugnu|ung ber @nb!aßber fotoie bereu folgen nid^t }u toeit um 
fic^ greifen ju lajfen, b. 1^. nid^t bi3 jur Ücbcrfd^reitttug be^ Stomialgctoid^tc«. 
?efttere. fü^rt fogar ju meßbaren ^rofilabtoeid^ungcn, Don ben SBaljuöl^ten unb 
Ungleichheiten ber Dberflöd^en nod^ gar nid^t gu rebcn. 

Bestimmungen über Profil und Q-ewicht der Schienenlieferun- 
gen. Vorschrift einer bestimmten Schienenzahl nach gegebenem 
Profile, ©elbflöerjiänblic^ lägt ft^ ha^ Profit ber »ignole^fd^icne mit einer 
für bie ^rajciö l^inreid^enben ©enauigfeit an9 ber Duabratur beg Ouerfd^nittrf 
bered^nen unb unter ä^grunbelegung ber Sänge (9tormaKänge) unb be§ f^)ecififc^cn 
©etoid^teö beö SBalgeifen« (7,78) — tocld^e« leiber, tt)ie toir oben geigten, me^r^ 
fad^cn SSariationen unterliegt — bag Oetoid^t ber ©d^iene ermitteln; bod^ folgt 
au^ Obigem, bag e^ rationett toäre, nid^t ba^ ®ett)id^t, fonbem nur ha9 $ro^i 
unb bie 3ö^l ^cr ©d^ienen öon beflimmtcr Sänge obligatorifd^ tjorguf ^reiben 
unb ba^ ©emid^t ber gangen Lieferung burd^ SBiegung einer erflen ©d^icnenpop 
gu ermitteln, tütlijt genau baö t)orgefd^riebene Profil, fotoie bie t)or* 
gefd^riebenc Sänge (?lj[ujiirlättge ber Slormalfd^iene) befifet. 

Die Slolerang fönnte atebann, toie getoö^nlid^ ftattl^aft, auf 1 ^roc. ber Zt^ 
talität beö fUr bie gange Sieferung refultircnbcn ©etoid^tc« fcftgefeftt toerben unb 
— beiläufig bcmerft — auf 2 $roc für bie partietten gur Slblieferung gelangen* 
ben Ouantitäten. 3Äan toärc atebann fidler, ba« ejcacte Profil gu erhalten (jo 
tt)eit bieg <)ra!tifc^ über§aut)t möglid^), toä^rcnb anbererfeit« bie Sorauöberedönunj 
beö ©etoic^te« ben ))raltifd^en ^totd f^ai (unb ba^er nid^t umgangen werben lann), 
bie §ö^c beö ^auf^)reifeg gu fi^iren, inbcm bie ©d^ienen befanntlid^ nad^ ®mW 
bega^lt tt)erben unb ba^er in ben Sontracten ba^ S^otatgett)id^t ber ©d^ienen* 
lieferung — n^enn aud^ nur annä^emb — gu jiipuliren ifl ^). 

1) aWan yerglei^c ba^ ofjtcielle S3ebingni^^eft ber belgif^en ©taat^Ba^nen. — 2) 5)ie 
iBcntilation ber grage eineö »einl^eitlicä^en" @(!^ienen^jrofileö gel^ört felbflüerflanbl^ niäii 
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S)a SScrfaffer in (Snglanb fotüol^l ate aud^ in Belgien mit ber (Sontrote ber 
sub a angebeuteten ©d^ienenlicfcrung für ein unb biefdbc S3a^n bcttant ift^ fo 
toirb bcrfclbc itn 9?ad^foIgenbcn nod^ niel^rf ad^c SJeranlaffung ncl^mcn, bic bejüg* 
üd^cn Scifhtngctt bcibcr ?änber — tocil anf. ein unb bcnfclben ©egcnpanb gc* 
rietet — ju öerglcid^en. 

^acfctirungöar Seiten. S)ie ^adetirungöatbeiten erfolgen — in un* 
mittctbarcr SJttl^c ber Defen — • auf eifemen (SefteHen, toeld^c bic ^bl^e ber ©d^ttjci|== 
ofenfol^Ic befi^ett, unb gefd^el^en im ©d^id^tlo^ne, jebod^ unter Sluffld^t ber ©d^toeiger^ 
brigabe. 

3)ie ^adetircr machen jtoötfjiünbige ©d^id^ten unb mu| je 1 Wann bei 
10 ®^, (== 3 Zijjlx. 10 ®r.) ©d^id^tto^n 2 ©d^weigöfen mit ber crforbcrlid^en 
^adfctjal^l (48 ©tüdf in 12 ©tunben) öerforgen. ®a§ S^argiren ber ^adfete 
ijt icbod^ ttid^t feine ©ad^e, fonbcrn erfolgt burd^ bie 33rigaben ber ©c^tt)ei6öfen. 

SBer feinen $ta| nid^t ouöfttHt, tt)irb t)on ber 33rigabc fofort entfernt, o^nc 
ba| fid^ bic'^ütte im SWinbeften barum befümmert; t»ie benn überl^au^jt bei bem 
^ier im grogartigjien Maa^t burd^gefü^rten ©^ftcm ber ©elbftj[uftij i) nur bie 
til^txgflett Slrbeiter befleißen fönnen, bal^er anbererfeit« bic auf bem (kontinente 
unbelanntc $ö^c bc^ So^ncg ber tägfid^en arbeit. 

f 

Packetlrung auf Doppelkopfschienen. ®ie ^adtetirung auf Do^)* 
<)elfo<)ffdf)iettcn ifl — toic ftd^ ertüarten tö^t — f^mmetrifd^, unb jtoar erfolgt 
biefdbc mit ^ülfc jttjcicr 3)edt<)(atten, bcncn bie Uebcrgang^Iagcn nad^ ber 9Jütte 
Jtt f^mmettifd^ folgen, toä^renb bie SKitte fetbjl l^ier offenbar an^ ©tftben t)om 
bcpen (f einigen) Sifen, entf^)red^enb htm gugeifen ber 3?ignotc^fc^ienc, ju com* 
bintrctt tft. 

^at man alfo im ©teg ber SSignoIe^fd^ienc im Slllgemeinen bag fd^Ied^tcfle 
SKatcrial be« ^adfetc«, fo ift bie« bei ber S)oj)j)eIfo<)ffc^iene umgefc^rt; unb gnjar 
ift bieg unt fo bringenber nötl^ig, ba ba« f^mmctrifd^e ^ropt — belauf« ©eftat* 
tung t3on tjicr 9tu|en im ^atentfhtl^le — oben unb unten Äorn jeigt, ber SBiber^^ 
|lanb gegen SSrud^ mitl^in nur burd^ eine ^öd^ft forgfältigc SBa^l be« 2WateriaIe« 
im mittleren 5ßadfctt^eile genügenb erl^ö^t toerben lann. 



ttt ben (Ral^men unferer S5etra(i^tungett. 5)a6 einl^eitlid^e 5^rofi( h)irb, toie fo ^icUe in 
ben {Anformen be« (Sifenbal^ntocfen« überl^aupi, no^ lange gu ben frommen SÖunf^en 
del^oren. @elbfl ba^ auf genannter $al^n am toeiieflen 9orangef(i^ritiene @ng(anb ifl 
no(]^ mit üom einl^eitlid^en Profile entfernt, fo nal^elicgenb — gerabe bort — au^ 
immer bie l^ierburd^ bebingie fegen«rei^e Umgejialtung ber gangen ©^ienentnbuflrie fein 
toütbe. (Selbfirebenb fann te fl^ überi^aiH^t um ein eingigeö Profil ni^t i^anbeln, fo 
Unge ee S3al^nen mit üetf<i^iebenen SSertel^r^üer^ättniffen giebt. 2)o^ toären brei ^ro- 
Pfe genügenb, fotool^l Ui ber eifen- aU M ber ©ial^lf^iene. 

^) 2>af unter fold^en Umflänben Slcte ber ^ärte unb MÜUx ^ter unb ba nici^^ 
tJueblefben, t^erfiel^t it(^ »on felbft; au^ bte befie Snftitution ijai i^re Äe^rfeite. 
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Vorbemerkung. 3)ic Sc^anbtung bcr ^adctc im ©d^toei^ofcn (^crni' 
utenofcn) bcjtücdt bie Ucbcrfül^rmtg betfelben m bcn toei^glü^cnbcn 3»?^^ ^' 
l§uf« Srjtclung bcr für bcn S35aIj<)rocc| crforbcrlid^cn ^tajiicität bcr 9Ratcrie, 
tuobct juglct^ t)oraudgcfc|t totrb^ bag bic t)crfc^icbcncn ^aÄctcIcmcntc ju einem 
untrennbaren ©anjcn fid^ bereinigen. 92ur toenn lefttere SJoranöfe^ng gutrift 
fann ein brand^bare« ^robuct, eine „gefd^weigte" ©d^icnc, erjielt toerbcn. 

2)ie ^aäete Hegen in ben ®(i^toeig5fen aud^ ^ier mit ben !Ded())Iatten noj) 
unten, toeil ba« fel^nigc ^ugeifen einer ^öl^eren S^cmperatur bcbarf ate baö Ici^* 
tcr fd^iücigbare (fiJmigc) ^o^)feifen, todd^e« jubem gegen ^ö§erc S^enqjeraturfn 
fe^r em^)ftnbtid^ ift unb bal^er öor SJerbrennung (Djc^bation) gefd^üfet »erben 
mn^ 1). 

3)ic ©übtoaüfer ©d^toeipfen für @d^iencn^)adfete befifeen bie nad^folgcnb 
tjcrjeid^netcn §au))tbtmenfiotten: * 



Hauptdimensionen der Südwaliser Schweiasöfen: 

8&«ge 3' 10" 

Xiefc 4' 6" (©rette) 



(Rofl . . . 
5lrbeitöraum 



( 
■I 



gcuerbrücfe 



«änge 5, 6" 

S3reite 4' 6" 

^öl^e über Olofl ... 1' 9" 

53reüe 4' 6" 

fi&nöc r 2" 



^6^e über 5lrBeit«fo^Ie . 0' 0" 

gu(^« { «ange 1' 0" 

aSreife 1' 6" 

S)aö ©etoölbc be« Dfen« beftfet bie größte $ö§e über bem SRojtc(3' 8") 
unb fällt t)on bort allmä^tid^ bi« jum ijud^fe, beffen Dbcrfantc c« bünbig trifft. 
S)ic Slrbeitgfo^Ic ijl auf 5' 6" (t)on ber ©rüde ,ab gcmcffcn) ^orijontat be^uf« 
äufnal^mc ber jS^^arge; fättt jcbod^ öon ba ob gegen ben gud^« im Sinne bcr 
Steigung be« Dfengctoölbc«, bcrgejlalt, ba§ bic SDberlante ber gud^^öffnung mit 
bem l^orijontalcn SCl^cilc bcr ©d^tocißofcnfo^Ie (Strbeit^fol^Ic) in gteid^cm 9Kt)cau 
liegt, ©^ompein quabrotifd^ tpit 2' 6" SBcite. 

3)ag Dfcngemäd^tc, an« S^amottcjicgcln in 9" S)iifc confhniirt, beflftt bie 
üblid^c SJcrHcibung mittcljl lV2jöÖiger gu^ciferner platten, toeld^c bcn Dfen all* 
fcitig umfd^lic^cn. 



1) JDtefer Stoetf fann au^ auf anbere Sffieife errei^t toetben, ttie §. 53. gu Mon- 
tigny 8ur Sambre in ©elgien, too bie 2)e(f|)latten oben liegen, jebo^ bur^ eine auf^ 
gebraute l%" ftarfe (Bä^iiiit fanbfgen Se^me« öor ber SJetbrennung im ®d>toetf»fen 
gef(i^ü^t koerben. 
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S)ic Slrbcit^öjfnmig ^at 16" ffieite, 14" ^ö^c unb liegt im SWiöeau ber 
Srbcit^fo^lc. 3)ic Untcrtontc ber ©d^üröffnung liegt 15" über bem 9tit)cau be« 
«oftc«. 

®ie äußere Dfenlänge (üon ber S5orber<)Iatte bi« gud^g) betrögt 13' 10", 
We ftttgerc Dfcnbreitc ift 6' 3". 

!Daö gud^^geftette (©^ornfietnbaft«) f)at 6' 10" $ö^c unb 5' 4" im Oua* 
brot ttttb bient bem gemauerten ©d^ornjlciue afö gunbiruug. ©d^orufteinl^ö^e 
= 30'. 

®ie abjicl^cttben ®afe ber ©d^toeißöfen tocrbeu aud^ l^ier jutöcilen jur ^tU 
jung t)on SSerticalfeffetn benu|t 30) bemerle jebod^ ^ierju, ha^ bie SWc^rjal^I 
ber ^iejtgen ©encratoren burd^ bie ^o^ofcngafc gcl^eijt twirb, toa« ben SJortl^cit 
barbietet, bie S)am))fbilbuug unabhängig ))on bem variablen ©ange ber ®ij\oüp 
unb ^ttbbelöfen ju mad^en. 

Beihenfolge der Operationen. ®ie (Bijmi^^ unb Satjo<)erationen, 
toeld^c ^ier notl^wenbiger Seife jufammcngefaßt tt)erben muffen, combiniren fid^ 
tote folgt; 

1) bie SJorfd^tüeißnng (erfte ^ifee), 

2) bie Sel^anblung im erften SSortoaljcr, 

3) bie SJottenbfd^ttJcißung (jtoeitc $ifte), 

4) bie 33e^anblung im SSoKcnbtoaljer. 

Charge. Betriebsverhältnisse, a. fjür fd^toere Profile, ©er Sin* 
faj in bie ©d^toei^öfen beträgt bei ben fd^toercn ©d^iencn^jadfeten (snb a) ä 720 
?fttnb engl, nur 3 ©tüdf )^x. S^arge = 2160 ^funb, tt)ä^rcnb auf leid^terc 
St^icncn (sub b) 4, auif 5 ^adfete gefegt »erben fönnen, bod^ überfd^reitet bie 
ß|«tgc nid^t 2200 ^funb i). 

5)ie crflc $ifte bauert V4 ^^^ IV2 ©tunben unb erjielt man bal^er 8 Sl^ar* 
gm ra ber jtoöIfjHfaibigen ©d^td^t, tt)ei^e Seijlung mithin 24 ^adfeten pr. Dfen 
ttttfprid^t. 

5)03 ©d^ttjeigerlo^n beträgt 17 ^ence px. Zomt crtoaljtc ©d^ien'e für jeben 
SRann ber Srigabe unb toirb bal^er bei ber getoö^nüd^en Seiflung öon 8 S^argen 
a 3 ^adtete = 24 ^adtete = 6 Son« ©d^iene in 12 ©tunben px. Wlann 
t)crbicnt 8 ©ping 6 ^ence ober 2 Zißx. 27 ®r. 6 ^f. 

S)er SSerbraud^ beträgt 2 Jon« Äo^Ie in ber jtoötfjiünbigen ©d^id^t, alfo 
<öif 8 Son^ ^adfetgett)id^t = 6 STon« ©c^iene, unb finb bei öoHem SBatjgange 
12 Defen für bie SJorfd^meigung unb 4 Dfen für bie SJoffenbfd^toeigung, im 
®ttitjen atfo 16 £)efen für bie Scbienung bc« ©d^ieneniüatjtoerfcg im Setriebe. 

b. gür leid^terc ^rofilc. Sei ber ju Qbhtxi SJalc ftattpnbenben dxmU 
jung ber 3afft) :^ ©d^iene (sub b) öon 114 x 100 x 14 x 57 mm, auf 



^) 3n Belgien toerben öon f^toeten ^atfeten (sub a) 4 (Stücf gefegt, i>on ben 

^teren (sub b) 5 @tü(f. aSegüglic^ ber JDimenflonen biefer Oefen »crglci^e meine 

irSaBtilation, Prüfung unb Ucbernal^me öon @ifenBal^nmateria(". (5. 90. .^veiber^ 
^^H' ffiieöbaben 1872. 
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6,64 m Sftngc bcr 5Ronnatj(^icne (430 ^funb ©etotd^t) tticrbcn 12 »ctrieb^öjeu 
px. SGBaljtoerf gercd^nct (bat)on 8 auf btc crftc, 4 auf bic gwcttc ^ifec). 

Iielstung, Kosten und Verbrauch beim Schweissofenbetriebe. 

3)tc S^argc beträgt 4 ^adfctc unb man ctjicit 7 S^atgcn in 12 ©tunben 
= 28 ^adctc px. Dfcn. Scipung alfo 28 x 12 = 336 ^adfcte k 500 
^futtb cuglv bc^uf^ Srjcugung bet gleid^en ^ci^l öou ©ci^icnctt ju ä 430 ^funb 
^[iufttrgctötd^t 

SScrbtaud^ 40 Sentncr ©aölo^tc (grö^tent^eife in ©tücffortn) px. Dfen in 
12 ©tunbctt, b. 1^. auf 125 Scntncr ^acfct ober 1 Scntner auf 3 ^a&te 
= 1290 ^funb engl, in fertiger ©d^iene ^). 

Manöver bei der Schweissarbeit. 93e}ügli^ ber äRanÖt)er bei bet 
©d^tocigarbeit ifl l^ertjorju^eben, ba^ ba« SBenben bcr ^adfete erjl 3 bi« 4 SKi* 
nuten t)or beut ä^ci^cn ftattflnbet, unb jtoar werben bie jttjei ber geuerbrücf c nä# 
tiegenben gteid^jeitig gett)enbet (2)edEptatte oben!) unb ba^ ber ^euerbrüde nöc^e 
fofort gebogen; barauf ba^ jtoeite; toäl^renb ha^ britte, beut ^ud^fe näd(|fte $(ufet 
mit ber platte nad^ unten liegen bleibt, bafilr j[ebod^ juleftt gejogen toirb ^ — mrif 
bin ber freien Sintoirlung ber ^fcuime am längjien au^gefeftt ift. 

Paoketförderung. S)ie }ur ^adetförberung bienenben ^dfettoagen 
fmb leidste eiferne, jtoeiräbrige SEBaggonet«, bereu "Plattform, au« 3 JagcrroDen 
öott 3" ÜDurd^meffer unb 11" Sänge gebilbet, bie ^öl^e ber ©d^tt)ei|ofenfo]^(e bar- 
bietet, fo bag ba« gezogene ^adCet Don ber Dfenfol^Ie o^ne toefentßd^e yi^om- 
änberung auf bie SKoQen be« Saggonet« geförbert unb nac^ bem SSortoal^er btri^ 
girt tüerben lann. 

9iabburd^meffer ber Saggonetö 20", ©t)urlranj biö auf Vs" jugefc^ätft 
belauf« leidster 33ett)egung auf ber gu|eifcrnen ©üttenfol^Ie. 



Ziehen der Faokete durch mechanische Vorrichtungen. 

3icl^en ber ^adfete erfolgt l^ier burd^gängig auf mti^ani^ijtm S35ege, unbfuib 
bie muöfulöfen Salifer in golge ber il^nen bargebotenen Sequemlid^Ieitcn fo wr-- 
toöl^ttt, ba§ pe nid^t im ©taube toären, bie ^adfete in ber auf bem Sontincnte 
übtid^en SBeife au« bem Dfen gu bringen, toenn fie t)on il^ren $ülf«a})^)orotcn 
plb^liif im ©tid^e gelaffen toürben. 

S)er $lUf«aj)j)arat befinbet fld^ öor ber Dfenfront (fo bag er je 2 Dcfen 
bebient) unb befielet in eitler üerticaten, l^^braulifd^ auf* unb nieberbewegten 3#' 
jiange, toelc^e in ba« ©etriebe eingreift, an beffen SBeHe ba« ©<)urrab mit Äctte 
ftfet, burd^ beffen Umbre^ung ba« ^adfet — in golge äufwidtlung ber Äette - 
gejogen unb auf ba« untcrgefd^obenc ffiaggonet geführt toirb 2). 



1) SDurc^f^nittlic^ »erben 7 (Sentner Äol^U auf 20 Zentner ^arfeteifen gerc(^net. 
— 2) gDtefe ]^^braulif^en IBorri^tungen Bejlnben ^ä^ g. 33. auf 3)ott)tai« Dtb SBorf« 
unb futtctioniren »ortreffli^. 3öo bie l^^btaulifd^en ^ppaxait feilten, toerben fte bo«! 
3Soi-geleg^a«|)e( erfeftt; nie aber erfolgt baö äi^^m of^m mc^onifc^e •&ulföt)orri(i^tun9. 
5>a^ aud^ bie fiu^J^jen ber ^ubbelöfen me(!^anif(^ gejogen toerben, toiffen xdxx Bereit«. 
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©ttrd^ ^albc 3)rcl^«ttg eine« ^anbgriffc« toirb baö Äufjleigen ober ©tnfcn 
ber ^(JiS^n^anQt burd^ einen minbcriäl^rigcn Arbeiter btrigirt, ber mcl^rcre btcfer 
%))))arate }u bebienen im ©tanbe tfl. (i9 tft 1 ^parat auf j[e 2 Oefen ange^ 
orbnet. 2)ic $an^)tbimenfbttcn flnb fotgenbe: 

ßttl^nflangenbreite sy^', 

Bal^nrabburd^nteffer 6", 

©^)urrabbttr4nicffer 18'^ 

Srcite ber ^)eri^)l^crif(l^cn ©pur 21/2"/ 

2iefe „ „ „ IV2". 

3)aö Sttbe ber Äette toirb ju biefem Se^ufe mittelji einer ^afenjiangc ein* 
fo(^ mit ber ^acfctjange in SJcrbinbung gebrad^t, bercn ©ii^enfel ber Arbeiter 
(©i^toei^er) — toftl^renb be^ Sluffleigenö ber ä^^^^ng^ — jufammcnge^jre^t 
l^ätt. !SDaucr 2 ©ecunben, 

Verwalzung der Fackete im Vorwalser. !2)a§ and bem Dfen 
hervorgegangene (toeige) ^adCet gelangt }nnSd^{l in ben ^ortooljer, burd^ tt)el(^en 
in 2 Kalibern eine oorläuftge ©d^meigung bed ^adCeted auf bem SEBege ber (Som* 
^)rcjflon — in SSerbinbung mit einer geringen ©tredtung — erjicft toirb. 

®er 9Sortt)aIjer ober bie „^adfetmül^Ic", burd^au« getrennt oon hm SSot 
Icnbtoaljem unb in befonbcrem ©ejtcHe bi^^jonirt, repräfentirt ein eigene^ SBoIjcn* 
f^jlem; ba^ au^ 2 l^orijontalen (Sintritt^toal^en unb au$ 2 bal^inter tiegenben, 
glci^fatt« l^origontalen äutoittötoaljen combinirt toirb. 3n ber SDWtte jtoifd^en 
bcibctt aSSatjenpaarcn bepnbct fid^ ein tjcrticale^ Sotttacttt)atjen^)aar, toeld^eö — 
fettjljlänbig burd^ 3^^^^äber im ©inne ber SSäaljric^tung umgetrieben — bie 
Sortbetoegung be« ^adtete« gu erleid^terti befiimmt ifl. 

SDie SintrittStoaljen bcflften 12" !Durd&meffer unb bilben ein offene^ 9ted^t* 
rflalibcr t)0tt 9" 33reite auf 8" $ö^c mit gcrunbeten Äanten. 

®ie Slu^trittStoatjen befifecn 13" ÜDurd^meffer unb umf daliegen ein offene^ 
äiet^tcdRalibcr oon 8" 39reite auf 7" $ö^e mit gcrunbeten Äanten. 

3n golge ber S)iffercnj biefer beibeuÄaliber ift bie Sinfd^altung be« oor^in 
ertoä^nten t)erticalen SBalgenfjaared erforberlid^, burc^ beffen gie^enbe Sirfung ber 
©tttritt fott)O^I aö ber «utoitt be^ bie 2»il^te <)afflrenben ^adfete« toefenttt^ 
crlcid^tert toirb. 

S)er SSerticalabflanb ber 9DKtteI beiber l^orijontalcn Sa5aljen})aare beträgt 
20", bet ^orijontalabfianb beiber t)on 2»ittel ju aRittet 58", cntf<)re(^cnb ber 
Söttgenjkedfung be« ^adEcte« oon beifpiefötoeife 

48 + 10 = 58, 
fo ba§ ba« ^adfet nad^ tJoKcnbcter 'ißaffagc beö erjlen Äaliber« fofort oom jtoei* 
tm erfaßt toirb (toä^renb fein mittlerer S^^eil ber äction ber t)crtica(en 3tt^ifd^cn* 
toaljcn untertoorfen bleibt), toorau« eine Kontinuität be« ©tredfproceffe« rcfultirt. 

®a§ SEBatjenf^ftem mad^t nur 10 Umbrcl^ungen px. SDlinutc. — 

Zweite Hitze (Vollendhitze). 9lad^ bem ^affircn *be^ SJortoaljer«, 
beffctt «u^:. unb (£inttitt«!afiber — beiläufig bemerft — mit ber ^lattform^ö^e 
ber SBaggonet^ (©d^toeigofenfol^(e) correfponbiren, {ä|t man bie $adfete auf einige 

4* 
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SKtnuten in btc ©d^wct^öfcn jutörfgclangcn bcl^uf^ SEßtcberertl^dlung bcr t)erlo^ 
tcnen aBcipi^c. 

Mrtgcn« bcbingt btc ^affage bc^ SSortöaljer« einen nur geringen aBötme^ 
öertujl, ittbcm baö ^adtt, toie fxij hmüxij toa1)tnd)mm lägt, innen toct| bleibt 
unb nur bte äußeren ©täbe rbtl^ werben. 

3uni öotten aBdjgange (120 Xon« ©^tenen in 24 ©tunben) bebarf c« 
be« Setriebeö öon 4 9tad^f(i^tt)ei6öfen, öorou^gefeftt, bag 12 SSorfd^tt)et|öfen in 
S^ätigfeit flnb ($)ott)latö £)Ib aBorfg). S)ie 3)imcnPonen beiber £)cfen ftnb j|cbo(§ 
bicfelbcn unb erfolgt ba« ä^c^cn ber ^ad^U in gleid^er SBcife toie bei bot 
SSorfd^töeipfen, bei gteid^em Äo^lent)erbrau(i^e, b. 1^. 2 STon« in 12 ©tunbra 
pr. Öfen. 

S)a bie ^ßocfete in gotge ber "^affagc be« Sortoatjer« eine gel^njöDige 
©tretfung erlitten l^aben, fo fönnen biefelben im 9tad^fd^t»ei§ofen nid^t )faxM 
jur geuerbrtide eingefül^rt werben, fonbern ift man gejtoungen — in golge ber 
öerme^rtcn Sänge — i^nen eine fd^räge Sage gu ertl^eilen. 

VoUendschweissung. ä(u$ bem 9!ad^fd^tt)eigofen rüdten bie jodete 
jtt ben SJoHcnbtoalgtöerfen, worin fie in einer $i|e jur fertigen Schiene auögcroIB 
werben. 

3)a§ SJoIIenbwaljwerl combinirt fid^ au« jwei fe<)araten, neben einanber b 
ftnbli(^en äEBaI}a))))araten: 

1) ber jweite SJorroaljer — in ganj äl^nlici^er S35eife biö^jonfart wie ber oben 
befd^riebene äJatjap^jarat, b. ^. bie ^adfetmü^Ie; 

2) ber ^roptwatjer, b. ^. ba« eigentü^e Äatiberwaljwer! — ber Sottenb-- 
waljer im engeren ©inne. 

®er jweite Sorwoljer ift nad^ Art eine« Unit)erfalwaljwerfe« angeorbmt 
unb befleißt bemnad^ au« 4 Salgen, b. 1^. 2 horizontalen @intritt«cQlinbem nnb 
2 Slu«tritt«c^tinbem, umfaßt bemgemög 2 Äaliber. 

3)ie horizontalen Sintritt^waljen befi^cn 12" 3)urd^mcffer unb umf ^tiefen 
1 Srapejfaübcr öon 6V2" ^^^, 8" unterer unb 6" oberer ©reite, mit gcbr# 
neu Äanten. 

3)ie 8lu«tritt«roa(3en ^abcn 16".S)urd^mcffer unb umf daliegen 1 2^roj)ej' 
laliber üon 7V2 x 51/2 x ÖV* mit gerunbcten flauten, wel^e« benUebergong 
ju ben gagonfatibem bc« SSottenbwaljer« entft)rcd^enb t)ermittelt. 

3ebe« aßaljen^jaar wirb burd^ felbftpänbige3tt^uräber umgetrieben unb jinb 
bie tjcrticaictt 3^if^c«ö)aljen jwifd^en bem Eintritt«* unb 8u«tritt«faliber l^ier, 
wie im 3?orwatjer, gleid^fatt« cingefd^attet. 

®a« aSJatjenf^ftem mad^t 15 S^ouren px. SKinute. 

®a« an^ htm jweiten SSorWaljer l^ertjorge^enbe, auf ba« erjie ^inijfeirr* 
faüber nunmel^r t)orgearbcitete, um Weitere 10" gcftredfte, nod^ weigwarme ©t^ie* 
nenpadtet gleitet in einen oben unb an ben ©timfeiten offenen flajicn, bcjfen 
©oben burc^ SJotten erfeftt ijl unb beffen Säng«ad^fe mit ber ^adfetad^fe com-' 
fponbirt, fobalb. ha^ ^adfet ben SJorwaljer öertäßt. 

Mechanische Hülfsvorrichtung zwischen Vor- und Vollend* 
walzer. Der flaften (ober ^adfetträger) fiftt auf bem Snbe eine« brc^borcn 
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Ärmc«, wcld^cr, am ©ejlcllc bcr giKiffcurtoaljcn in t)erttcatett S^\^^ (fral^n^ 
artig) gelagert, mit bem 6intritt^!aliber be§ giniffeurö -— vermöge einer 3)re* 
^mig um 180® — in Sorrcf^jonbcnj tritt. 

Q9 ifi crftd^tli^, ba§ in golge bicfer einfa^cn SSorrid^tung bic SBaljtocrfö* 
manööer tocfentttd^ crlcid^tert »erben unb t)erbicnte biefe Sinrid^tung auf mand^cn 
^üttcn bc^ S^ontinente« 9?a^al^mung. — 

Srforberlid^ ift nur, bag ba^ ?lu^tritt^!atiber be« SSortoatjcr« mit bem Sin- 
trittöfatiber bc^ SSoHcnbtoaljer« in gleid^em ^orijontc liege unb ha^ bie mcd^anif^e 
?änge be3 Äral^narme« (beffen Sjrtrcmitftt bcn haften trägt) bie entfpre^enbc fei. 

SDie Sorrid^tung loirb t)on einem SWinberjiäl^rigcn birigirt, wetd^cr tjer* 
mittetjl furjcr Äette ober S^amicrftangc hm SSted^faften red^tjcitig l|in* unb 
§erflcllt 

3)er ?}ad(ct!aflett befiftt 10" Seite, 8" Jiefe unb 48" ?änge unb toirb 
fcittc 33afl« burd^ 3 Stoffen t)on 3" S)urd^meffer gebilbet, toeld^c ba« ^adfct tra^ 
gen. ®er Arm felbft befielet an^ einem 33Icd^träger mit jtt)ci tjerfteiften ^araffct 
»iittben, totüfz öermittelfi SWeten an ber öcrticalcn ©rcl^fäulc bcfcjiigt fmb. 
3)er S)re]^ungörabiu« (med^anifd^e Slrmtöngc) ijl 40". 

Sefonberc $adfet^ebet)orrid^tungett finb bei feinem bicfer 335alja^)^)arate öor* 
^anbctt nr& — toie wir feigen — bei ben getroffenen anbernjeitcn Sinrid^tungen 
in ber S^at Dofftommen entbel^rtid^. 

FinisseurwalBer. S)er giniffeur (bag eigentliche ©d^icnentoaljtöerf) be* 
ile^t au« einem horizontalen SBatjent)aare mit 5 gefd^Ioffenen gagonfalibern, bei 
46" Skifinberlänge (^afellänge) unb 20" ©ijiance ber Sld^fcnmittel. 

S)ie Dbcriager finb mittclfl fla^gängiger '^re^fd^raubentiorrid^tung in ber 
Jttööl^ttßd^en SSJcife nicbcrgcl^alten. SSefonbere ®n* unb Äu^tritt^roffen tjor ben 
Ädibem finb nid^t öor^anben unb aud^ nid^t crforberlid^, toeil bic Sld^fen ber 
ftaliber nur 6" über bem Sliöeau bcr $üttenfol§Ie liegen. 

3«m Siragen beö ^adfete« toä^renb ber a93a(jo<)eration geniigen bic l^ier — 
toie aud^ anbertoftrt^ — übßd^cn in Äctten ^ängenben unb öcrmittetft S)edtenfauf- 
totten bctöcglic^cn cifemcn ®abdn, auf benen ba« "^adfet rul^t. 

• 
Tragrollensystem behufs Fortbewegung der Schiene* !Die ha^ 

Wt ijiniffeurfaübcr tjcriaffenbe ©c^icne toirb burd^ ein Softem med^anifd^ um^* 
getriebener S^ragroffcn gerabünig jur Säge fortgefül^rt, bereu Qbtm normal jur 
St^icttcnad^fe bi«t)ontrt ifl. 

S)ie Stoffen finb au« ©ugeifcn mit einfeitigem 2V2"^o^em ®t)ur!ranjc Der* 
fe^en unb in regelmäßigen Slbftänben öon 4 gug engl, angebrad^t. $crt)orragung 
üBer ^üttcttfo^lc 1 1/2", fo baß bic ©d^ienc — inbem fie bcn giniffeur öertößt — 
'^tttd^ i^rc ^ ©d^töcrc unb ®cfd^mcibig!eit auf bic Dbcrflöd^c ber S:ragroffcn ftd^ 
auflegt, bereu med^onifd^c Sctocgung red^tjcitig eingeleitet wirb, f bag bie ©d^iene 
■^ i^re fortfd^reitenbc Setoegung mit unöcrminbcrter ®efd^toinbig!eit bcibel^altcnb 
^ bott fclbp big jur ©ägc l^lnglcitct. 

Äffe giniffcurtrainö in ©übtoalc« beflften nur 1 aBaljen^)aar mit 5 gagon* 
Widern, ujcld^e fo üert^cilt finb, baß ba« le|te Kaliber (ber giniffcur) in bie 
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SKittc bei* SBatjenlängc — alfo uiöglidijl entfernt üon ben S^\tn — ju liege« 
fommt. 

Zahl der Kaliber. 3d^ bemcrfc ferner, bag bie jtt)eite ^odetwü^lc 
(ober bcr jtücite SSortoaljcr) oft bur^ ein einfad^cS 335aljen<)aar erfc^t tjt, beflen 
t)ier offene Xrapejfatiber bie Sarre auf ben giniffeur tjorarbeiten. S)te erpe ^adct* 
ntü^Ie fe^tt tnbef[en nientatö. 

3m allgemeinen tjt bie 3^^^ ber ÄaKber, toel^e ba^ ^adtt biö jur Sol- 
lenbfd^V^ne <)affirt, geringer aö anf bem* kontinente, jnmal in SSetgien, tto ba3 
^adfet im j)reitoaljenf^pem 13, fogar 14 ^affagen mad^t. 

Sted^nen toir auf bie 2 ^adtetmü^len 4 Kaliber, im gimff^wrtrain 5 Äo- 
über, fo fmb bicö erp 9 ^affagen i). 

fjel^it bie jtoeite ^adetmü^Ie nnb ip Patt beren ein l^orijontaleö SSottoaljeu' 
^)aar bi^ponirt (mit offenen jEro^)ej!aIibern), fo ergiebt pd^ bie ^afjH ber ^ajfagen 
gu 2 + 4 + 5 = 11. 

Circularsägen. !S)er !iDurd^mef[er ber (S^ircularföge beträgt (im neuen 
ßupanbe) 48'' mtb finb biefelben immer bo))pe(t auf gemeinfamer ^ä^^t bt^po^ 
nirt, in beren ÜRitte pd^ bie 9tiemenfd^eibe bepnbet. S)er ^araHelabPanb beibet 
©ägeebcnen ip 52", entf^pred^enb ber größten SSnge ber ju fd^neibcnbcn©d^ienen 
enben. 

!Cie Sbnu^ung ber Sircularfägen fö|t man nid^t unter 44'' 2)urd^me|ier 
be« ©ägeblatte« gefd^el^en, nnb erfolgt haß SCnfd^ärfen ber 3^§«^ f^t gct»ö|nli(^ 
einfad^ burd^ feitlid^e^ Sn^alten ber ^^eile toä^renb ber 9{otation. 

Schneiden der Sohienenenden. SBel^ufd ©d^neiben ber @d^ienen 
tä^t man bad Dorbere Snbe fo tt)eit bei ber erpen ©ägeebene t)orbeirüdfen, ald e^ 
pd^ fd^ab^aft ertoeip unb \toppi fobann öermittelp äuMdfung ber mobiten 
^(auen{npf>tung bie SKotation be$ ^DragroHenf^Peme^, tooburd^ bie fortfd^reiten^ 
®etoegung ber ©d^icne fofort ppirt toirb. 

3)ie ^orijontale SJerfd^iebung ber 3)o<)<)eIfägc belauf« Srt^eilung be^ @ifx^ 
M erfolgt burc^ einen l^^braulifd^en Äolben, toeld^er ba« ganje ®ePett (famiiit 
Sager unb .Sliemenfd^cibe) auf gu^eifemer Oleitbal^n normat jur ®d^ienena(|jc 
fortbrüdft. 

SP ba« erPe 6nbe gefd^nittcn, fo toirb bie 9?otation ber JßoHcn burd^ Sin* 
rüdhmg ber ^Iauenlu))f>lung toieber eingeleitet, bid bad gefd^nittene &tbe ben 
5Kormalanfa| bertil^rt hierauf toirb ba^ jnjeite ©d^ienenenbe mit ber jtoeiten 
@äge gefd^nitten. 

SQe biefe angebeuteten älrbeiten. toerben ton bem an ber ®äge beftnbli^en 
Arbeiter in.toenigen ©ecunben mittetp einiger Hebelgriffe t)oII}ogen unb gtoorin 
folgenber Seife : 



1) Unter ^erüdpfid^tigung ber HxticaUn 3ta>if(i^enta)al2en, beten ausgeübte Mtxcü^ 
^reffung ojfenBar a\xä^ auf 9orm)>eränberung bed ^aätit€ einioirft, toutben inbefTen 
auf }ebe ^PadFetmfil^le 3 Äaliber geregnet toerben wuffen, unb bie ^uwme bet W* 
fagen refuWirte al^bann ju 3 + 3 + 5 = U, 
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ßrPcr Oriff. Sngangfcftung be« S^tagrottcitf^ftcmc^ gtoifd^cn 3BaIjt»crt 
unb ©äge bei Austritt bcr Schiene an9 bem giniffeurfaübct. — Sinrüdcn ber 
fi(auen!up))Iung. 

ßtucitcr Otiff. ©top^jctt bcr ©d^icnc tot bcr crjicn ©ägcebcitc. — 
%\iMdtn ber ^{aucntu))))Iung. 

Dritter ®rif f. ©d^ititt be« crjlcn ©d^iencncnbc^ öennögc l^^braulifd^cr 
Serfd^iebung M ©cßeUeiS unb gteid^jettigetn ©egenbrude auf bie ©d^icne Der« 
mittelfl S93in!el^c6c( bel^ufd Scrl^inbcrung be§ ^nxMtüüäitn^. 

Sicrter ®riff/ 3ttbctrie6fe|ung bc« JÄoKenf^fteme^ jtoifd^en ®ägc unb 
9JormaIanfafe. — Stnrüdung ber ÄIauenfuj)^)tung. 

fünfter @rtff. ©d^nit^ bc§ jtocitcn SuDc« 0- 

Beduction der Sohienenlänge vom rothen zum kalten Zu- 
stande. Sontraction^töcrt^. 3)cr in 9tcbc ficl^cnbe 5ttormaIanf a^ , bcffcn 
ÜDiflance toon ber ©ägecbcuc bie ©d^icuenlüugc bebingt, ift öcrmittctft ^re^fd^rau* 
ben fejigejleHt unb jwar ift bie Sntfernung ber ©timflöd^e oom Äbjianbe ber 
(jtoelten) ©ägeebenc um benjienigcn äBcrtl^ größer ju geben, toeU^er ber Sontrac^ 
tbn ber ©d^tene beim Uebergange au^ beut rotl^toaruten in ben falten 3i^f^<^^^ 
erfal^rung^ntö^ig cntf^jrid^t. 

gür bie in Siebe ftel^enbe Lieferung (sub a) betrugen bie genel^migtcn ©d^ic^* 
nenlängen 24, 21 unb 18' rl^einifd^, ober in utetrifd^eui äRage 7,532 — 6,590 
— 5,669, ttja« in engtifd^cm 9Ka§e bie eleganten SaijUtn 24' SVie" — 
21' 715/33" — 18' eVie" ergiebt. 
' S)er Wtxti) berSontraction bcr 5ttomtaIfd|ienc öon 

24' r^einift^ = 7,532 m = 24' SVxß" engl. 
iP jtt ®ott)tai« 5 Vi" engl 

S)ie 3)ijlance bcr ©tirnebenc bc« 9lormatanfa|c« öon bcr ©ägecbcnc ifi 
bemnad^ 
24' SVu" + ÖV4" = 25' 2V16" engl, ober 7,532 + 0,133 = 7,665 m. 

©elbfiöerjlänblid^ fe|t inbeg ber Sontraction^toertl^ öon 51/4" engl, immer 
nur einen beflimmtcn (normalen) S^emperaturgrab öorau^; benn ifi bie ©d^iene 
beim ©d^nciben fälter, fo tjt bie Sontraction Heiner, bie fertige ©d^iene mitl^in 
Jtt long, toa« jeitraubenbe SKcl^rarbcit (^aifcn) crforbcrt. 

Sei ber ju ®bbt» 3Sale ertöaljten 3aff^*©d^tenc betrugen bie genel^migten 
%jlirlängen 

6,64 m = 21' 9" engt 
6,00 m = 19' 8V82" engl. 

®ie Stebuctiott beim Srfalten t»ar 4V8" engl, auf bie 6,64 m lange 9?or* 
ttialjd^ienc. 



1) 5luf einigen j&ttttcn fe^flt bie me<^anif^*felb|lt]^&tige S3etoegung ber gul^rung«* 
tollen, bo(^ beflj^t bie ©(eitbal^n al^bann eine entf))re(]^enbe Steigung biö }ur ©dgeebene. 
^ei nod^ anbeten ^Inorbnungen liegt bie ®&ge fefi unb bie ©leitbai^n fantmt ber ^^iene 
iP bmeßli^ (feiilic^ üerfc^iebbar) be^uf« erti^ellunQ be« @^nWc«- 
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Die Arbeit mit Dilatationsplatten. Wlan arbeitet bd^er l^ter, loo 
ba« graifen auf ein SDtinimum bcfd^ränft toirb, mit J^ülfc öon Ditatation^ptattcn, 
um bic Sängen ber ©d^icncn rid^tiger ju treffen, unb ifl bcr Ocbraud^ biefcr 3)i* 
Iatotiott^^)tattctt bem ^)raftifci^ett ©rmejfen bc« betreffenben Arbeiter« tiberlajfen. 

f^ür gcnjö^nlid^ genügen brei platten öon Vie, Vs i^wb V4'' ^"9^ aiujlittet 
3)i(fe, meldte, oben re(i^ttt)inflig umlautet, jtoifc^en 9?ormaIanfa$ unb (Sd^ienen« 
ftim eingefc^attet »erben. 3D?on rid^tet jid^ bei ber Slutoenbung biefer 3^^^«!^ 
platten nad^ ber S^emperatur ber ©d^iene, b. 1^. nad^ bem ®rabe bet 3tötl^e, toel^c 
i^r toä^renb ber ©d^neibcoperation uerbtieben, unb toirb man — nad^ SKaggoie 
biefer Seurt^eitung — eine ber brei platten (beim ©d^neiben be« jtüeiten 6iÄe«) 
jn^ifc^en 9?orma(anfa$ unb ©d^ienenfiirn einf ehalten, nad^ 93eftnben (m6) mehrere 
bcrfelben gleic^jeitig antoenbeu; ober bejiel^ungtoeife — bei geloö^nli^em, b. i. 
befriebigcnbem ®ange ber aBaljarbeit — gonj ol^ne ^tox\ijtn^lcdim ju orbeiten 
ftd^ ücranta^ feigen. 

Weitere Operationen im heissen Zustande, !I)ie toeiteren Dpe« 
rationen, benen bie rotl^e ©d^iene nad^ erfolgtem ©d^neiben ber beiberfeitigen ßn* 
ben nod^ untertoorfen »irb, befielen im abfeilen ber entflanbenen Sorte an bcn 
beiberfeitigen ©d^ienenfltmen burd^ jioei l^iermit auöfd^ßeglid^ befd^öftigte Stbei» 
ter unb im Slnl^atten einer red^ttoinfligcn ©tal^tfd^ablone be^ufö Prüfung bet 
Siormalfd^nitte. 

2)a« Sefeilen ^rfotgt — • im nod^ rotl^glti^enben äJ^P^^be — mittelfl gro* 
ber 9ta^peln, toobei, t)ermbge $alen, ha9 Profil entfpre^enb gebre^t unb geioettbet 
wirb belauf« aHf eitiger ©äuberung ber ©tirn!anten i). 

Verschiedene Methoden des Heissrichtens behufs Erzielung 
gerader Schienen beim Erkalten, a. ^n S)on)laid. S)urd^ ^araUel^ 
öerfc^iebung ber ©c^ienenac^fe um einige guge gelangt bie ©d^iene feiten« ber 
©df|tepper auf bie gugeifeme JRid^tpIatte, tt)0 fte — ol^ne ©d^tagen mit ^otj^öin^ 
mern — einfad^ aufgelegt, bejiel^ung^njeife einfeitig gehoben unb fallen gelaffen 
loirb (in SSerbinbung mit entfpred^enber ^rofitoenbung), fo bag bie no^ gefd^wci* 
bige 33arre burd^ i^r ©ewic^t in aHfeitigen Sontact mit ber geraben glatten Un* 
terlage gelangt. 

9?ac^ erfolgtem ^eigric^ten tonh bie ©c^iene auf einer burd^ flad^gelegte 
S)oppeIfopffc^ienen gebilbeten, gut iuDelung gehaltenen Unterlage (immer paraÖel 
jur Slc^fe) nad^ bem Raufen gefd^teift, üon tt)o fie — erfaltct — ju ben äjujli'' 
ftirung^arbeiten übergel^t. 

3m SÜIgemeinen erjielt man gute 9?ormatfd^nitte, toeld^e an fid^ — in Set^ 
binbung mit ber (auf atten 325alifer ©d^ienenl^ütten) flattfinbenben 33efeUung — 
ein graifen nic^t erforbern, infofem über^au^Jt bie Sänge fid^ aö rid^tig getroffen 
erweift. 

Schneiden auf Secundärlängen. äBiO man — in t^olge fd^(ed§tet 
S3efc^affenl^eit ber ©üben auf größere Sänge — jlatt ber 9?ormatfd^iene eine bet 
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i) ^0 gefrat^ toirb, f&Ut biefe ^eifiarbeit natärlid^ n^eg; ba man jebod^ ba^ Srai-- 
fcn i^ier tl^unli^fl öetmeibet, fo tft man — belauf« ^tjt^lunß fauberer @^tenenPtmen 
— sunt ^eif^u^en betfelb^n gejtoungen. 
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©ecunbärttngcn fd^ncibcn, fo toirb oud^ l^icr, öor bcm ©(j^nittc bc« jtociten @nbc5, 
jtoift^cn SBormatonfa|uttb©d^icticncttbe ein bereit gcJ^altcner (oiujHrter) flä^terncr 
atuttbflab cingefd^attet , beffcn Sänge ber ©ifferenj jtotfd^cn 9?ormat unb ©ecun* 
börWnge entfpric^t. 3m Uebrigen Mcibt ia» SScrfal^ren baffelbe. 

Sm ättgemcinen crjtelt man l^ier mit fafl oDcn ^atfeten eine ©d^iene ber 
öorgefd^riebenen 9tormaöängc (ÜWo^imatKnge) unb erhält man bie ®ecunbär== 
längen in gewiffem $rocentfa|e meiji erfi nad^trügtid^ in gotge be« äuöfci^ujfe^. 

b. SJerfa^ren }u @bbtt) SJate. Se^ufö Srjielung geraber ©d^ienen 
beim ©rlatten ertl^eilt man ber ©d^iene auf ben ^ütten ber (gbbto SSale Som* 
yan^ gteid^ t)on öom^erein — na^ t)or^ergegangencr Ocrabric^tnng auf ber 
Richtplatte unter ©d^tagen mit ^otj^ftmmem — eine Krümmung in ber SBeife, 
ba§ man bie ©d^iene — Äol?f nad^ oben — auf eine conöeje gtöd^e, bie 6" 
?feit auf bie ©^ienenKnge befiftt, bringt unb burd^ 9?ieberflaud^en ber beiber* 
fettigen Sjrtremitäten bie nod^ rotl^e unb bal^er f)(aftif^e ©d^iene }ur Auflage auf 
bet Surüenoberfläd^e gelangen lögt. S)ie atfo lünfKid^ gefrümmte Sarre iüirb 
atebann, mie getoöl^nlid^, auf bie gerabe, burd^ flad^gelegte !I)op))eI{o))ffd^ienen ge« 
bilbete Srfaltungöflöd^e gebrad^t, toofelbft fle — nad^ @r!attung — nur nod^ 
Pfeile Don toenigen SDtittimetern jcigt, bie ftd^ unter ben JRid^tmafc^inen C^amp^^ 
)n;ejfett) leidet corrigiren lajfen. 

%tf nod^ anberen glitten bringt man bie ©d^iene, Sop\ naij unten , auf 
eine concaöe ^öd^e unb erjielt aöbann — auf ber geraben Srfattungöfläd^e — 
ba« glcid^e «efultat. 

c. Serfa^ren auf bem kontinente. Sluf Dielen J^ütten be« Son^ 
tinenteö enbtid^ toirb bie ©d^iene — Äo^)f nad^ oben — auf eine gelrlimmte 
6rfaltung«f[äd^e gebracht (nad^ bem ^cigrid^tcn auf geraber 9tic^t^)Iatte), wofelbft 
fw in golge ber noc^ Dor^anbcnen ^lafticität bie Krümmung ber Unterlage an^ 
nimmt unb beim Srialten jid^ — biö auf Pfeile üon loenigen SRiHimetern — 
getabe jeigt. 

9Wan ift ju bergleid^en ?Jorfid^t«magregettt felbftoerjiänblid^ überall ha ge* 
pm^tn, tt)0 bie 9?atur be« Äo^)fforneifett^ (toetd^e« l^ier natürtid^ junäd^ft in 
Setrad^t fommt) bie latte Sorrectur ftarfer Pfeile nid^t geftattet, o^ne ben Sruc^ 
ber ©^iene l^erbeijuftil^ren. 

Oc^ fomme auf biefe SSer^öItniffe beim ©d^ienenrid^ten unter htn 3)am^)f* 
Pwffen nod^mafe eingel^enber jurüdf. 

Leistiingsverhältnisse der Südwaliser Schienenhütten. @^e 
^ ju ben Sliujlirarbeitett übergel^e, bürfte eö angemeffen fein, nod^ einige 33emer* 
'^»9^ in Setreff ber Seiflungen ber SBatifer ©d^ienentoatjioerfe im 9tad^foIgen* 
^ einjufd^alten. 

Betriebsmaschinen. !Dic 83etrieb3mafc^inen fmb, mit einigen 
'ttöna^men, öerticale SEBatt'fd^e SSatanciermafd^inen antifer Sonfiruction mit 
Wjernen SSIeuettftangen, loetd^e öermittelft eiferner Safd^en an ben fc^niaten ©ei* 
ten Derfteift flnb. ©ie beflften gigantifd^e S)imenftonen, in i^ren Umfefeung«« 
^^ctn enorme, ber aBatjIeiflung gttnjiige Änl^äufungen träger SKaffeu; jebod^ 
*tte^ jiarrenb Dom JRaud^e unb ©d^mu^c eine« t|atben Oal^r^unbert«, 
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Bedeutimg der trägen Zwischenmassen beim Walzbetriebe. 
3n golgc bcr trägen 3tt)ifc^enmoffcn — tocnn bicfetben aud^ groge @ffect8m* 
lujie bcbingctt — tjerminbert fld^ bie S^ourcnjal^I bcr SEBaljtoerf c nur um jc^ 
fteine ®r5gen toäl^renb be^ !Dur%ange^ ber jodete, Dtelme^r bleibt bie @e» 
fd^toittbigfeit ber 33äaljbarre in aKcn Äaübern na^cju bicfelbc. SDie SffectÄtjei* 
(ufte an fxd) aber tommen nid^t in t^rage, ba bad @ffectmttte(, bie iDantpfbilbunj, 
l^ier feinen J^cHcr foflet. 

©egen bie älnmenbung ber atten Salancierntafd^inen an ftd^ ttege fic^ fretli(| 
mand^e^ gelehrte Slrgument erl^eben; feß ße^t iebod^, bag ber balancier für 
SQSaljtoerföntafd^inen bad t)orjüg{id^fte Untfe^ung^ntittel ber gerabtinigen Sekoegung 
barbietet unb jtoar ein fo bejfereö, ie fd^toerer er iji^ unb bag ber SEBaljgang - 
mit feinem periobifd^ Deränberüd^cn SBiberjionbe — - um fo fidlerer ^ rul^iger rnib 
glcid^förmigcr erfolgt, je größer bie ^cüjH unb baö ©etoid^t ber ä^H^^K^^H 
b. ^. bie Iräg^eit ber Umfe|ung«maffett fid^ gefialtet 

aWan Dergleid^e bagegen bie neueren anlagen auf bem Sontinente, j. 33- bie 
rafd^ arbeitenbcn öerticalen betgifd^en SQSaljnjerfemotorcn, bereu SSIeueH — ab* 
loärtö toirfenb — birect auf Umtrieb be« mittelften S^Iinberö eineg iDreimaljem 
ft)ftcme^ arbeitet, unb man wirb finben, bag bie Umbrc^ung^ja^t öon 120 auf 60, 
ja 40 ^erabfinft toö^renb be^ S)urd^gcinge^ ber Sarre burd^ fämmtüd^e 13^a(* 
fageu; unb bag, bei cinigermoßen gejiörter S)am<)fbilbung — toit bie« oft bei 
Äeffetn öorfommt, bie öom Dfengange oblongen — ©tiUftänbe eintreten, no^ 
e^e bie SSarre alle Äatiber ju burd^Iaufcn Dermod^te. — $ier fehlen eben jene 
fraftabforbirenben unb ba^er f^)äter lieber fraftauögebenben 3tt>ifd^enmaffen, beren 
toed^felnbc Function bem aBatjgange fo überou« erf<)rie§üd^ ift 2). 

Seijiungguerl^ältniffe. Sei befriebigenbem SEBaljgange probudrt ein 
^iefige« ©d^icnenloatjioerf 120 Zon^ ©d^iene in 24 ©tunben (im 5Dfa|?iiito 
126 2^on«, me§r tt)irb ben SSrigaben feiten« ber J^ütte nid^t obgenommen, e« mh 
bemjufolge niema{« me^r gemad^t, aud^ toenn ^ier unb ha nod^ eine S^arge müg« 
lid^ tt)äre), eine auf bem Sontinente burc^au« unbelannte $ö§e ber Seiflung, 
ittbem bort, im günjiigften tJaHe 70 S^on« im gebadeten ^üixanme pxohmxi 
werben, loäl^renb bie geioö^ntid^e Seijhmg meiften« nur jwifd^en 30 unb 50 Jon« 
beträgt 



^) 3n golge be« öerlatigfamten JDur^gange« ber 93arre in ben (Snbfalibern tritt 
iebc^ na^tl^eilige @t!altunft unb in golge bcffen erl^öl^ter 8lu«f^ufi ein, namentUd^ in 
golge fantenrifflget guje, toetl legiere — aU ber feinjle ^i^eil be« «Profile« - i^t 
<Stredfun9«»ermcgen in golge ber @rfaltung verlieren unb bai^er nornial jur @d^ienen* 
o(^fe reißen. — *^) 9luf bem Sonttnente ret^net man ate Äraftbebarf eine« comjjletten 
©^ienentroin« 120 $ferbefrdfte. Slnber« in ^ngtanb, too man für ben ©^ienentrain 
(incl. ^acfetmöl^le) bei ISjöttiöen SBaljen 140 iCouren ^r. SWinute unb 600 JCon« 
?Bo^en|)rcbuctiott an fertiger @^iene ben Äraftbebarf auf 500 ipferbe öeranfdjlagt, 
toal^renb ber i^ieorie na^ 250 ^^ferbefrdfte auörei^enb lodren. 3Ran ret^net fo, weü 
man in ©nglanb ntc^t nur bie Uebertoinbunö M ©iberlianbeö in Slnfd^lag bringt, 
fonbern gteit^jettig forbert, baß biefe Ueberioinbung »om crften bt6 gum legten Äaliber 
mit gleicher ^eff^toinbigfeit ^t>n statten gei^e. 
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ÜRan red^net ju Sbbm ^aU, S)oto(at^ unb 9tl^k)tnnek) auf eine regelmäßige 
SBod^nleifhxng Don 650 %on9 fertiger ©d^iene, unb »urbe biefetbe in neun 33e» 
trieb^tood^en, toeld^e Serfaffer im 2BaI}entrain 9h:. 5 ju !Z)on)Iai^ t)or %ugen 
^attc, aijtmat erjiett; toobei bemerlt ju »erben öerbient, bag bie engtifd^e Slrbeit«* 
mäft @onntag auf 9){ontag Stad^tS 12 Ul^r beginnt unb am ©onnabenb um 
2 U§r 9iad^mittagd enbigt 

S)ic Umpnbe, meldte bie 3R5g(id^Ieit ber l^o^en Seifhtng ber ®Ubn)atifcr 
©d^ienenwaljtoerfe bebingen, lajfen fid^ toie folgt ^)räctfiren: 

1) bie S^rennung beö SJonoatjer« Dom SJottenbrnaljcr, 

2) bie große ^aSjl ber Setriebööfen (©d^toeißöfen), 

3) bie conflante S^ourenjol^t ber 33etrieb^ioatjen, 

4) bie med^anifd^e ^adfetförberung, 

5) bie mec^anifd^e ©d^ienenförberung, 

6) ba« ©Aftern ber Sltbeit«t)ertl^eilung, 

7) baö ©^jiem ber Slrbeit^öergütung. 

Walzbrigaden. !^ie $Ba(}brigabe mad^t nur ad^tftünbige ©d^id^ten unb 
befleißt (incL 3Sormonn) an^ fünf Arbeitern, bereu jeber 4 ^ence pi. Spönne gelie^ 
fetter ©d^iene erhält. Sted^nen toir, atö getoö^nlid^e $!et{iung, runbe 40 2^on^ 
im gebod^ten 3^'traume, fo Derbient ber 9Kann 13 ©^iHing 4 $ence gtetd^ 
4 Ziflx. 12 ®r. 6 $f. 

Hülfsarbeiter. !Die außer biefer Stigabe nod^ erforberlid^en J^ülf«* 
arbeitcr jtel^en im lagelol^n (ba i^re Seifhtng ab^öngig iji t)on ber ^aijil ber 
crtoaljten ©d^ienen), arbeiten jebod^ unter Sluffld^t ber SBatjbrigabe. 

©ie mad^en, toie bie ©c^weißerbrigaben, jnjölfjiünbige ©d^id^ten ä 10 ©§it 
ling unb müf[en, bei üorfommenben ©tömngcn im 3Batjgange ber SBatjmann^ 
fd^aft tüchtig mit jugreifen^etfen, inbem jie aöbann unbefc^äftigt finb, loö^renb 
elftere mit t)erbo<)^)etter Snjirengung arbeiten muß um bie ©törung fo raf4 ate 
mbglid^ ju befeitigen i). 

Störungen im Walzgange. !Die ^ülf^mannfd^aft combinirt ftd^ au^ 
einem ©äger, jloei Snben^)ufeern unb brei ©d^te^)j)em, fo baß mithin — bei Dor:^ 
bmmenben ©tbrungen — im ©anjen 11 2Rann bi6^)onibeI jinb. 

33eitöufig bemerlt, fmb bie engtifd^en Srigaben gewöhnt, fid^ jeberjeit felbp 
)u Reifen unb toirb ba^er niematö an bie Sertoaltung appeÜirt; f onbem fofort ju« 
flegriffen iwb mit @nttt)idttung eine« fel^r gcfunben <)raltifd^en iBerjiönbniffeö ber 
@ad^Iage ber ^aht x^pami, fo baß meift in n)enigen Siertelfhtnben atled n)ieber 
in flottem ®ange ifl, fogar in göHen, too auf bem kontinente eine fed^^jiünbige 
Uttterbrcd^ung bie gotge loöre, inbem bort bie meifle 3cit auf ba« ^m unb ^er* 
laufen, ^agen unb äJtelben verloren gel^t. 



*) ©ei einttetcnben Störungen im ®aljgange fdltt — ba feine ©d^tenen Jjtobuctrt 
toetben — aud^ jeber 93erbtenfl toeg; bie 3Wannfd^aft ^engt fl(ä^ ballet auf« Sleugerfle 
an, um bod ^inbernif ^u befeitigen, bie Unterbrechung auf ein 9Rinimum an 3eit }u 
bffc^rdn^n. 
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Auswechseln der Cylinder. ®g genüge nod^, bei biefcm Uvk^ ju 
bemerfen, ba§ ba^ Slu^toeci^fcln bcr SEBdjcnc^ünber nur 40 SWintttcn beatt|j)ru^t, 
b. 1^. Dom SKomente beö ^ioppm^ bcr SKafd^mcn bi« junt ©ntrtttc be« neuen 
^adtM gevcd^nct. — ?Jortreffttci^e Ärol^neinrid^tungen belauf« SKontitung unb 
S)emonttrung. — SSercttficgen ber ttjupirten S35atjctt^)aare auf Heinen SBaggonett, 
bie in ber 9?ä^c be« ©d^iencntrainö pofKrt finb^ fo ba§ baö Slu^toe^feln eine« 
©a^e^ o^ne jcbcn 3^it^^i^^P t^untid^. 

Flachwalzen der Schienenenden im Separattrain. S)ie abge« 
Ic^ttittenctt ©d^icnencnbcn »erben — belauf« S35iebcrcintritt« in bie '^odetirmi* 
gen — aud^ l^ier im ©eparattrain (in bcr i^nen öerbtiebenen $ifec) flad^ gctto^t 
unb ftttb mit biefcr Srbeit jtoci äRinbcriäl^rigc im lagctol^n (unter äuffK^t bet 
aaSatjbrigabc) bcjt^äftigt. 

3)er ©e^)arattroin beftcl^t au^ einem SEBaljenpaarc öon 44" S^afellänge 
unb 18" S^tinberbiftanj mit 6 gcfd^toffencn Äatibem, unb »irb ba8 ©d^icncn* 
enbe meift fd^on in brei ^ajfagcn genügenb ap^)tatirt. 3)er ©eparattroin mi 
burc^ eine fed^^jigpf erbige 33atancicrma|d^inc actiüirt. 

aScjüglid^ ber ©d^ttjcig* unb aBatjtJcrluftc fei nod^ bemerft, bag man ju 
jDottjtai« auf 20 Scntner erttjaljte ©d^iene 22 Sentncr ^adteteifcn üorou^fejt, 
n)ad ein überaus gUnfliged $er^ättnig iß unb auf guten ®ang ber gabritation 
beutet. 

3c^ gel^e nunmehr ju ben äjiuftirungöarbeitett über. 



ni. "^inftitunq. 

Eintheilnng der Arbeiten. £)ic arbeiten combiniren fid^ toie folgt: 

1) boö Äattrid^ten, 

2) ha^ Sontrotiren bcr Sänge unb eöcntuett 

3) baö graifen, 

4) baö Älinfcn unb So^en. 

Sin biefe Slrbeiten fd^tiegen fld^ bie Sontrote htx Ouaütät, bie ScrtoiegungcU; 
•»Proben, Slbnal^men zc, »eld^e tefttere l^ier ber @j^)ebition unmittelbar Dorl^erge^en. 

a. Kaltrichten. S)aö Äattrid^ten ift crforberlid^, weit iebe Signolc^ 
fd^ienc in fjotge ber S)ifferenj ber Sontractionen jtoifc^en tJu§* unb Äopfeifen 
beim (Srfotten jid^ frumm jie^t, mag pe nun ^eig gerid^tet toorben fein ober nid^t. 

Differenz der Contractionen zwischen Fuss und Kopf der 
Vignolesschiene. Sluf bem Sontinente fud^t man — wie fd^on angebeutet 
ttjurbe — biefe ©iffercnj baburd^ auöjugleid^en, ba§ man bie l^eigen, nod^ rot^* 
warmen ©d^ienen — nad^ einem mögßd^ft forgfättigen ^eigrid^ten be^ufö SJer* 
meibung toinbfd^icfer äd^fen burd^ ©dalagen mit $otj^&mmcm — auf cineconöejc 
gtöd^e bringt (Äopf nac^ oben gerid^tet), bereu Ärümmung bie nod^ gefd^meibige 
©c^iene annimmt. I)a nun ber maffige unb bal^cr l^ci^cre Äopf jlärfer contra^irt 
ate ber feine, ba^cr minber temj)erirte g«6/ fo toirb beim (Srfalten eine um fo 
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gcroberc ©d^icnc crjictt, je rid^tigcr bic Sottt)cj:ität bcr Srfottungöfläd^c in Scjug 
auf bic ongcbcutctc ©iffcrcnj bcr Sontractioncn getroffen tourbe, fo ba^ in bcr 
%cgel meifi nur Pfeile t)on tt)entgcn äJitOintetcrn lalt )u corrigiren bleiben. 

S)ag man anbertoärtö, um )u bem gletd^en ^xtU )u gelangen, ber nod^ 
rotten @d^iene tünfUid^ eine Krümmung nad^ beßimmtem 9tabiu^ ert^eilt, tonxht 
beteitö geeigneten Drte^ l^ert)orgcl^oben. 

Schienenrichten zu Dowlais. ^iid^t fo ju S)ototaid. ^k ©d^icnen 
Gegen bafelbjl auf einer l^orijontalen Unterlage unb müf[cn fogar — ttjcgcn SRaum* 
mangct — nod^ l^ei| über einanber gefd^id^tet »erben; man fielet fid^ fogar — 
wegen ber rafd^en änfcinanbcrfotge ber arbeiten — öcrantagt, bic @rf attnng burc^ 
äuffd^togen eineö continnirtid^en SEBajferflra^Ic^ ju bcfd^lcnnigcn i), fatt^ cö näm^ 
li^ nid^t regnet. 

S)ie naturgemäße iDifferenj bcr &ntractioncn }n)ifd^en Sop\ unb guß lommt 
bo^er §ier im t)oIIflen ^aße }ur (Geltung; unb jmar jetgt )cbc ©d^iene ben ^o))f 
concoö, ben gug contjcj, fo bag beim JRid^ten bcr Äopf nad^ unten ju 
liegen fommen muß, toß^rcnb ber @tcm^)el auf ben ^ug cinioirlt. 

Grösse der Pfeile beim Ealtrichten. ÜDie lalt ju corrigirenben 
Pfeile Pub gänj enorm unb ^oben wir fold^c tjon 9" engl, l^äufig gcmcffen (b. ^. 
auf bic 7,532 m lange 9tormalfd^iene); bic gctoö^nlid^cn Pfeile liegen jloifd^cn 
5 rnib 6" engl, unb laffen fld^ fftmmttid^ (aud^ bic ncunjöttigcn) o^nc ben gc* 
tingflcn Slnjianb, b. ^. o§ne jcmate ben 33rud^ bcr ®d)icnc ju öcranlaffcn, unter 
ben Stid^tmafd^inen falt corrigiren. 

Srcilid^ läßt fld^ cintocnben, baß bic ©d^icne bei bicfcr Sc^anblung mat^ 
trötirt toerbe unb ba^ nad^tl^eilige Icjrt^rt)eränberungen bic cücntucttc fjolgc fein 
bürften; — bod^ muß anbererfeitö jugeflattbctt »erben, baß eben bicfcr Umftanb 
für ba^ Sorl^anbcnfcitt cincö jäl^en ©^icnenmatcriate ein fj)red^enbc^ S^^^A'^i^ 
ablegt, 

j^eine ©d^icne, auf bem (Siontincnte fabricirt, n)ürbe eine folc^c Sc^nblung 
im lalten ßujianbc vertragen, fonbem ber fof ortige 33rud^ — troft aKcr SSorpd^t 
beim Stid^ten — loärc bic golgc. 

Natur des Kopfeisens der Dowlaisschiene. ÜDie @rfd^einung ent« 
töt^fclt fid^ tnbeffen l^öd^jl cinfad^, »enn man bic 9tatur be^ betreff cnben 9to^* 
materialc« in 9tüd(ftd^t jiel^t, tocl^e^ -^ fclbji in ben ®d^icncnlö^)fcn — reid^ an 
fe§ttigctt Partien iji. 2)a^ ^ier ertoatjte ibedCptattcneifcn jcigt — übrigen« bei 
in ber 8iegct bcfricbigcnbcr ©d^tocißung — niemals reine« Äorn, fonbcrn 
t)ielmel^r einen d^araticrifiifd^cn Ucbcrgang^juflanb jtoifd^cn ^orn unb ®e^ne. 

Sbie ®trcd(ung beö Äo^)fcifen« im falten 3"ff^«^^ 'i^ J"^ (Srjielung einer 
gctabcn ^rofilad^fc »irb l^icrburd^ aßcin juläfflg. — Sei reinem Äorn »äre ba« 



*) ©eibe« — tae Ueberetnanbetfta|>eltt foiüol^l ato ba« aBaffetauffd^lagen — ge* 
fi^iel^t auf aUen 98a(ifer ©(^tenenl^ittten unb fielet man fl(^ ^ter^u h>egen Staunt;: unb 
Seitmangel t>eranla$t. Q3ei Stal^lf^ienen gefc^iel^t ee imä^ niä^t 
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Äattrtc^tctt fo großer Pfeile ol^nc ä^ii'^örung be« 3wf^^JW^"^^^9^ bet Slggtcgote 
in ber Zf^at unuiögtid^ i). 

gür btcfcn S^cjrturjttjianb ^pxtäf^n übrigen^, augct ben gettö^nfid^cn Sttt(^* 
proben, aud^ btc JRcfuttate bcr ^atfctaitat^fen, tn^bcfonbcrc bc« 3)c(f^)tottcncifcn«, 
joiüic baö aufecrgctoö^nlid^ günfttge ?Jcr^aften bcr Dotolatefd^tenc unter ben ^ro* 
ben auf ©rud unb ©(^tag, toctd^e bie btoerfcn Sebmgnt|^efte tootfd^reiben unb 
bic in ben attcrtnctficn göKen, antS) bei Heinen ^ropl^ö^en, betrftc^tti^ über* 
fd^ritten mxhcn fönncn, ol^ne bag ber Sruci^ ber ©c^iene erfolgt. 

Besultate von Schienenproben, a. ^of)t^ $rofi(. S)ie 9tefultate 
bcr groben ouf bic ju S)owtaiö crwaljtc sub a citirte ©d^ienc J^ol^cn ^rofile^ 
(130 X 100 X 58 X 14 mm) toatcn beif<)tctett)cifc: 

Pallproben. SSorf d^rift. goÖbtodf öon 648 ^funb engt ®mxi)i auf 
7' engt, ein ©d^tag bei auf 3' 6" frcilicgcnber, Äo^)f nad^ oben gcrid^tcter ©^icnc. 

^aUf)'6i)en in ^ugcn: 



10 



15 



20 



iDurd^biegungen in 9)^tlltmetern. 



^emerfungett. 



1873 














9. 3uni 


5 


9 


13 


19 


27 


35 


18. 3uni 


6V2 


13 


19 


24 


31 


45 



^uftto&tme 
+ 120 

+ 200 Oft. 



9?od^ intercf[anter toarcn bie ?ßoben avx 23. Suti 1873, m bei 7' gdl^ 
^ö^e 5 mm, bei nod^mafe 7' 6 mm unb bei 10' (beut britten ©d^tage) 12 mm 
$feit erjielt ttiorben toarcn. 3)ie ©dfeicne tourbe fobann umgebrel^t, fo ha^ bot 
cont)eje gug nac^ oben lag unb mittctfi 15' gaO be8 Älofee« ber ^feit ^Rutt et* 
jielt, bie ©c^iene alfo toieber gerabe gerichtet. S)ie ©d^iene tt)urbe fobann ein* 
gemeifelt unb bei 18' gott^ö^c gebrod^en, tt)obei ber langfel^nige gu§ inbejfcn ben 
äufttmmenl^attg beibehielt, fo bag ber DöHige 33ruc^ erfl burd^ toicb^r^otteS $in* 
unb Verbiegen ber einen ©d^icnen^ätftc erjielt würbe. 

Druckproben. S)ic auf bajfelbe Profit ausgeübten S)rudEproben (unter 
ru^cnber SScIajlung) ergaben bei 13 Jon« ©elapung (unb 3' 8" freier aufläge) 
4 mm S)urd^biegung, bei $in»egnal^me ber 8afl iebod^ toicberum SRutt; unter 
28 Jon« Setajiung »ar ber ^feil 29 mm, ^tmantnt 23; bei 34 long war bie 

1) 2öer ballet reine« itotn t^etlangt, barf au« ©ubtoale«, toenigflen« au« JDotoWf 
feine (Bä^itntn bcjiei^cn. JDie @^ienen »on @bbh) 95ale jeigen fd^on reinere« ^otn, 
man ifi bal^er "bafetbfl gejtoungeft, burd^ fünjilt(^e SKafiregetn beim Qrfalten <<etabe 
(Schienen }u errieten, um nid^t große $feile falt }u corrigiren. 
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jDurd^bicguttg 54 mm, ^)crmancnt 49 (btc SSorfd^rtft lautete lein ?ßfeit ptxmantnt 
bei 12 Sonö SSetajlung unb fein Sru^ bei 30 Son^). 

Sine am 1. äuguji 1873 gemad^tc 3)ru(f probe auf ©d^ienen beffetben ^ro* 
PH auf ®owtaiö 9tctt) SEBorte angefertigt, ergab : 

bei 10 S^on« ^feit 2V2 mm, permanent 0, 

» ^5 „ „ 4 /2 „ « /2, 

„ 30 „ „ 20 „ „ 16. 

®icfe JRefuttate jeigen, ha^ bic S)ott)tai^f(i^tcne nur eine fel^r geringe ®afii* 
cttät befi^t, inbem bie 9tü(fgänge nur 4 mm betragen. (Sd brandet !aum ange^^ 
beutet ju werben, ha^ antS) bicfe Srfd^einung mit ber ä^^ig^it be^ ©d^ienen* 
materiale^ innig jufammenl^ängt, n)onad^ bie ©d^iene jmar biegfam ift, b. % bem 
©rudfe nad^giebt, bod^ — nac^ ^iuttjegnal^me ber Saft — ben erl^attcnen ^feit 
mit geringer 9tebuction beibcl^ält. J^ierin liegt jugleid^ bie Urfad^e, toeöl^alb e^ 
unmöglid^ ift, bic ©d^iene mit ben ju (Sebote ftc^enben ^ülf^mitteln -— o^ne 
ßinmcifclung, b. 1^. fünfttid^e Ginteitung ber S^rcnnung be« Ouerfd^nitte^ — 
jum SJrud^e ju bringen. 

b. groben auf ©c^icu^n mit fd^wad^em Profile. S)ie auf baö 
sub b citirte fd^tt)äd^ere ?ßrofiI vorgenommenen gatt? unb 3)rudfproben ergaben 
folgenbe 9?efuttate. 

Sorf d^rift. 250 Kg ouf 2 m ol^ne Srud^. @^ lourben brei ©daläge 
ertl^eilt unb babei bie bejie^entlid^en ^feite öon 10 mm, 18 mm unb 25 mm be* 
obad^tet. 3)arauf tt)urbe ein ©d^Iag auf 4 m gegeben, tt)eld^er eine ©urc^biegung 
Don 44 mm jur golgc l^attc. 

S)ie freie Sluftage betrug 3'. S)ie ©d^iene »urbe im äuguft 1873 auf 
ben ^ütten ber (gbbtt) SSale 3ron anb ©teet Sompan^ erwaljt 

2)ic 35rudfproben ergaben bei 12 2^on^ Selafiung (unter 3' freier aufläge) 
4 mm, unb permanent 9?ttH; bei 30 2^on^ SS.etajlung 61mm, permanent 56. 

S)ie conftatirten S^ejrturen ber gemad^tcn SSrud^proben jeigtcn burd^gfingig 
eine öorjtigtid^c ©d^torigung unb im Oanjen toeit tt)enigcr ©elftne im Äopfeifen, 
ate bic^ JU S)ott)Iai8 ber gatt ift, fo bag ton nid^t um^in fönnen, hiermit auf bie 
?eijlungcn ber (Sbbto ?JaIe Sompan^ bie äufmerlfamleit derjenigen l^injulenfen, 
toctd^e eine in jeber |)infld^t t)orjügüd^c (Sifcnfd^iene ju contra^iren tt)ünfd^en. 

Textur der Südwaliser Eisenschiene. @$ fd^eint, aU ob an'i 
fpatigen @rjen ein reine« Äorn (Äattbmd^cifen) überhaupt nid^t erpubbelt »erben 
fönne; t)idme^r erjiett man ein jä^e« Ocmifd^ fattftredtbaren ÄorneS mit ©el^ne 
(Äurjf c^nc), beffen ©d^weigung (Sonf otibirung) für gctoö^nlid^ nid^tö ju lotinf c^en 
Jibrig lägt, fo bag eine S^nbenj ber Äöpfe ju t)orjeitigcr (£jcfotiation !aum ju 
ertoarten flc^t. S^er jeboc^ toären Sebenlen gegen ben ^ärtegrab gered^tfertigt. 

Betriebsresultate, ©tatifüfd^e« SOtaterial über bie $etrieb«refu(tate 
mit bctt ©tibioolifer ©d^ienen liegt mir ^ier in biefem entfernten 3BinIet Suropa« 
nid^t jur ^anb unb cjriftirt ttjol^l überl^aupt nirgenb«; bod^ öerbanfc id^ jufättig 
einer gütigen ^riöotmitt^citung bie nac^folgenbe 9totij. @ine groge 33a^n in 
SKittdcuropa ^at im 3a^rc 1866 t)on ben 2)ott)lai«njerfen 18000 Jon« ©fen* 
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fd^icttcn belogen, ctttf^)rc(^cnbcmer appro3cittiattt)en®<l^tcttcnja^ti)Ott90000@tüi? 
unb tourbcn — nad^ Slbtauf bcr öicrjä^ttgcn Oarantic — bcm gabrifantcn 900 
©d^icncn jur 3)tö^)ofitiott gcftcHt. ©citcn^ bcr betreffcnbcn ^af)n tturbc biejc^ 
9tefultat ate ein fc^r befrtcbigcnbe^ bcjctd^nct. 

SHerbing^ gehörte bcr SJcrfcl^r auf in 9icbc fte^cnbcr 33al^tt ttä^rcnb bcr Jj 
bomattgen ^ntfmobt (b. ^. cl^e ftc ate S^ranfitünic pgurirtc) j« ben fd^wöd^ft 
möglid^en, tnbcm fid^ btc tägtid)c 3cil^t bcr 3ügc (Scfal^rungen) auf 6 bcfd^ränfte. 
93erüd[tci^tigctt toir augcrbcm, bag bic betrcffcnbc SSal^n tocbcr Surt)cn nod^ ©tri* 
gungcn t)Ott ncnncnötocrt^cr Scbcutung barbictct, fo mu§ jugcftanbcn tocrbcn, ba| 
baö oben angcbcutctc JRcfuItat ein fcinc^tocg« glänjcnbc« tfl unb bag bal^cr, faltö 
— wie ^eutcftct« für« äuötanb — eine ©arantie feiten« bcr $ütte nid^t übet= 
nommen toirb, bic abnähme bic gewiffcn^aftcftc Sorgfalt unb bic größte ©a(i|* 
fenntttig erforbert. 

S)ie Äattrtd^t^)reffen mxhm, toie alle übrigen Sliuftira^jparatc, mit 
©ampf betrieben unb jeigen gegen bic auf bcm kontinente üblid^e Sinrid^tung 
feincrtei äbtoeid^ung. @tenH)eI§ub 3"; 15 S^ouren px. SKinutc. SSiftrcn nad^ 
Augenmaß. Srigabe je jioei 9Rann px. äl^j^jarat. 

S)ie ©d^iene ücgt beim SRtc^ten ^orijontal auf jtoci 9totten, beren üd^ter 
Slbfianb 9' engl, beträgt. 3m ©anjen finb 8 Sl^)parate (in 4 ©eficaen) px. ©d^ic^ 
nentrain t^ätig, bereu ieber 50 bi« 60 ©d^ienen in 8 ©tunben bctoättigt. 

®ic SÖiannfc^aft mac^t nur 2^age«fc^id^ten unb ifl an leine gcierfiunbe ge- 
bunbctt, ba fie eben nur bic ?ßrobuction bcr testen 24 ©tunben ju bewältigen l^at, 
tt)a« oft f c^on um 3 U^r 9?ad^mittag« bcr gaU iji. 

äö^Iung betmljSiid^ten 10 "»ßencc px. Spönne (4 ©d^ienen), bcr SDtann t>er* 

bient atfo bei 15 Jon« ^ = 6 ©p. 3 ?encc = 2 SE^Ir. 2 ®r. 6 $f. 

©ittb tocntger ^paxak t^ätig, fo wirb länger gearbeitet unb bemjufolge 
me^r ©cwfd^t gemacht, fomit me^r-ücrbicnt. 

Längencontrole. S)ie gerabe gcrid^teten , ©d^ienen »erben auf ©eflcße 
gefc^oben unb bafelbjl — bei l^orijontatliegenber ^rofilad^fc — auf Sänge con* 
trotirt. 

Nonnaliuaa49Sstab. @« erfolgt biefe älrbcit einfad^ burd^ auflegen eine« 
mit SWarlfirid^en Derf eigenen SKaa^flabc«, beffen 9?utt()un!t einen toittfelrcd^tcn 
Slnfafe (9tafc) trägt bc^uf« fc^arfer Anlage an bic ©d^ienenftim. @r befielt <m8 
V4jöHigem, gerabem, 1 %" breitem glac^cifcn, in toeld^em nur bic ©d^ienenlängen 
(o^nc fonfiige S^^eitung) burd^ Äerbjirid^e marfirt fmb, ju bereu ©eite, rcd^t« unb 
Itnf«, bic S^oleranjen burd^ jtoei feinere ©trid^c bejeid^nct fmb. 

Fr aisarbeit, ©iejemgen ©d^icnen^ bereu Sänge bic genehmigte Solcranj 
überfd^reitct (beifpiefett)cife 3 mm -|- ober — ) »erben bejeid^nct unb, bel^uf^ 9ie^ 
buction bcr Sänge, an einem @nbe gefraijl. 

(S« betrifft bic« ettoa 10 ^rocent ber ©d^icnenjalftl; bei ben übrigen tfi bte 
Sänge (innerhalb ber genel^migten 5Eoleranjen) gleid^ beim ©ägen (^eigfd^netben) 
rtd^ttg getroffen tt)orbeu. 3fl bic Sänge l^ingegen -— ein fe^r feltener gatt — 
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ju !utj aufgefallen, fo ntu^ bie itäd)p fiirjcrc Sänge gefd^nitten njerben. S)ie 
©c^ienc toirb in biefem gaffe ber ©d^miebe übertticfen. 

S)ie tJratfen unterfd^eiben ft^ öon benen beö ©ontinenteö baburc^, ba§ 
tti^t bie graife, fonbern bie ©d^iene fammt Saget unb ^regfd^raubc bur^ ben 
(elbflt^ätigen ©upj)ort öetlc^oben unb gegen bie rotirenbe ©d^neibe gebrüdtt tt)irb. 
gtinfjei^n S^ouren px. SDlinute. 

33ei beut befc^ränften Umfange beg graifenS genügt bie S^^ätigleit jttjeier 
Ibf^fQxait, weld^e öon einem Slrbeiter bebient »erben, beffen Sol^n 2 ^ence 
Jr. Sonne (4 ©c^ienen) beträgt. 

©rtoeift fid^ bie ©d^ienentänge rid^tig getroffen, fo finbet fein graifen ftatt; 
bo^ {eigen aud^ bie nid^t gefraiften ©^ienen red^t (eiblid^ faubere ©c^nittftäc^en^ 
ba bie ^ei^fägen . fel^r ^Jtäcife arbeiten unb — toie bereit« ertt)äl^nt tt)urbe — ein 
ßeigfcilen ber 33ärte ftattfinbet. 

Äu« bief en ©rünben ift ha^ %xax\tn für bie SDte^rjal^t ber ©d^ienen über* 
pfftg unb fann bal^er t)on biefem 3citt)erlujl getroft abftra^irt ttjerben. 

auf Verlangen, b. ^. bei entf^jted^enber ©ti))ulation ber SSebingni^^eftc, 
toirbiebod^ ba« graifen auf äffe ©d^ienen erftrcdft unb fallen tt)ir j-SS-ju S)ottjtai« 
eine Lieferung t)Ort S)o<)|ießo<)ffd^iencn für eine engtifd^e SSa^n in beiberfeitiger 
§rat|img begriffen, bereu forgfältig befeilte SSärte fe^r faubere ©tirnen ergaben. 

Qä) bemerf e nod^ nad^träglic^, bag bie 3)oppeIf o<)ffd^iene, in golge be« f^mme^ 
triften *$roft(c«, beim.@r!alten feine S^enbenj ju einer S)ifferenj ber Sontroctionen 
in Äo^jf unb gug jeigt, unb ha^ ba^er beim Äattrid^ten nur Pfeile öon ttjcnigen 
SWiHimetem ju corrigiren bleiben, faß« überl^au^Jt bergteid^en üorl^anben. 

S)ie ©d^ienen gelangen nad^ bem 9tid^ten (etentueff fjraifen) jmn ßinffinf en, 
trnb fobann jum Sod^en, vorauf fie jum Sontrotplafe (2abe^)ta^) weiter rüdten, 
ber [xij in unmittelbarer 9?ä^e ber Slj[ujlirtt)erf jlätten befinbet. 

äffe« gefd^ie^t unter freiem ^immel; wetd^er Umfianb wenigften« ben S5or* 
t^cil barbietet, ha^ man l^effe« 8i^t ^at, loä^renb ber ©^u^ t)or bem Stegen ^) 
burd^ einige. SSted^fd^irme — über ben Slpparaten angebrad^t — l^inreid^enb be* 
toirft tt)irb. 

S)a§ Älinfen unb 2od^en erfolgt mit jwei Slp^jaraten, beren einer auf 
Ätinfen, ber anbere auf Socken arbeitet; beibe in einem Ocfleff bereinigt. S)ie 
Srigabe befielet, für beibe arbeiten jufammcn, au« 4 50lann, bat)on 2 minber= 
iä^rige, weld^e 400 bi« 500 ©d^ienen in 8 ©tunben bettJättigen gegen ä^^f^^fl 
t)on 472 ^ence pr. Spönne (4 ©c^ienen). 

©ämmtüd^e äiuflirarbeiten erfolgen mit augerorbenttid^er ©d^neffigfeit unb 
oft mit ttod^ l^eigen ©d^ienen, ba man nid^t immer bi« ^um öbffigen Srfalten ber 
^ojlen toarterf fann. — 5IKan fd^üftt bie ^änbe burc^ S^ragen t)on Seber^anb^^ 
fd^ul^en, ober öieredfiger, unter bem ^anbgelenf feftgebunbener 8eberla^)pen, ttjetd^e 
beim Slrbeiten bie innere $anbf[äd^e bedfen. 



^) Siegen ifi unter bem bufiern Fimmel öon ©übtoale« ber legitime Suflanb, inbem 
bie Fltmatlfi^en SSerl^altniffe genau biefetben finb toie on ber ^fle üon Sflorluegen. 
^ie 3a^( ber ia()rli^en Olegentage fommt bal^er fe()r nal^e an 365. 
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Dauer der Operationen pr. Schiene. 2)ie für bte etn}elnen SrbeU 
ten )fx. ©d^iene erforbetltd^en %)uftir}eiten l^abe ii) int 9{a(l|foIgenben ^ufamitseti? 
gcftcttt: 

1) atzten ittcl. ^crbcttragen uotn Salj^aufen unb 
9$erfd^teben auf StoOen 5 9Rinuten 

2) ?ättgeimicf[en incL SWanöucr 1 

3) gfrmfctt „ „ .3 

4) Altnlm „ „ 1 

5) Sod^ctt „ „ 1 

6) 2:ran^))ort }mn Sontrolpla^e 1 
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®umma 12 SRitmten. 

Set biefet ©d^tteUtgleit bet auf etuanber folgenben JD^erattoneu ttitrb betu 
abnel^utenbeu @iommtf[artu^ l^tet utel^rmate tDöd^entßd^ bte ©enugt^uuug ju SEl^eS, 
ftd^ auf nod^ l^etgen ©d^teuen bie ©d^u^fol^Ien }u t)et6reunen. 

Vorrichtungen siir Erleichterung der Manöver . S)te f tttnmtltc^etr 
^]iufttrmani$t)er ftnb tl^etld burd^ brel^bare 9toIIen{iattt)e, tl^etl^ bitrd^ geneigte 
®Iettfd^tenen, tüüti)t gut in Delung gel^alten totthen, fe^r erleid^tert unb ift baffir 
gcforgt, ba§ bie bie D^)erationcn burd^Iaufcnbe ©d^iene ben tJ^unlid^ji Kcinilett 
3Beg jurüdttegt be^uf^ Sernteibung jebtoeber 3^^**= ^»^ Äraftöcrgeubung. 

Prüfung und Uebemahme. W» nid^t eigentUd^ ^ierl^er gel^Stig übergebe 
id^ gern bie. Functionen ber Prüfung, Sontrote unb Slbnai^nte int engem ©inne 
beö aSorte«, unb behalte ntir fttr biefet S^^euia — mit befonberer 9tüdffl^t auf 
bie in S)ott)toiö l^errfd^enben SJerl^äÜniffe — eine befonbere äbl^anblimg t)or. 

@rtt)tt^nen ntug id^ jebod^ an biefer ©teile, ha^ gerabe biet bie be^faOflgen 
arbeiten mit größeren ©d^toierigleiten unb D<)fetn t)erbunben flnb, ate bie« jwn 
S:i^eil anbertoärt« ber %aÜ ip. 

Situation zu Dowlais. Ajustirfehler. !I)ie 9[][u|Hrung ifi itn %ttge« 
meinen temad^Iftffigt unb erforbert jebe cinjelne ©d^iene eine befonbere 9?et)tfion 
in 33ejug auf Sänge, Sod^ung, Älinfung unb ©erabric^tung. — 3n^befonbcrc ijl 
bie 3al^ ber n)inbfd^iefen ©d^ienen beträd^tlid^. 

Schweissungsfehler. ©d^n)eigungdfe^Ier in ben ^5))fen, unfaitbere 
(!antenrifjtge) güße, fotoie befecte Ätingen treten in mel^r aö l^inreid^er gfrc* 
queu) auf, tro^ ber natürlid^en ®üte bed bid))onibe{n 9{ol^mqteriaIeiS, unb ifl 
bied ^inreid^enb erflttrßd^ burd^ bie S^^atfad^e, ba| aOe unb jebe %rbeit ^ter ttsc 
nad^ ®en)i^t beja^It tuirb unb baß e^ ben Srigaben nur barauf anfommt, foüiel 
afö möglid^ ju leiften, ba über ha9 Sie? ber Seiftung l^ier aUe unb jebe (Son« 
trote feiten« ber ^titte fep. 

Verhältniss der Brigaden zur Hütte. !Z)ie Srigaben flnb unb bleiben 
l^ier freie ©emeinf^aften, bie ftd^ ber ^ütte gegenüber ju ber unb ber Seiftimg, 
gegen bie unb bie 3^^tung t)er^?fi[ic^ten. Yoilk tont! 



Sliuftirung. 67 

Vom Bepariren der Schienen mit Qualitätsfehlern. 3)a^ 9te« 
))ariren ber Sudfd^ugfd^ienen erfo(gt l^ier (toiebetum im %ccorb) im au^gebel^m 
teflen ^aa^t, unb gmar bmrd^ Stad^fd^mieben, unb erfhredt fid^ — ol^ne ba$ 
geringfie Scbcnlen — auf oKe 2:^eitc bcr ©d^ime mib auf oKe gel^tcr, gfeid^* 
gültig meldtet Statin:. 

SBir fo^en mi^ ju £)oki)Iatd bei bem t)er]^ttltni|mä|ig geringen Dnantmn 
t)on 5000 j^on^ Signolc^fd^ienen toiebetl^olt jn officieUem (Sinfd^reiten gejiomtgen, 
nm biefcn Unfng (rid^tiger gejagt Sctrug) — bev bcn 3^^* ^^ Äbnal^me 
iOitforifd^ mad^t — einigermaßen beizulegen. 

6ij lonn l^ier überl^au))t nur nod^matö bringenb anf bad l^imoeifen^ toa^ id^ in 
meiner „^obrilation, Prüfung nnb Uebemo^me t)on Sifenbal^nmaterial"; (^. Sß. 
Areibef^ Serlag SBic^baben, 1872, bereite geeigneten Drte^ l^ert)or^ob; nftmlid^ 
„bag bieÄugfd^ußfd^ienen — j-tool^t georbnet — auf befonberen Raufen 
bid inm ©d^luffe ber ®efammtlieferung anfjubetoal^ren finb, fo baß 
fie jieben S^ag gejö^U merben lönnen.^ ^nbemfaHd terfc^toinben bte 
Su^fd^ugfd^ienen regelmäßig über Stacht unb 9?ebe( unb erfd^einen, t)ermifd^t mit 
ben übrigen, binnen furjer ^ft noc^mald }ur Sbna^me. 

2)a^ geübtefte Suge ift nid^t im ©taube, bie ^el^Ier, toeld^e ben SEu^fd^uß 
motit)irten, tuieber }u erlennen, benn bie nac^trftglid^ jured^tgefd^miebeten, gefeilten, 
tool^I aud^ gelitteten ©d^ienen koerben mit einer %nben ^fftgleit überftrid^en 
(bereu $auptbeftanbtl^eit Urin ift) unb nehmen eine gteid^f5rmige 9toftfarbe an, 
toeld^e e^ unmöglid^ mad^t, bie ref)arirten (ober nid^t reparirten!) ©teQen }u feigen. 

Bedeutung der Abnahme. 2)ie „^bnal^me" flnti auf biefe S35eife }u 
einer bloßen Somöbie l^erab, welche um fo töd^erlid^cr, je mel^r ßeit unb ®clb fte 
toftet, unb um f unbantbarer, je größer ber @ifer unb ber rebßd^e äBiKe toar^ 
ben ber !Z)e(egirte barauf t)ertDenbete. 

9Ran fli))ußre aber bad gefonberte ^nl^äufen ber Sudfd^ußfd^ienen gleid^ 
Don t)om§erein in ben (Siontracten unb man toirb ftnben, baß aföbann bad „®t^ 
f^ttft" enttt)eber nid^t }u ©taube fommt, ober baß ber $reid ein anberer toirb. 
2[ti iebem SaSe toerben gegen biefe SefKmmnng feiten^ bed gabrilanien (Sinreben 
trl^oben^ unb tt)irb xam t)or aßen S)ingen ben „ätaummangeP geltenb mad^en, fo 
tote benUmftaub, baß bie%tdfd^ußfd^ienen ntd^t ald tobtet @iapital angeJ^ftuft mx^ 
ben Ittnnten, fonbem t)erf auft ober t)erarbeitet ober im eignen dia^on oertoenbet toer^ 
ben müßten. SBir aber fennen bie toa^en 9Rotit)e beffer; benn ed iji ivcaUiß Kar, 
baß f otiel 9taum (xaSf auf ber befd^rttnlteflen ©d^ienen^ütte bi^onibel ift, aU }um 
Xufbetoal^ren ber SuSfd^ußfd^ienen in too^Igeorbneten Raufen erforberlic^ ift; unb 
baß anbererf eitd ber @!apita(t)erlu{t, toeld^ burd^ biefe mel^rmonatßd^e ä(nl^äufung 
eMttneQ bebingt mürbe, gar nid^t in Setrac^t f ommen f ann gegenüber bem 
größeren moterieOen S3$ertl^e eine^ offenbtnbigen Setoeife^ ber Legalität bed $!ie^ 
feranten. 



*) 3^ fage au«bra<fa<^ „wtniütU", benn ber l^iet beregte SBerlujl fann — bei 
Üeigenber (Soniundut — ebenfotooljl ein SaJJttalgetoinn toetben, tote nanientlici^ bie 
Usancen ber (e^ten btei äal^te gut (St>ibenj l^erau^gejIeUt l^aben. 

6* 
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Verladung. 3n Setreff her SScriabung ertoäl^ne id^ golgcnbe«. Die 
SEBaggoiiö rüden umntttcttar t)or ben Sontrot^)Ia^ unb bleiben auf bem mit 
1 : 40 nad^ beut Stangirbal^ttl^ofe abfattcnbcn ®teife jugebtemji fteJ^en, fo bag bcr 
erfte SBagcn be« 3^9^^ i^^* ^^^ We ©(i^ienenrei^c ju Pelzen !ommt, nämtiA fo 
bog bie ©d^ienettad^fen paraßet jur ffiaggonad^fe liegen. 9tad^ Seriabnng »itb 
bcr SSrcm« gelüftet unb t9 erfolgt ba« ÄbroÖen i). 

®tc ffiatifer ©d^ienentoagen werben au« ben gewbl^nlid^en ©rjttjogen bcr 
SoTOpan^ in ber SBeife combinirt, bog man je jttjei offene jloeiod^fige 9?iebcr*= 
borbloogen (bereu ©timtoänbe niebergeHa^)<)t toerben) xufontmen!u^)^)eIt, worauf 
ber !Z)o^peIwagen oi^ ©d^ienentoogen ftgurirt. 

Construction der Schienenwagen. ÜDie S93ogen beft^en nur einfeittg 
etoflif^e Buffer, fmb gonj ou« $otj conftruirt, fäntmtlid^ mit Srittbrem« Der^ 
feigen, unb beträgt i^re 2^ara 4 ion«, mit 8 3^n« Sobegetoid^t, fo bog ber auf 
obige Slrt gebitbete 2)o<)petoogen 8 STon« S^oro mit 16 Zoni^ Sobung rcprSfctt'' 
tirt unb ba^er (bei ber me^rfad^ erioä^nten ©d^ienentieferung sub a) mit 
60 ©d^ienen (=16 5Eonö) beloben wirb, unb bcif^)iefett)eifc bei bcr Siefcrmig 
sub b) mit 100 ©d^ienen. 

S)er SRobftonb be§ jweiod^figen 9?ieberborbti)agett8 (falber ©^ienentoogeu) 
beträgt nur 60" engl., fo bog bie cngflcn Surfen o^nc Slnftonb ^)offirt loerbeu. 

3)ieSrigobe befielet an« 49Ronn ejccl. be« bie arbeiten leitenbcn SJormanne« 
unb erl^ält berfelbe 4V2 $cnce )fx. Spönne ücrlobener ©d^icne. 

3d^ ge^c im SRod^folgcnben ouf bie gcibrüation ber ©tol^lfd^icncn ein. 
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Vorbemerkungen. 3)0« ©rtootjen ber breitbofigen ©d^iene au« Seffemet^ 
fto^l bietet im allgemeinen größere ©d^toierigfeiten bor, ote bo« (Srwoljen eiu« 
©^iene beffelben Profile« ou« ©fen. — Um biefc 3:i^otfad^e ju bcgrttnbcn, wirb 
e« genügen boron ju erinnern, bog bie Sifenfd^ienc au« ^odfeten erjeugt »W, 
bereu ^ßlojlicität ~ fd^on in golgc bcr unöermeiblid^en ^o^lrftumc gttjif^«» ^ 
©täben unb cinjelnen 3ouen — in allen Äolibern bie grtl^cilung einer grö§cw» 
^reffung gcftottet, ofö bei ber ou« bem moffiDen JRo^blodt l^ert)orgcl^enbeß *(' 
femerfc^iene, bereu ^erpettung bemnod^ eine größere Slnjol^l t)ott @ntwid(ettt«g^' 
folibern erforbert. 

äubcm ift ber ©to^l on fid^ fd^on eine ©ubfionj Don weit l^ärtcrer, jfi^^^' 
minber buctilerSRotur; ol« bo« ou« gett)ö^nlid^en Sifenf orten combinirtc S^if«^"' 



') 35te T>otoIai«]^uttett er»)ottiren m Sarbiff, bie (SUto ^aU Ratten m fflttoptf^t- 
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padtt, totlijt^ augerbctn — bei gcl^öriger Sorjtii^t — bie ttcberfü^ng in öoK* 
flänbtge 99$et§^t^e geflattet, toä^renb ber Seffemetflal^t btefem S^mperaturgrob 
ntd^t utttettDotfen toerben barf^ todl er babei enttoeber eingefd^tnoljen ober im 
ßo^Ienfloffgel^alt nad^tl^eilig tnobiftctrt tottrbe. 

8ä§t pd^ bol^er — ixm bei ben SJerl^ättniffen be« Soittinenteö ju tjerweilen — 
ein SügnoltSifxofil mit bcifpiefötoeife 13 ^j^agen enttoitfeln (SBdgien), fo ge* 
l^ören jur Darjlettmig einer SSeffemerfd^iene bejfelben Profite« minb^jlen« 14 "^af* 
fagen, mtb ymax emf fie^tt ed jtd^ beren nod^ meistere ju bid^oniren^ um getoiffen 
ßDentualttäten ber ^roj^id mit @rfo(g bie ©ttm ju bieten. (£d ift nämlici^ leidet 
erftd^ttid^, ba§ bie ^rejfung uon einem Äaüber ouf ba^ fotgenbe, b. 1^. ber lineare 
aBertl^ ber Ouerfd^nitt^änberung um fo Heiner gegeben werben muffe, je 
l^örter (fälter) unb jö^er bie SRatur ber ju be^anbelnben ÜÄaterie ifl. — %n4 
ber SSicIja^t ber ÄoKber folgen aber wiebemm 9tad^t^eite unb UnbequemJ(ici^feiten, 
beren Scfeitigung um fo mel^r bie Slufgabe ber ^rojci^ ber nöd^ften 3ol^re fein 
mug, afe bie Slnttjenbung ber Sejfemerfd^ienc neben ber (Sifenf^iene in töglid^ 
er^öl^etent SKoge t^atfäd^Kd^ ^Ia| greift, inbem baö Seprcben me^r unb mel^r 
bo^in gel^t, bie fd^toere (Sfenfd^iene burd^ ein leid^tcre« Profit gteid^en Iräg^eit«* 
momentcö unb bal^er gteid^er Sragfä^igf eit ju erf e|en, ioobei e« pd^ natürtid^ gteid^« 
jcitig um bie SEBa^I einer 5D?aterie ^anbett, beren ^omogenitöt^ $ärte unb ää'^ifl* 
tcit ber jerftörenben Slction ber Sanbagen in jeber ^inpd^t bauernb wiberpe^t. 
3luö biefen Setra^tungcn refultirt, bag man e^ beim ©rloaljen ber 33effe* 
mcrfd^ienc im Slllgcmeinen mit feineren ^roplen ju tl^un l^aben toerbe, afe bei 
Sifenft^ienen; jebod^ betrifft biefe SRebuction nid^t im glcid^en SRage ade Ouer^ 
fc^nitt^bimenftonen, fonbem t)orne^mIid^ bie klinge, weniger bie ^op\^ unb 
Sugbreitc — beren S)imenfbnen burd^ bie Srforbemiffe ber Sefepigung auf ben 
©^weHcn, fowie au« 9tüdEftd^ten Ux ©ic^erl^eit be« S3etriebeö eine er^ebtid^e 9tc* 
buction nid^t gejlatten, a(fo immerhin auf nal^eju 58 unb 100 mm ermatten btei« 
ben muffen — unb cnbßd^ am aUerwenigfien bie."^ropI^ö§e, weit biefe ba« S^räg* 
l^eit^moment be« Ouerfc^nitte« in maggebenber äßeife beeinflußt. 

S)ie ^rajciö le^rt, baß pd^ eine Sifcnfd^iene t)on 35 Kg px, SIReter burd^ 
eine SSeffemerfd^iene uon 30 Kg px. SKeter gteid^en S^rägl^eitömomentc« (atfo glci^ 
d^er ^ropll^ö^e) erfefeen W|t. 

SBenn nun bie Sifcnfd^iene l^eute 300 fjrancö px. Jonne fopct, bie ©tal^t 
fd^iene 450 ^ancö, fo pnb bieÄopen ber erpen Sefd^affung in ber j^at in bei- 
ben hätten nur uner^ebtid^ öerfd^iebcu; bie ©ta^tfd^iene ip hingegen, unter S3erüdE? 
pd^tigung ber notorifd^ längeren ®auer unb ber meip je^njä^rigen ©arantie, fogar 
bcbcutenb billiger atö bie difenf^iene. 

Äbgefe^en Dom ffoPen^)un!te ber SSefd^affung, pnb öiele S3a^nen — inöbefon- 
bere bie großen englifd^en Sifenbal^ngefeÖfd^aften — ^cute bereit« auf bcm ©tanb^ 
punfte angelangt, bie SSefd^affung ber ^effemcrfd^iene ate eine Lebensfrage für 
blc Soncurrenjfä^igleit öpenttid^ anjuericnnen, unb biefe ©rlenntniß burc^ au«? 
ft^Iicpd^e SSefd^affung Don ©tal^lf^ienen l?raltifd^ ju betl^fttigen, fowo^l für bie 
5Reubauten ate für bie Srf a^uanten. Dbenan fte^t bie 9?orb S35epern 9tailwa^ 
Sonq)ank) mit i^rem über ganj Britannien unb Urlaub pd^ erPredCenben bid^t« 
Äiaf^ligett ©d^icnenne^e, bie nur nod^ <5tal^Ifd^ienen bejiel^t. 
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Die lange Äette ber ÜRigüd^Ieitcn bei Sefd^affung unb beim Setriebe bet 
Sifenfd^ienen — toofetn e« fwi^ «ämlid^ nur um einigermogen parte grequenjen 
l^anbelt — uiad^t fld^ bei bcn l^eutigen %erlel^r«t)erl^ältniffen in atten Säubern 
ber @rbe me^r ober minber Kar unb grttnbUd^ fttl^Ibar^ fo bag unbebingt bel^ou))' 
tet h)erben mug, ba| n)ir bem {läl^(ernen 3^ita(ter be^ utobemen äSerlel^r^mittete 
mit 9tiefenfd^tten entgegengel^en. ÜDurd^ eine tmmenfe %ei^e t)on @a^italDerIuften 
unb nod^ mit fd^(immeren @tfal^rungen, in^befonbere enUid^ ouc^ bur^ ba9 
nunmel^rige @rldfd^en bed 93e{femer ^^ $re))etd werben mir bem oben . angebeuteten 
3tete — mit ober o^ne SEBoßen unb SBiffen — getoaltfam entgcgengcfü^rt, um rt 
atebann, bafelbft angelangt^ niä^i mel^r )u t)erlaffen. 

^e^ren tt)ir inbeffen }um ©egenflonbe unferer Setrad^tungen jurütf. 

f)inft(i^t(icl^ ber Srjeugung be^ 9{ol^materia(ed tt)urben bereite hn (Singange 
unferer .^bl^anblungen bie erforbertid^en ^auptmomente ]^ert)orge]^o6en, fo ha^ 
uttö nun jum ©d^tuffe nur nod^ bie gabrÜation im engeren ©innt, b, f). bie ttri- 
tere SJcrarbeitung be^ S3ef[cmerfial^Ie« jur ©d^iene, bcfd^äftigen wirb. 

Verarbeitung der Bohblöeke. Streckproeesse. SBir l^oben ge^ 
feigen, ba§ j|ebe ^effemerfd^iene au^ bem mafftt)en, in formen gegoffenen dto^blodf, 
bem Sngot, ^ert)orgcl§t. 35ie ^)rimitit)e gorm beö 3ngot ifl inbejfen nod^ nid^ ge* 
eignet ol^nc SBeitere« in ba« ©d^icnentoaljtoerf einjutreten, fonbem e8 mug in je* 
bem gaße ein ©trcd(j)roccg t)orl^ergel§cn, fei c8 burd^ jammern, fei eö burt^ 
SBaljen. 

S93äl§renb auf htm @!ontinente (fotoett und belannt) audnal^mdlod bad erfiete 
{lattfinbet, g^d^iel^t l^ier audfd^Iiegßd^ bad (entere, inbem leinertei Se^anblung be^ 
3ngot unter J^ämmem ftattfinbet, fonbem aöe Operationen — tom Stol^btotf 
bi« jur üoHcnbcten ©d^iene — nur auf bem SBcge bed Srioatjenö erfolgen. 

Di nun bie ftaud^enbe 3BirIung 10:^ bid lötönniger Jammer (ober folt^et 
t)on nod^ »eit größerem ©ewid^t) für bie Sompreffwn unb SJerbid^tung bed SBöte* 
riatcd ((Su^jla^Ic«) einen tief greif enbcren Stuften getoöl^rt^ aU bie aufeitianber fot 
genbcn ^affagen ber ©tredftoaljen mit i^rer me^r jietigcn ^reffung il^n erjielen 
laufen, totU id^ nid^t }u entfc^eiben t)erfud^en, fonbem l^atte mid^ anä^ ^ter nitc 
an bie S^^atfad^en ber ^xajci^. Setter e aber tel^ren, ha^ beibe 2Bege jum 3'* 
fttl^ren unb ba^ bie Seiffatng ber 93rigaben t)or bem Saj[}tt)erle eine tielmal gcö^ 
|cre iji, ate Dor ben J^ämmem. 

Vorstreckung durch Walzen. Betriebsverhältnisse. S9el^uf^ 
SSorfiredfung »erben bie 3tol^bIöd(e in gtammcnöfen auf ben erforberlid^en 5Cemfc^ 
raturgrab gebrad^t, beren Slrbcitdraum 5 ©tüdE ber größeren S3tödEe (ä 1400 Bt« 
1-500 ?ßfunb engl.) aufnehmen, ober 7©tüdf ber Heineren 33tödfc (a 650 biö 750 
$funb engl). 3)auer ber S^arge in beiben tJöffcn 2V3 ©tunben^ unb fönnen bo^ 
l^er bequem t)ier @!^argen in 12 ©tunben erjielt toerben. Seginu bed &n\o^ 
am §ud^d, Seginn bed 3^^^^^^ ^^ ^^^ i^merbrüde. Sage ber dngotd parallel 
jur geuerbrüdfe. 

Dimensionen der Flanunenöfen. !Die f^ammenöfen, toeU^e iW 
©armad^cn ber Ongotö für ben nad^folgenben S©alj^)vpce^ bicnen^ befielen ^ 
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emem {^etjraume ))Ott 4V3' engt im Duabrat, mit bem anfd^Iiegenben Srbeitö» 
räume toon Beiläufig 8' Säuge bei 4V3' breite. 

3>te grillte $ül^e bed ©eloölbe^ (über bem 9to{le) beträgt 4' unb fällt t)ou 
ba ob — über bie ^euerbrüde uub htn garqen Slrbeit^roum l^iu — continuirlid^ 
btd )um ^^\t, beffen Oberlante ed bUnbig trifft. SDer freie 9taum über ber 
SeuerbtttdCe befi^t bei 1' 6'' ^^t, 4' 6" Sßeite, koä^renb bie Suii^i^ffnuug^, bei 
gleid^foUd IV3' ^^h bie ®afe iu ben ©d^omfiein abführt, toel^er bei 2V2' im 
Onobrat 80' ^Wft befi^t 

Verbrauch. S^ toerben burd^fd^nittlid^ 800 $funb engt ^ol^Ie ))r. S£onne 
@ta]^I confumirt uub beträgt bie B^^^i^ng 1 (Shilling 10 $euce px. Sonue ge^ 
firedten 3ngotd. 

@9 totrb nur ein 3)?anu px. £)fen gered^uet, bod^ l^errfd^t bie ©etool^n^eit, 
hQ% bie Seute ber bena#arteu jtoei Oefen fld^ gegenseitig beim 3^^^^^^ ^^b 
©cftctt il^rcr Slöde l^ctfen. 

S)aö S^dftn erfolgt mit beufcttcn ^ülf^öorrid^tungen/ »ie toir fic iu ber 
(Eif euf abrti hxattn lernten. S)ie Sonftruction ber äBaggonet^ iß gleid^f aUd bief elbe. 

Streckwalzwerke. SDie t)oIKommen bnr%e§i|ten (nid^t ettom toeigen, 
foubem nur blogrot^cn) 3ngot^ gclongcn in ein ©tredttootjttjerl, bcffcn ad^t^unbcrt- 
(»ferbige l^orijontale ÜRafd^iuen bo))))ett bi^))onirt fmb. S$or« uub 9{üdtoärt^^ 
gaug mit ^ülfe ber ®te^)^enfon'fd^eu Souliffe. 3)a^ ©tüdt lann ba^er öon 
beibeu ©citeu §cr bie ©tredttalibcr ^)afftrcn, ol^ne über bie Dbcrtualje nad^ jeber 
¥af[age jurüdgefd^afft toerben )u muffen, morau^ aUemal fel^r uad^tl^eilige 93er^ 
lujle an ^zü uub ^i^e refultiren. 

2)0^ betreffeube ©tredbDaljtoerl befielt }u 2)omIai^ au^ jtoei ©efleUen mit 
je einem 993al)eu))aare, bereu eiued }um 93or{h;edeu ber gro|en 9to^bl5d(e, ba& an^ 
bere jum SorftredCen ber Iteiuereu ^o^blödte beflimmt ifi. 

Kalibrirungsverhältnisse. SDie Setrieb^mafd^ine, }tt)ifd^en beibeu ®t^ 
fleQen bid))onirt, toirlt auf Umtrieb ber Untertoaljen mit 200 Umgängen px, 
5Wiuutc. 

3)aö erflcre SBaljtoer! bcflftt 94" SEafettänge/ 38" SBaljcuburd^meffer (2)i* 
ftau} ber SBalgenmUteQ unb 6 offene 9tectangulär(aliber t)on nad^flel^enben 'S^u 
mettpouen : 

9hmmter ber Aaliber 12 3 4 5 6 

«aßberbreite \ . ^^ 141/2 IIV2 IIV2 10 10 8V2 

«afiber^ö^e j««9i-äou ^^ ^^ gy^ ^^^ 3 g 

3)a^ jtoeite SBatjtoerl, für bie Iteiuercn JRo^blödte bejiimmt, beftfet 70"SCafcI* 
länge, 26 V2'' Slbfioub ber 3BaI}enmitteI unb 5 offene 9{ectangulär(aliber t)ou 
nailfle^enbeu S)imen{bnen: 

9bimmer ber Aaliber 12 3 4 5 

«aßberbreite 1 «r a rr ^^ 10 9V2 9 8 

m^m' p"9l-ä0U jQ gy^ g 8 8 
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Dimensionen des vorgestreckten Ingot. £)ad äBaI}Ptt(f ))Qfftit 
icbc^ Äaübcr jtocitnal unter Stc^ung um 90<> öon einer ^affogc jur anbcren, ünb 
toerbcn bic größeren SRo^blödfc, tnbcm jlc btc Äoltber bcö er jicn SBdljtocrf eö in ge? 
bat^ter SBeifc burd^loufen (alfo in 2 x 6 = 12 ^affagen) in ein öierfeitigrt 
^ri^mo ton 8" Seite im Duabrat unb 68" Sänge tjertoanbeü, toeldjc« — vermöge 
Sircularfägc in jttjei ^älften geft^nitten — jtoei (Stürfe ton 8 x 8 X 34 crgicbt, 
beren iebe« birect ju einer ©tal^tfd^iene ertoaljt toirb. 

S)ie Heineren SRobbtödtc werben gleit^fall« (im Heineren 5Erain), tote bereif« 
angebeutet, in quabratif(^ <)ri3matif(]^e ©tüdfe üon 8 X 8 x 34 birect ertoaljt, 
um afebann — »ie bie obigen — in bie ©d^ienenfabrifation einjutretcn. 

Vorrichtungen zur Erleichterung des Ein- und Austrittes des 
WJEazgutes. äSe^ufd (Srleid^terung bed (Sin^ unb Slu^tritted bed 2BaI}guted 
finb — t)or ber Äaliberrei^e — fünf ^orijontale ©ta^IroHen biö^)omrt, bcrm 
jtoei ben Äatibem näd^ftc bie öoHe JafeHänge, bie brci entfernteren bie ^ottc 
SiafeUänge ber 3BaIjen befifeen. 

S)ie SorroÜcn ^aben 8" jDurd^mejfer unb werben burd^ fonifd^e Siäbcrpaare 
vermöge @c^)aratmaf(t)ine mit Sor:^ unb 9tü(ftoärt^gang im ©inne ber Satj^ 
rid^tung umgetrieben. 

äugerbem fmb, auf ber cntgcgengefefeten ©cite beö SBaljwerfeö, fünf onaloge 
Stollen ton gleid^faü^ 8" ÜDurd^mejfer unb ber toHen SEafeüänge angebrad^t, bie 
gleid^faU« termittelft @e^)aratmafd^iue mit 95or* unb SRüdfwärtögang umgctriebcn 
werben. 

Mechanische FortschaSlmg des Walzgutes zur Ciroularsäge. 

3)em te^teren Siottenf^flem fd^tießen pd^ — biö jur Sircularfäge — in ber 
terlängerten äd^fe be« iJittiReurlaliber« tier wettere Sragrotten an, bie mit 
5" l^o^em Staube terfel^en finb unb weld^e, in einem äbflanbe ber SKittet ton 
32" bi3^)onirt, bie 33ejlimmung ^aben, ben auf 68" Sänge geftredften ato^blod 
felbfitl^ätig bi^ jur Sircularfftgc ju fd^affen. 

SScwegung beiber SRottenf^fieme burd^ jwei f leine @e<)aratmaf deinen, bereit 
33or* unb Stüdfioärt^gang mittelfl ber ©te^)^enfon'fd§enSouliffe eingeleitet wirb. 

S)ie Sircutarfäge bcfi|t 80" engt, im 2)urd^meffer unb wirb gleid^faH« hnxij 
@e^)aratmafd^ine umgetrieben. 

Ertheilung der zweiten Hitze. Solteubwaljung. $el§uf^ @t^ 
waljung ber in obiger SBeife torgeflredften Stol^blödte jur fertigen ©d^iene ifl eine 
jweite ^i|e erforberIi(^. 

Betriebsverhältnisse. S)ie be^faUfigen glammenbfen bep^en in i^ter 
Sonftruction f einerlei Slbweid^ung ton benen ber erflen ^ifte, unb nehmen 
px. (k^rge Je fieben ber 9to^blöd(e ton 8 x 8 x 34, ober je fünf ton ben ungf^ 
t^eiltcn (8 X 8 X 68) auf, wobei \>x, Eonne fertige ©d^iene Weitere 800 ?funb 
©teinfo^le (©aölo^le) terbrannt werben. 5)auer ber S^argc 2V« ©tunben. 
S?ier S^argen ^r. jwölfftünbige ©d^id^t 3^^t"^9 ^ ©^iHing 6 ^cnce pt, Spnnc 
©d^iene. 
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ÜRan ted^ttct auf 1500 ^funb SRo^blotf 1282 ^funb fertige ©d^iene (b. ^. 
auf 6cibe ^iftc unb bic abgcfd^nittencn (Snben inbegriffen), toa« 15 ^roc, S5er^ 
Infi cntf^)rid^t. 

Motoren der Stahlwalzwerke. Sltö üJlotor ber ©ta^toaljmerle bient 
)u !3)otDlai^ eine tauf enbpf erbige SGßatt'fd^e SSallanciermafd^ine, bo\>\>dt bi^))onirt, 
fo bag bie äSIeueU auf bie gemeinfame ^aapttotUt toirlen. 2)ad ©d^toungrab 
ifl a(d 3^nrab bi^))onirt, moburd^ ber Umfe^ung^med^ani^mu^ toefentlid^ t)erein^ 
fad^t tütrb. ®ie in Siebe jie^enbe 3Waf(^inc betreibt: 

1) ein S$iermaljenf9fiem, beflel^enb aü^ $or« unb $oIl(enbti>a(}er . (in }tt)ei 
©eficflen mit ä 2 SBaljenpaaren); 

2) ein einfädle« ©ta^ltoaljwerl mit je jwei SSSaljen in jebem ©efieüe (b. 1^. 
ein Sor^ unb ein ^oßenbtt)aI}en))aar) mit Sor^ unb 9tUdfn)ärtdgang, ber ^ier t)er« 
mittelfl ber mobilen ^(auen!u^))Iung erfolgt, bie t)etmöge ^ebetoorrid^tung nad^ 
jiebem IDurd^gange and« unb eingerüdCt mirb; 

3) bad S)edC))Iattenn)a{itoerI ber Sifenfd^ienen. 

Erwalzung auf doppelte Schienenlänge. S)ad Siertt^aljenf^fiem 
bient jur birecten ffirwaljung ber unget^eilten 8tof|b Wdte ton 8 x 8 x 64 ju 
einer ©d^iene üon bo^)^)eIter ?änge, toeld^e — üermittelji ber ßircnlarfäge in ber 
9Rittc gcfd^nitten — auf jebe SBaljung bemna(^ jttjei Schienen ber öorgeft^iebenen 
^^ormaHönge erjielen tö^t. 

(Sin felbfttl^ätiged SloHenf^fiem t)om t^iniffeur bi^ )ur ®äge (unb barttber 
^inaud) ift bal^er aud^ l^ier in ber bereite früher angebeuteten äßeife bi^))onirt. 

Vierwalzensystem. !Sa^ äßaljmerf befielt au^ jtoei $au))tge{ieHen, 
bereu eine« bie jttjci 95ortoaIien^)aare, unb bereu anbere« jtoei SJoI][enbtt)aljen^)aare 
cntl^ält. 

a)ie Dbertoaljen beiber ©eflettc finb t)erfup^)elt, bito bie Unterttjaljen, ba^er 
Umlaufen fämmtüd^er ^aarc mit gleid^er Umbrcl^ung^ja^I, bod^ in entgegen* 
gefegter 9tid^tung, fo bag ba^ SBatjen t)on beiben Seiten ^er erfolgen lann. 

a. Vorwalzer. A. SSortoaljer. J)ag untere "ißaar — bie Eintritt«* 
toatjctt — entsaften 5 offene glad^faüber; ba« obere 'ißaar bie gleid^e ^aijl 
gefd^loffener Sntwidtefongöfaliber. 

b. Vollendwalzer. B. SJotlenbtoaljer. 5)aö obere ^aar — bie 
Sintrittölaliber — enthalten 3 gefd^Iojfene ga^onfatiber; wäl^renb ba^ untere 
$aar — bie eigentUd^en ginijfeurtt)aljen — 4 gefd^Ioffene Äaüber barbieten, ba* 
tion jmei gleid^e $onenb))aff agen, fo bag nad^ Hu^nu^ung ber einen, nod^ bie jnjeite, 
o^ne Säetrieböunterbred^ung, bi5^)onibeI ifi. 

lafettängc ber 9Sortt)atjenpaare = 66" 

„ „ SSonenbtt)aIjen<)aare . . . . = 44" 

^orijontalabftanb ber Sld^fen }tt)ifd^en ben 

oberen unb unteren paaren = 32" 

Serticalabftanb ber Dbertoaljenmittel . . . = 24" 

„ „ Untertt)aljenmittel . , . = 24" 
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unb bleibt nod^ }u bemerfen, bag bad SItittel ber unteren Obemalje 6'' über best 
SRittel ber oberen Unterioalje bt^ponirt iß. 

NB. 2)er gleid^e Effect Mxt burd^ ein ^Dreimaljenf^flent ju erzielen getoefen 
unb jtoar Diettcid^t mit minbcrem Äraft^ unb SKoterioIauftoanb ^). 

Erwalzung der Jarosslawsohiene. S)er auf eine jDo))pelfd^iene 
(Schiene üon bo^)<)cltcr Sänge) ju crwatjcnbe Sngot t)on beitäuftg 8 x 8 x 64 
burc^läuft — in einer $iftc — 7 ^afjagen im SJortooIjer unb bereu 5 im 
SJoHeubtoaljer, im ®anjen atfo 12 Äiifiber. 

Sßon er}eugt auf biefe %rt l^ier gegenwärtig beif))ietetDeife ©d^ienen für bie 
daro^Iambal^n (Stu^tanb) t)on 120 mm ^rojtl^d^e, 100 mm Saftöbreite unb 
12V2 mm Älingcnfiärfe, bei 30 Kg ©etoi^t ^x. Wltttt, inbem man unter 
äJerUdfi^tigung t)on je 1 gug Sto^tSnge ))r. @nbe, fon)ie ber belonnten 9tebuctiott 
beim Ucbergangc t)om rot^toarmen jum lalten äwjlönbe auf (2 x 24) + 2 = 
ÖO' engl. ?änge bired auötoatjt, unb fomit — burd^ ©ci^neiben in ber SKitte 

— je jtoei Sarren erjieft, toeld^e bie tjorgefd^riebene Sliu|iirtänge Don 24' engt 
ergeben. 

Doppelschiene für Amerika. äBtr fallen inbeffen S)o))))eIf(l|ienett 
(t)on ettoad leid^terem $roft() auf nod^ größere Sänge l^ier in berfelben Seife 
erjeugen^ unb jmor ©cj^ienen t)on 115 mm ^rofill^öl^e, 100 mm Saftdbreite mA 
15 mm ©tegbitfe (für ämerila beflimmt) auf 26' «inftirlänge bo^)<)eIt erwaljeii, 
b. ff. eine Sarre t)on: 

(2 X 26) + 2 = 54' engl. 
3Baljlänge au3 bcm giniffeur l^ert)orge^en, toetd^c — in ber SWittc gefci^nitten 

— )tt)et ©d^ienen t)on 26' 3(j[u{iirlänge ä 641 0funb ©etoid^t ergab. 

Erwalzung der kleinen Bohblöcke auf einfache Schienenlänge. 

3)aö Heinere ©ta^Ifd^ieneutoatjtDerl ju Dotolaiö ifi jtocitoaljig im SJor* fowic 
im SJottenbttjaljer unb birtit jum @rtt)alicn ber lleincn, fomie ber gct^eiüen 9io§^ 
blödEc, b. ^. \oiijtx t)on 8 x 8 x 34. ©a« Umjieuem erfolgt l^ier mit $ütfe 
ber mobilen ^Iauenfu^))tung; @m)al}ung gleid^faU^ ßet^ in einer ^i^e jur fer^ 
tigen ©d^iene. 

Fabrikationsbeispiel. ÜRan erjeugt beif))ietemeife Signole^fc^ienen tton 
100 mm ^rofil^ö^e, 100 mm Saftöbreitc unb 14 mm ©tegbidfe toon 28' «iujKr^ 
länge, im ©etoid^te t)on 545 $funb engt; bereu 9tol^bIödfe 7 Kaliber im Sortoot^ 
jcr unb 5 im SSoUcnbmaljet — mitl^in gleid^faU« 12 Äaßber — im ©anjen 
burd^Iaufeu. 

Durd^mcffer ber Sircularfägen 48" im neuen ättP^c- 
S)a^ gro^e ©ta^toaljn^erf )u (Sbhto ^aU, gleid^faü^ }um ©rtoaljen t>on 
©d^ienen auf S)o))))enänge eingerid^tet, n)irb burd^ ))erticale 3^iKinS^^^f<^i^^^ 
mit 800 ^ferbclraft actiüirt, toeld^e t)ermöge ©te<)^enfon'fd^er ©ouliffen SJor* 



^) 9lä]^ere0 über ba0 IDreitoalgenfi^flem t)erg(eid^e man im erflen $lbf(i^nitt meinet 
^gabrUation, $rufiing un^ Uel>?rnal^me öon ötfenbal^nmaietial*, 6, ®, Äreiber« SBertog, 
gefe^baben 1873. 
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uttb 8iü(ftoärt«gattg bcfi^n unb bcn SBaljcnc^ünbcm 200 Umbrc^ungen 
jpx. SKuiutc crt^ctlctt. S)a« SBaljtocrf bcfl^t ballet nur jttjci ©cjicttc tntt je nur 
einem SBaljenpaare. 

!Do« SUorjiredfen bcr 9io§bIö(fc crfotgt — auf btc glei(]^en ©imcnponcn toic 
ju DotDiate — in einem fe<)orotcn ©tterfwaljentratn , mit offenen SRcctangulät:^ 
lalibern. 3m Ucbrigen flnb bie ginri^tungen im SBefentfici^cn bicfclben toic ju 
iDotoIai«. 

2)ie !Dototoi«fta^toerle befielen feit 1866, bie bcr ®bbto SSalc eom<)an5 
feit 1868. 

«ttf bem Sontinentc iji man noc^ nid^t bal^in gelangt , ©d^iencn auf S)o<)* 
<)eHänge ju ertoatjen, toett man bie ^ierju erforberlid^en t)oIöommeneren unb groß* 
artigen ©aljtoerlanlagen — wel^e allein ba« Srtoaljen auf S)o<)<)cI][änge gcjiat:^ 
ten — nod^ nid^t in gebU^renber SBeifc fd^äften gelernt l^ai 3ci§ gebe ba^er 
im 3?ad^folgenben , geloiff ermaßen ate ©cgenbilb, eine lurje Sefd^rcibung ber 
gabrifation ber ju ©eraing in Setgien in ber jweiten ^älfte be« SSorjal^re« fü-* 
bie türlifd^en Salinen ertoal^ten Sieferung t)on Signole^fd^ienen. 
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VertBkhxen auf dem Continente. Fabrikation von Stahlschie- 
nen für die türkischen Bahnen zu Seraing in Belgien. @^ l^anbelte 
^if um ©rjeugung einer Signole^fd^iene t)on 25 Kg px. SReter, bei 110 mm 
frofil^ö^e, 95 mm Safi«breite unb 7,630 m «iujlirlänge, unb e^ betrage 
bem entf<)re^enb ba« ©etoid^t ber ©d^icne 190 Kg, fo toirb bei einem tor* 
au^pd^ttid^en ®ett)id^töt)erlujie t)Ott 15 ^roc. (auf allen l^eißen D^)erationen ju* 
fommengenommen) ber JRol^blod ein Oetoid^t t)on 225 Kg befifecn muffen. 

S)ie octogonaten JRopiödfe bcfaßen bemgemfiß bei 18" Sänge 12" S)urd^:= 
meffer am jiörleren unb 11" Durd^meffer am fd^toöd^eren @nbe unb tourben bie^^ 
felben mit einem ^ol^lengel^alt t)on nur 0,35 $roc erblafen ^). 

Vorschmieden .der Bohblöcke. !Sie dtd^hiMt n)erben im i^ammen* 
ofen in beQe 9tot^l^i^ t)erfe^t unb unter einem fiebenti}nnigen!Sam))f Jammer auf 
bie.}um Sertoaljen geeignete Ouerfd^nittdform au^gefd^miebet unb jtoar in wt^ 
feitige ^ri«men umgetoanbelt t)on 48/4 X 7V2" ®cit« bei 1,20 m Sänge. 

@ic flnb in biefer gorm jum Eintritt in baö erfle Kaliber ber Sortoaljcn 
geeignet unb fei ed mir erlaubt, el^e id^ auf bie beim Sem^aljen in Setrac^t lom^ 
menben ®eftd^t^f)unlte eingel^e, nod^ einige bem ^raltiler intereffante ^abrilation^^ 
baten, Sonfum unb Seiftung betreffenb, t)ergleid^^n)eife einjufd^alten. 

Betriebsverhältnisse. 1) ©a^ SÄot^mad^en ber SRo^blMe be^uf« 
©tredfen unter bem 2)am^)f^ammer crforbert 460 Kg Äo^le auf 1000 Kg ^ro:* 
buct «). 



V 



^egügliii^ ber (Sembination ber ^SefTemer^argen Hx^Uiä^t ben t)ietten ^Bf^^nttt 
meiner ,,Sa]brifation, Prüfung unb Uel^ernal^te )>pn ^ifenl^al^nmaterial", (S. 9ß. Jheiber^ 
Srrlag, SBie^i^aben 1872, 

^) 3» «nfllanb 800 ?Jfunb ®a«fo^lc auf mt Xmnt engt, ^rcburt. 
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J)ic SSrigabc befielt au^ 12 5Wann, bic im Slccotb 6 grancö ^x. 1000 Kg 
^robuct erhalten. 

2) SSc^uf« SScrttialjung ift ein abermalige« SJot^mat^cn bet t)orgcfd^mie^ 
beten SRol^blöcfc (Sramcn) erforberlit^, njobei njeiterc 350 Kg Äo^Ie pr. SConne 
•ißrobuct confumirt toerben. 35ic Defen faRcn 18 S3ramen uub man crjielt 
jiuei @l^argen in 12 ®tunben. 

3) S)te ©d^toeigerbrigabe befielt bei brci Setricb^fen an« 21 SDtann, incl 
a33aljmannfd§aft, tocld^e jufammcn 6 granc« 50 Scnt. ^x. 1000 Kg ertooljte 
©d^icnc erl^aÜen. Seifhmg 20 2onö in 12 ©tnubcn 0« 

9;^ ^abe fd^on (Singangö ernannt , ba§ bic Srtoaljung ber SJignoIe^jt^icne 
au3 bem mafftten, auf ba« crfic Äoltber tor gedämmerten SRo^blodfc — bei nid^t 
ganj üorjügtid^en SBatgttJcrföanlagen unb Setriebö^ülfömitteln — eine tangc 
JReii^e <)raftift^er ©d^toierigfeiten barbietet unb eö traten biefelben in bcr 2;^at bei 
ber un« befd^äftigenben ©d^ienenlieferung in l^ol^em @rabe l^erDor 2). 

S)er größte unb unangenel^mPe Uebeljianb toar t)or att^n ®ingcn bic abfo* 
Inte Unmögtid^feit, auf bem betreff enben S35er!e, b. 1^. mit ben bcjie^cnbcn bi«^)Os» 
nibctn (Sinrid^tungen, bic genaue S3afi«breitc (95 mm) unfercr SJignote^fd^icnc auf 
bic tjoffe ©d^ienenlönge ju erjielen. 

äffe ©^ienen geigten, au« bem ©nblattbcr ber giniffeurnjaljen l^ert)orgel^cnb, 
eine Sonicität ber §ugbreite t)on ber SKitte ber ©d^ienenlänge nad^ ben ©jrtremi* 
täten JU; toä^renb bic übrigen S)imenfionen be« 'ißroftle« ejact nad^ Sorfd^rift bcr 
©d^abtone erjiett würben. — 3Bir fönnen biefc (Srfd^einung nur jurüdffü^rcn 
auf bic in ben legten Kalibern §ert)ortrctcnbe SRebuction burd^ SrWtung ber 
SKajfc, toeld^c fid^ an ben fd^on in ben törichten Äalibern ftar! tjcrfcincrtctt unb 
ba^er rafd^ erf attcnbcn SJignoIc^fugc (üon nur 5 mm fertiger ©tbbidte) tiatürfid^ 
am fiärfftcn bemerfbar tnadjcn mußte, je weiter bic SKaffcntl^cild^cn ton bem nod^ 
rotten Sentrum ber ©d§iene abjianben. 

S35ir glaubten anfang« biefen Uebelflanb burd^ eine geeignetere 5orm bcr 
üortc^tcn Äaliber (weld^c ja bem giniffcur unmittelbar torarbeiten) befettigen ju 
fönnen, unb würben bemgemäß bic iJwiffcurwatjcn einer wicberl^oücn forgfäßigen 
SljiufKrung auf ber S)re^banf unterworfen, fobann abcrmate in Setrieb gefegt; 
jcbo^ blieb ba« 9tcfuttat bajfetbe, b. f). bic gußbreite lag gwifd^cn 89 unb 95 müi. 
©ic war immer in ber SKitte ber ©d^icncnlänge ton bcr SSoi;fd^rift (95 mm) am 
wcnigften abweid^cnb; am flärfflcn waren bie S)ifferenjen in ben abgefd^nittenert 
9to^enben, bie oft nur 85 mm gußbreite ergaben. 

jDabei war ba« Profit auf ber ganjen ©(^icnenlänge in allen anbcren Ouer* 
fd^nittöbimenfbncn burd^au« ejact unb namentüd^ erwie« ftd^ bic Äopfcurtc ate 



1) 2)ie englifiä^en ©tai^lfd^iencntoaljtoerfc ^jrobuciren in berfelbcn ä^ii 60 Sjjh^, 
alfo baö 2)retfa(ä^e. 

^) 3n @nglanb finb btefe ©d^toterigfeiiett f)tuü öottflänbig ubertounben, toie M 
©rtoaljen öon <S^icnen. bcr 2)oi)^enange in einer «^ifte jur Oenugc betoetfen bütfte; 
freiliiä^ gehören baju große, tafd^ arbcttenbc SQBalgtoerf^dnlagen unb eine üor|ugli(^e get-- 
tung bc^ 58etr«be0* 
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wol^tgelungcn, ein SSctoeiö, bag bcr Äo<)f, ate compactcfier Zf)tH bcr ©d^tcne, auc^ 
am toetttgftctt ©cgeuftanb öorjcittgcr (Srialtung toar, unb in §oIgc bcfjcn feine 
^lajlicität b\9 in ben giniffcut bcijubcl^altcn üermod^te, »ä^rcnb gleid^jcitig bcr 
bereite erlattetc unb fiarre gug ben giniRcur nit^t mel^r toöttig augjufüKcn im 
®.tanbe toar. 

Vortheile grosser Schienenlänge. !Sa^ e^ üJlittel unb äBege giebt, 
(xaäj fo feine 95ignoIe«fü§e toie ber in 9lebe ftel^enbe auf groge ©d^ienentänge (ja 
fogar auf 5)o^)<)etfci^ienen) ticad auf Srcite augjutoaljcn, l^aben wir oben bereit« 
WK^getoiefen. üRan gel^t über^au^)t anij in ber ©d^ienenlöngc ^cute fo toeit, 
afö bie 2ran3^)ortrü(ffi(i^ten e« nur irgenb t^unlid^ crfc^einen laffen; unb ift bicö 
t>om ®tanb^)unfte ber Safd^entcrbinbungen tottjiänbig gerechtfertigt, inbcm burd^ 
bie gro^c ©^ienenlänge ba« SKittel bargeboten wirb, bie 3<i^I ^^^ notl^ttjenbigen 
Uebel, b. §. ber ©toßüerbinbungen bcg ®ö[länge^, auf ba« ^)ra!tif(i^ über^au<)t 
erjielbare aWinimum ju rebuciren. 

Un^)ra!tifd^ freiließ erfd^eint bie gro^e ©d^ienentänge üom ®tanb^)un!te ber 
gabrifation in aöen benjenigen %&im, tt)o e« ftd^, toie ^ier in unferem JJatte, 
barum l^anbelte, bie 5)auer be« SBaljproceffcg abjufürjen, um mit nod^ rotier 
©d^icne in ben fjinijfeur ju rürfen. 

5)urd^ bie gro^e ©d^ienenlänge (^ier 7,630 m) wirb aber bie SBaljbauer 
verlängert, bie äbfül^tung mitl^in in ben legten ^afjagen na(^tl^eilig l^erüortretenb. 

Mittel zur Beschleunigung des Walzprocesses. ^^nx iBefd^(eu^ 
nigimg be« SBatj^)rocef[e§ bietet ^\ij — tt)ie njir »ijfen — ein ganj üorjüglid^c« 
üKittel in ber änwenbung be^ S)reitt)aljenf^flem«, ttjobei mit jebem ^in* unb 
Hergang be« ©tüdfe^ eine fjormüeränberung erjiett ttjirb. 

Die burd^ biefe^ SKittet erreid^bare Sefd^Ieunigung beg SBatjtoerfal^ren^ 
Würbe eö fogar gejiatten, fe^r feine ®ta^Ij)rofite aug großen SRo^blodfquerf(^nitten 
in einer ^i|e ju entwidfeln, inbem eine Scrmel^rung ber ^ajfagen unb bie bamit 
in SJerbittbung jle^enbe SSerminbcrung bcr linearen ^rcfjungen für bie ^roftl* 
geflaltung üort^cil^aft ift, toobei nod^ augerbcm — in i^olge ber minberen S3ean* 
f^)rud^ung be« irain« — bie 3al^I ber SBatjenbrüd^e ^erabgeminbert toerben bürfte 
(bie bei ber üorliegenben Lieferung auf 350 Eon« beif^)ietett)cife jtoeimat flattfanben!). 

Snblid^ fann bie S)auer be« SBaljüerfal^rcnö burd^ öermel^rtc S^ourcnja^I ber 
SBaljcnc^ünber abgefürjt »erben, ttjoju aUerbing^ eine angemeffcne SSerftörfung 
ber SSetrieb^maf deinen erforberlid^ iji, fotoie au^ — unb fo l^ilft man ftd^ in 
Snglanb — burd^ SWafc^inen mit 3Sor» unb 9lüdftt)ärt«gang eine bebeutenbe 
Serminberung ber SSSaljbauer erjielbar ijl. 

Dagegen fann id^ — afö ein oft üorgefd^fagencö 9luöfunft«mittel — ba« 
äuötoaljen ber ©d^iene in jtoei §ifeen nad^ meinen ^)erfönlid^en ©rfal^rungen 
nxijt empfehlen, fonbcrn mu| e« üietmel^r ba« Sejireben jeber auf ber $ö^e ber 
3eit jie^enben gabrifation fein, ba« ju erjietcnbe Snb<)rofiI — au« bem üorge* 
jiredtten 9to^bIodfe, eüentueK ^adfete — in einer ^ifee ju enttoidfcin, unb ha^ \oh 
ift^ mögtic^, l^abe id^ oben naiver an}ubeuten t)erfud^t. 

Der gabrifant muß nun enbtid^ beflrebt fein, burd^ jeitgemäße SSerüoff* 
fommnung feiner Sinri(t)tungen ju biefem3iele ju gelangen, jiatt n)ie biö^er — ju 
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jmetmaligem Srl^t^en in t>xAtn %&Um gejtDungen — nod^ fetner|m 3^it tmb 
@e(b }u verlieren, obenbrein nod^ auf Aoflen ber Onolitftt be^ ^robucte^. 

Besultate der Proben der Stahlschiene für die türkische 
Bahn, a) auf S)ru(f. 3d^ ertoäl^ne }um ©d^Iuffe, ba^ bie @d^teneii ber in 
3?cbe fie^cnbcn Lieferung, gcmä§ Sorfd^rift bcö Scbtngni^l^cfteö, bei 1,10 m freier 
aufläge eine in ber SKitte concentrirte ^reffung ton 14 lonö (k 1000 Kg) 
tDä^renb 5 ÜRinutett o^ne bleibenbe iDurd^biegung ertragen mußten; fonoie, o^ne 
}u bred^en, eine $ref[ttng t)on 30 STonnen. 

b) auf SaO. S)ie gaOprobe beflonb, bei gleici^faUd 1,10 m freier Suflagi, 
im ©daläge eine^ ^aügetoid^te^ twn 200 Kg auf 2 m $9l^e. 

2)ie geprüften ©d^ienen ertrugen biefe groben ol^ne Slnfianb, felbß in ben 
Sinllinfungen ber ©d^ienenmitte, bie toieber^olt gerabe unter ben Sintoirfung^ 
punit ber oben be}eid^neten ^ftfte ))tacirt tourben. 

S)ie mittleren SDurd^biegungen toaren bei ber gctUprobe 12mm; bei ber 
^vndpxoit unter 14 24)n^ 8elaffamg 4 mm, nad^ $intt)egna^me berfelben 31vlü, 

ä3ei 30 24)nnen $ref[ung maren bie Pfeile 21 mm unb nad^ ^intoegno^me 
16 mm ))ermanent. 

Die 3Biegungen ergaben 192,40 Kg ^)r. 7,530 m lange ajttflirte SRormafc 
fd^iene, tooxcaa 25,22 Kg px. laufenbed Ureter refuUiren. 

iSauer ber ©ta^lfd^iene. Setriebdrefultate mit berSDotoIai^^unbiSbb»« 
3?ale s ©tal^If(^iene liegen — töie fiij erwarten lägt — ebenfo wenig officiell öor, 
wie bei ben @ifenfd^ienen unb fd^eint ed in ber S^at, a\^ ob febwebe ^nbe auf 
biefem ©ebiete feiten^ ber Lieferanten fowo^l, ate aud^ feiten^ ber Salinen mit 
))rinct))ieQer älengftlid^leit t^ermieben würbe, fo fe^r anif bie ^ubfication bet ^aU 
fad^en im aögemeinen 3ntereffe liegt. 

3Bir ftnb ba^er mit l^ier nur auf vereinzelte, jufäOige äBal^rnel^mungen 
befd^ränlt unb t)erfSumen nid^t, wenigflend eine berfelben, ba fie unferen ©egen^« 
ftanb betrifft, im 9{ad^folgenben mitjut^eilen. 

»erfajfer na^m !ürjlid^ ©elegen^eit, eine «etrieböjkedte ber 5»ort) SBcfl 
SRailwa^ Som^jan^, bereu SRefe — beitfiufig bemerlt — über gau) 33ritonnien 
fid^ erjlredft, auf 2V2 2Äeilen engt ju begel^en, bie mit 903ügen in 24 ©tunben 
befal^ren wirb. 

Die Stammen lagen im SOtintmo in 1 : 60, im ÜRa^mo in 1 : 34, bie 
Stabien in freier 33a^n betrugen 1000' engt 

2)ic ©d^icnen trugen bie gabrilmarfe ®. S. Dowlaiö ©teel i) 1869. 1. 
(will fagctt ®ucjl & Seweö — alter 9?ame ber girma ber 3)owlaiö 3ron Som* 
<)an^ — 3anuar 1869). 



1) Qe oerfiei^t jtd^ »ort felbß, ba$ l^ei^nungen wie g. ^. „^ototaii (SUtl", ,,$lciet 
{^cdttiU" , Sttupp^af^l ic, feine^weg0 eine befonbere ^ial^lart, fonbern eben nur bie 
«gerfunft au^brudfen. ^af Wir ti in allen 9&Qen, Wo e^ fiä^ im (Sifenbal^nmaterial^ 
wefen um 9Jla{fen))robuction i^anbelt, alfo um ^itmn, Sebem, Stufen unb Sanbagen, 
nur mit ^effemer^robucten }u ti^un l^aben, bebarf ^eute feiner befonberen Darlegung, rtf 
ifl folgliiä^ gletiä^gültig, ob obige Segeid^nungen befonbere „(Stal^larten" oermut^en 
laffen f ollen, wie bied l^ier unb ba no^ be|we(ft wirb. 
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S)ie Soufflft^tt tocccen UanI ))oItrt unb jeigten fomn eine Kttnu^nng ber 
AoipfcutDeO; ^on befeden ©d^ienen mutbe leine etnjige beobad^tet. 

Seim Stüdtoeg toucbe ba^ anbete @leife bur%enommen unb bad ©leid^e 
conflotirt. 

©anet mithin biö bato ber SSegel^g (3uli 1873) 41/2 Sa^re, unb jwor 
unter Umfl&nben, too (Sifenfd^ienen befier ^abrilotion gerabe ebenfot)ieIe SOtonate 
oud^olten. Kommentar fo%n 2:i^atfa^en gegenüber nn^tod. 

Proben der Jaroffslawschiene. S)ie mel^r erttäl^nte daroglatofd^iene 
(S)otoIai3*©to^I, 3ttfi 1873) ton 120 X 100 x 12V2 mm, 24' Sänge 
unb 30 Kg ©ettJic^t <)r.9Keter, erträgt ben gall einer Spönne engfif^ auf 16 gug 
engt goU^ö^e«), auf jtDei ©tü^junltcn öon 3' 6" ÜDijionj ^eitiegenb, toobei 
eine ©urd^biegung ber SWitte t)on 2" engL fld^ ergicbt SJon 9ti§ ober 33rud^ leine 
@pur, QXiäj nid^t über ben ©tü^nnlten, n)o bie (Sinriffe am ^öuftgfien erfolgen. 

Textur der Stahlsehiene. 2)ie j£ej^ ber ®ta^(fd^iene jeigt im 
Studie einen feinlömigen 3"ilanb ber Aggregate, ber inbeffen mit freiem Äuge 
— )umal bei ^öl^erer Äol^Iung — oft fd^wer erlennbar iji; fel^r fd^ön jiebod^ un«^ 
ter ber Sou))e. 

2)ie Smd^flftd^e ift uneben, flad^mufd^Iig, oft au^« unb einfpringenb, ben 
jufättigen Sinien ht9 Heinften 3Bibcrflanbe« folgenb. garbe matttt)ei|Iid^grau, 
glonjlo^. 

©d^Iugbetrad^tungen. 

Englische Arbeiterwohnungen. ®rogartig flnb bie 0))fer, )u 
benen fh^ bie großen inbufhieUen @!or))orationen @ngtanbd, unb indbefonbere bie 
©übwafifer, ^eutjutage bequemen müf[en, um fid^ il^ren Ärbeiterftanb )u erl^dlten 
unb an bie ^imatl^Iid^e ©d^oUe bauemb }u feffetn. S)er ^anlenl^ttufer, Ärmen^ 
l^äufer, ^enjbnScaffen aller Art unb ©deuten, 33ibfiotl^eIen k. nid^t ju geben* 
len, fbtb ed in^befonbere bie in grogartigen @!om))le^en angelegten, Heine ©täbte 
für fU^ bilbenben Krbeitertto^nungen, meldte bie Äufmerffamfeit be^tenigen 
feffeln, ber Dom Sontinente l^ier^er öerfd^Iagen toirb »). 2)ie Käufer bitten lange 
9RaffU)e, im ©treid^en ber ©eräuge angelegt, m&§renb bie jugeJ^örigen ®ttrten im 
fallen nebeneinanber {toifd^en j|e jtoei bemnod^ terraf[enartig übereinanber liegen* 
ben $ttuferreil^en placirt finb. 

SDie (Sinrid^tung biefer ^eimfltttten ifl eine burd^u^ ftereot^e unb genügt 
bal^er boö Setreten einer einjigen, um fle fftmmtßd^ ju lernten, natürüd^ mit 

1) 3)ie betreffenbe ©tredfe liegt in (Sinfö^nttten, toeld^e bei Um ©ubtoaKfer Stlinia, 
in 1600 M 1600 Sufi (Seel^öl^e, ben grdfiten ^til M Sai^xte ffint^ux^, felbji im 
3uli, in einen bieten ©taubnebet gepOt finb, beffen 9ßa{fertrö))f^en mit bem auf ber 
iau^äft befinbliii^n staube einen [(^miertgen Uebetgug bilben, beffen SBtrfung »oü;: 
^dnbig ber @eife gleii^t. de mufi bai^er auMrt^ mit ber @anbbü(^fe, ahto&xti mit 
bem Sdxtmi gefal^ren toerben, toobur^ bie begugliii^en i^etrieb^^edfen in ben benfbar 
ungünfUgltoi 9lbnutjung«t)eri^&rtniffe!! M beflnben. — «) 3Die0 ifl ndtiirlid^ tiid^t bie 
offleieüe 9robe. — ^ 3n ben gu ben SBerfen ber Clbbto ^ale 3ron anb &ttl ^enu 
pmt^ gel^övigen Sltbeitertool^n^en leben im ®an}en 62000 ^tn^ä^tnl 
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bcnicnigctt Untcrf d^icbcn , tt)cld(c burd^ mc^r ober minbctc ©aubcrf cit unb SSc^ag* 
fi(^!eit — je nadj bcn lugcnbcriibcr ^au^frau — ^icr tote überall anbcmärt^ 
mottoirt werben. 

Scbe SBoJ^nung befielt juttä(^jl au^ einem ^arterreraum, bem eigentlichen 
aBol^njtmmer , jugleid^ Äüd^e unb SnH)fang3faton, unb bem bdrüberüegcnben, 
gleid^faHö bic öoüe ^au^brcite unb 2tcfc cinne^menbcn ©d^tafjimmer. Äletner 
^ofroum mit ben nötl^igficn aBtrt^fd^aftöbcquemlid^feiten jotoic einem ben Sebürf* 
niffen ber Slrbeiterfamilic entfpred^enben ©emüfegärtd^en. 

S)er Arbeiter jal^tt für ben ©cjjug biefer 335o^nung, incl. ®a«, 9BafJcrtei^ 
tung, Äol^Ie, Slrjt, bie monatlid^e ©ummc üon 15 Shilling = 5 S^^Ir., unb muf 
jugefianben werben, ba§ unter biefcn Umftönben ber mäßige, nüd^terne unb reti^t* 
f(^affene Arbeiter eine — feinen Serpitniffcn angemeffene — fel^r befriebigenbe 
Sjiftenj finbet, unb Weit beffcr gefteHt ifl, ate bag unermeglid^e ^eer ber ©ub=^ 
alternbeamten (Suro^)a^. 

aßenn wir femer erwägen, ba^ ber engtif d^e Slccorbarbeiter burd^fd^nittlid^ nid^t 
unter 3 Z^t. }fx, Za% terbient unb bag obiger Siribut für fo wid^tige Seben«^^ 
erforbemiffe etwa 6 bi« 7 $roc. feine« Sinlommen« auömad^t unb ba^ jur ©rnä^-- 
rung einer gewö^nlid^en Arbeiterfamilie au^erbem 1 ^fb. @t. px. SBod^e erforber^ 
Ixij iji, unb wenn man ferner erwägt, ba§ e« jebem Arbeiter frciftel^t (burd^ 
äal^tang einer fe^r mäßigen ©umme üon feinem SBod^enlo^n ate ?lbjug), nad^ 
10 Salären in ben fd^ulbenfreien S3eft§ be« ^aufeg ju gelangen; fo mu§ ju= 
gejianben werben, ba§ e« nur fein eigene« SSerfd^ulben iji, Wenn er fidt) einjt t)er= 
urt^eilt fielet, feinen ?ebcn«abenb im Slrmcn^aufe ju »erbringen. 

Sl^e wir tjprftel^enbe ^üUn abfd^Iiegen, muffen wir inbeffen nod^ eine« Um* 
ftanbe« gebenfen, weld^er ben t)om kontinent fommenben ^ad^mann nid^t wenig 
überrafd^t. Qij meine bie ungel^eure Äol^Ientterfd^wenbung. 

2)iefetbe manifeftirt ftd^ l^ier im ®ro§en in breifad^er SBeife: 

1) S)urd^ ben Slbbaumobu«. 

2) jDurd^ ben 3Serbraud^«mobu«. 

3) 3)urd^ ben 2^ran«^)ortmobu«. 

Ad 1) S[u«fd^Kepd^e SSejal^Iung ber ®tüdffo^Ie,i5olge: ßurüdtbleiben großer 
Äol^lenmaffen in ben abbauen, bie für alle ßeiten verloren ftnb. 

Ad 2) SWangel jebweber S5erbraud^«controle t)or ben Defen. S)ie SSrigaben 
erhalten foüiel Äo^Ie jugefül^rt, afö fte beanf^)rud§en, um bie 2age«Ieiftung ju 
toHjie^en. 

3Rit weld^en D^)fern le^tere erjiett wirb, ifl burd^au« gleid^gültig, wenn 
fte nur überl^au^)t erreid^t wirb. 

®ie golge bot)on ip, bag bie SJerfd^wenbung bei fömmtlid^en arbeiten eine 
grogartige unb hn^ fein Arbeiter wei§, mit weld^em Äo^Ienaufwanbe er bie unb 
bie !?eifiung üottjie^t. 2)ie Seute geratl^en, wenn mon fte barum befragt, in ba« 
l^öd^fte Srfiaunen, ba fte nid^t ju begreifen vermögen, wie man fxij bafür inter* 
efflren lann. 

Ad 3) 3Ba« üomÄarren abfällt, bleibt im ©taube liegen, ol^ne bag fe eine 
$anb fid§ bemül^t ober je ein SRüdfen ftd^ frümmt, ben fd^warjen S)iamatiten auf'= 
june^men. 9Kan fel^e bagegen wie 5. 33. in 93etgicn bie Slrmut^ aüe ^atbeu 
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; überlagert um ba^ fteinfle ©tüdd^en Soafd ^vA ber %\i)t nod^ ^eraudjuftauben^ 

I ober tote man bem Darren {lunbentDett folgt, mit bem ^örbd^en unterm älrme, 

t um fid^ j[a lein aBfaUenbed ^rödlein entgelten ju taffen. 

I Sßal^r ift, ba| bie 9?atur bie britifd^en dnfeln überreid^ mit unterirbifd^en 

i ©d^ä^n ou^geflattet l^at; ob aber bie ^el^au))tung be^ geleierten „^^fbrber^ 

$rofef[or {id§ bema^r^eiten toirb, ber neulid^ gon} genau bered^net ^at, ba| bie 

gegentoärtig belannten (?!) ^o§Ient)orrätiee @nglanb^ nur nod^ jn^ei^unbert 3a^re 

j^erl^alten bid )ur (Erf4ö))fung, ben 93erbraud^ bed legten dal^re^ ate 9^orm 

betrad^tet, oermi^gen n)tr nid^t )u beurt^eilen, ba toir bie 8aft^ nid^t (ennen, auf 

toetd^er eine berartige SSered^nung fu^en Wnnte 0» 

dmmerl^in — n)enn bie ^o^Ientorrfttl^e @ng(anbd nod^ jn^eil^unbert da^re 
bauem — fo mu^ bie^ ). $. aud^ für 2)on)Iaid gelten unb tooju brandet man ba 
ju f^jaren? 

®inb bie ^ol^Ienoorrät^e einft loirKid^ }u erfd§0))fen, fo gitt bied aber nid^t 
t)on ben Srjtorrät^en (Snglanb^, biefe f))otten {eber menfd^Iid^en ©d^ä^ung. 

(Snglanb n)irb, finb aud^ n^irlßd^ bereinfi feine ^o^Ien erfd^5))ft, feine 
dnbuflrie mitl^in oemid^tet (bie $o^Ie (&gt fld^ nid^t jum @r}e l^infd^affen), bod^ 
nod^ lange dal^r^unberte l^inburd^ ben @!ontinent mit ben beflen Sifenerjen 3U 
Derforgen im ©taube fein. 

S)ie n)irflid^e (Srfd^b))fung ber ^o§(ent)orrStiee @nglanbd, gegen n^eld^ed ber 
Sontinent nur fliefmütterßd^ bebad^t ifl, lann aber niemaö eintreten, benn lange 
juDor muffen aud^ ^ier bie Srfa^rungen fommen unb mit i^nen — nod^ red^t* 
jeitig — bie SEBei^l^eit. 



1) ©ttötanb ^)robucitt i&l^rli^ 120 3»iaionen ^on« Äol^le, toot>on .nur 12 S^iato^- 
nen Jton« er})ottirt »erben, alfo beil&uflg 10 ^rocent. SlKe« Uebrige toirb im Äanbe 
felbfl confumirt! 3Dte gange übrige SBett gufanimengenomnien ^jrobucirt circa 70 3RiUio- 
nen 3:ond, alfo nur ettoa % foioiel ald (Snglanb, unb faum 65 $rocent beffen, tood 
Gnglanb aOetn brau(!^tl 



$e<)f>oIt>t, Gtfeit' lln^ @tafilfd>tenrn. 
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